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E P Sistemi d’iniezione a canale caldo

La E.M.P. che progetta e costruisce Sistemi di
iniezione per lo stampaggio dei materiali
termoplastici  fin  dall'anno 1977, ¢
consapevole che la continua evoluzione
tecnologica dei materiali plastici, impone un
continuo aggiornamento e conseguente
miglioramento dei suoi prodotti.

Per consentire alla propria clientela di recepire
immediatamente tutte le implementazioni, la
E.M.P. RENDE DISPONIBILE IL PRESENTE
CATALOGO, costantemente aggiornato ed
ampliato, NEL PROPRIO SITO WEB
http://www.emp.it

Accedendo a tale sito, la scelta del tipo di
ugello piu adatto alla specifica esigenza, puo
essere effettuata in maniera estremamente
agevole e si avra inoltre la possibilita di
effettuare il download degli schemi di
installazione (2D-3D).

© Copyright - Nessuna parte di questa
pubblicazione puo essere riprodotta o trasmessa in
qualunque forma o mezzo, elettronico o
meccanico, fotocopie incluse, o registrazione
anche parziale senza l'autorizzazione della soc.
EMP S.rl. La EMP S.r.l. si riserva il diritto di
modificare in qualsiasi momento la presente
pubblicazione, anche senza avviso.
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E P

Guida alla scelta dell’Ugello

GRUPPI DI RESINE
in funzione della Temperatura di fusione

I NOSTRI UGELLI

L'ampiezza della gamma di ugelli EMP, deriva da oltre 40 anni di

Temperatura di Viscosita presenza nel settore dello stampaggio a canale caldo.
Resina
H o
fusione °C Alta |MedialBassa Oltre 20 tipologie di ugelli (Tipi), suddivise in piu di 90 categorie
dimensionali (serie), consentono:
mABS | e * liberta di progettazione, con ampia scelta dei metodi di
/CAB/CP iniezione
* performance affidabili
HDPE ........................... * uniformita e precisione nel controllo della temperatura
LDPE * lalavorazione di tutti i principali materiali termoplastici ed
PALLPA612| | | elestomer
POM(Copo) | | Sono disponibili nei numerosi modelli standard.
<= 250 PP Possono inoltre essere progettati e costruiti ugelli speciali in
PS funzione delle specifiche esigenze applicative.
SAN
SB
"""""" T PE Per poter effettuare la scelta dell’'ugello bisogna conoscere:
___________ TPO 1. Iltipo di testimone d’iniezione desiderato
TPU 2. Lo specifico tipo di resina da utilizzare
3. Il volume che deve stampare I'ugello in cm3
ASA 4. Sel'ugello deve essere mono o multimpronta
_ PA12, PA610 5. Se si deve effettuare frequentemente il cambio colore
<=270 PBT 6. Se si debbono stampare colori intensi
7. Selaresina utilizzata contiene cariche abrasive
PC-PBT
PA6, PAG6 T = Consultare I'ufficio Tecnico EMP
........ P C'ABS NB: In presenza di alcuni tipi di materiali di carica, la viscosita
PET ........... tende ad aumentare. | dati riportati sopra sono indicativi,
<= 300 PMMA prima di effettuare I'ordine consultare i nostri uffici
PPE(PPO) | |
PPE-PA66
PPE-PS
LCP
PA46
PC
PEEK
> 300 ................................................
PEL
............ PES
PSS
PSU
T PVC
T POM
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E P Guida alla scelta dell’Ugello

0= Puntale per materiali con cariche abrasive CC= Cambio Colore
OP= Opzioni: 1=Puntale Cu-Be Cl= Colori intensi
TP=Boccola aperta CA = Cariche Abrasive
BC=Boccola chiusa T= Consultare Ufficio Tecnico EMP
Volume approssimativo materiale iniettato cm ? . .
L =~ Gruppi di resine
Te.st'imone di Ugello op Viscosita el & le - ~ :
inlezione Tipo Serie A — Bassa <=250 | <=270 | <=300 | >300
PP-PS-TPE-TPO-TPU S M| S M S M| § M
BE2000 | - | 001 01 | 00 01 | 001 01 | 01 650 | X |X|X|X X X X X
BE3000 |- | 01 200 | 031 450 | 01 @650 | 651 1300 | x| x|x|x x| | x X X
BE4000 | - | 201 2000 | 451 3800 | 651 4200|1301 4500 | x |[x|x|x x| x| | x X
BES000 | - | 200,1 | 3200 | 380,0  580,0 | 420,1 | 60,0 | 4501 7000 | X [ x| x| x x| x| | x X
BE60OD | - | 320,1 10150 580,1 | 1470,0| 660,1 1920,0| 700,1 | 1920,0| x | x | x | x x| | x [ x X
BETR2500 | - | 001 01 | 00 01 | 001 01 | 01 | 650 | X | X |X|X X | X X|X X|X|X
BETR3500 | - | 01 200 | 01 450 | 01 | 650 | 651 1300 | X |x|[x[Xx x| x x|x | x|[x|x
BETR4500 | - | 201 2000 | 451 | 3800 | 651 4200 | 1301 | 4500 | x [ x| x| x| x| x x|x x| x|x
BETR5500 | - | 200,1  320,0 | 380,0 | 580,0 | 420,1 660,0 | 450,1 7000 | X | x| x| X x| x | x| X X |X| X
BETR6500 | - | 320,1 1015,0| 580,1 | 1470,0| 660,1 1920,0| 700,1 | 1920,0| X | X | x | x | x| x x| x x| X | x
cL2000 | -| 01 200 | 01 @ 400 | 01 | 600 | 01 600 | X T X X X| | X
DL1soo | - | o1 | 200 | o1 | 400 | 01 | 600 | 01 600 | X X X X x [l
DLz500 | - | 201 300 | 401 700 | 601 | 1000 | 60,1 1000 | X X X X x| I'x
plz600 | - | 01 | 300 | 301 700 | 701 | 1000 | 701 1000 | X x| x
DI3400 | - | 0,1 | 80,0 | 80,1 @ 180,0 | 180,1 | 260,0 | 180,1  260,0 X X
DL3600 | - | 80,1 | 1950 | 180,1 350,0 | 260,1 | 510,0 | 260,1 | 510,0 X X X
D500 | -| 01 | 800 | o1  1800| 01 | 2600 01 | 2600 X X X X
DI5700 | - | 80,1 1950 | 180,1 | 350,0 | 260,1 | 510,0 | 260,1 | 510,0 % X X X
gp2000 (0| 001 o01 | 00 01 |o01 01 | 00 @650 | X x| x| x X X X
ep2000 |1| 00 o1 | 00 | 01 | 00 01 | 00 | 650 | X | x| [ x [ X X
EP3000 |O0| 01 200 | 01 | 400 | 01 650 | 651 | 130,0 | X x | x| x| x [ x X
EP3000 | 1| 01 200 | 01 400 | 01 | 650 | 651 1300 | X X | x X x [ [x .
3050 |o| o1 200 | o1 400 | 01 650 | 651 1300 x| [x|X X| x| X X
Er30s0 [ 1| o1 200 | o1 | 400 | 01 650 | 651 1300 | X xilx| x| | x [
Epa000 | 0| 201 1800 | 401 | 350,0 | 651 | 4000 | 130,1 | 430,0 | x X [ x| x X E X
EP4000 | 1| 20,1 1800 | 40,1 | 3500 | 651 | 4000 | 130,1 | 4300 | x [ X X X X I'x
EP5000 | O | 180,1 300,0 | 350,1 550,0 | 400,1  630,0 | 430,1 | 660,0 | X x| X[ x| [x| [x|Pb%
Eps000 | 1| 1801 3000 | 350,1 | 550,0 | 400,1 6300 | 4301 660,0 | X | el [ x| [ x [EEE
EP6000 | O | 300,1 8450 | 550,1 12200 630,1 1660,0| 660,1 1920,0| X x| x x| x | x_ [
% - EP6000 | 1 | 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 | 1660,0| 660,1 1920,0| X [ Xalmsl [ x] [ X% X
' EPTR2500 | 0| 0,01 01 | 00 | 01 | 001 01 | 00 | 650 | X XX x| x| x| x| x [ ®]*X
EPTR2500 | 1| 00 01 | 00 | 01 | 00 01 | 00 | 650 | X X x| x x|x x|x|x
cammm— EPTR3500 | 0| 01 200 | o1 | 400 | 01 @650 | 651 (1300 x| [ x[|x X |x | X|[X X|X|X
— EPTR3500 | 1| 01 200 | 01 400 | 01 650 | 651 1300 | X X X|Xx Xx|x x|x x
EPTR3550 | 0| 01 | 200 | 01 400 | 01 | 650 | 651 (1300 x| [x|xlx|x x|x x|x|[x
EPTR3550 | 1| 01 200 | 01 @ 400 | 01 | 650 | 651 1300 | X R x| x| x | x [l
EPTR4500 | 0 | 20,1  180,0 | 40,1 | 350,0 | 651 @ 400,0 | 130,1 | 430,0 | X X|x x!x x|x x|x x
EPTR4500 | 1 | 20,1 | 180,0 | 40,1 | 350,0 | 651 @ 4000 | 130,1 | 430,0 | X x| x| x| x| x| x XX
EPTR5500 | 0 | 180,1  300,0 | 350,21 | 550,0 | 400,1 | 630,0 | 430,1 | 660,0 | X x [ x| x| x| x| x 0
EPTRS500 | 1 | 180,1 300,0 | 350,1 | 550,0 | 400,1 | 630,0 | 430,1 s60,0 | X | X x| x x|x x|x X
EPTR6500 | 0 | 300,1 8450 | 550,1 | 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 1920,0| X x [l x| x| x| xRS
EPTR6500 | 1 | 300,1 8450 | 550,1 |1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 1920,0| x | ilxl] x| x| x| x [BEE
Gs20 |o0| o1 350 01 | 850 | 01 1400| 01 | 140,0 X (% X X ==
GS 20 1| 01 350 01 | 850 | 01 | 1400| 01 | 1400 X X | x X
Gs40 | 0| 351 1500 | 851 | 310,0 | 140,1 | 4600 | 140,1  460,0 X [%| [x [ x [
Gs40 | 1| 351 1500 | 851 | 310,0 | 140,1 4600 | 140,1  460,0 X | X [ x X
Gss0 | 0| 150,1 4500 | 310,1  750,0 | 460,1 1000,0| 460,1 10000/ | | x x| x %
GS 50 1| 1501 4500 | 310,1  750,0 | 460,1 | 1000,0| 460,1 | 1000,0 [ % X [ x X
GsTR25 | 0| 01 | 350 | 01 | 850 | 01 | 1400 01 | 1400 X x x/x x|x x
GSTR25 |1 o1 350 | 01 850 | 01 1400| 01 | 140,0 eI x| x | x | X [eeiml
GSTR45s | 0| 351 1500 | 851 | 310,0 | 140,1  460,0 | 140,1 | 460,0 x{x!x|x x|x x
GSTR45 | 1| 351 1500 | 851 | 310,0 | 140,1 | 460,0 | 140,1 | 460,0 x| x| x| x| x[x [ xlx
GSTRS5 | 0| 1501 4500 | 3101  750,0 | 460,1 1000,0| 460,1 1000,0 x ] x| x| x| x [
GSTRSS | 1| 1501 4500 | 310,1 | 750,0 | 460,1 1000,0| 460,1 |1000,0] | x x| x x|x!x|x | x
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Guida alla scelta dell’Ugello

0= Puntale per materiali con cariche abrasive

CC= Cambio Colore

OP= Opzioni: 1=Puntale Cu-Be Cl= Colori intensi
TP=Boccola aperta CA = Cariche Abrasive
BC=Boccola chiusa T= Consultare Ufficio Tecnico EMP
Volume approssimative materiale iniettato cm ? o .
f Gruppi di resine
Testimone di Ugello op Viscosita cclalea : S—
iniezione Tipo Serie . Bassa <=250 | <=270 | <=300 | >300
Alta Media
PP-PS-TPETPO-TPU 5 M s M s M s ™M
EP3150 | 0| 0,01 200 | 00 | 400 | 001 650 | 00 | 130,0 | X X[ x x X X X
er3150 | 1| oo 200 | o0 400 | 00 @650 | 00 | 1300/ X X X X [x | ix
‘epa100 | 0| 201 1800 | 40,1 | 3500 | 651 4000|1301 [4300 | x| [x|x x| x| [x X
EP4100 | 1| 201 1800 | 40.1  350,0 | 651 4000 | 130,1 | 430,0 | X ikl | x ER
128 EP5100 | 0| 180,1 3000 | 350,1 | 550,0 | 400,1 | 630,0 | 430,1 | 660,0 | X x [ | x | x X
i EP5100 | 1| 1801 3000 | 3501 550,0 | 400,1 | 630,0 | 430,1  660,0 | X A X[ [ -
[l EP6100 | 0| 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 | 1920,0| X x| x| x x| | X X
S EP6100 | 1 | 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 1920,0| X X X X (x| %
Tﬁ' EPTR3650 | O | 0,01 200 | 0,0 @ 400 | 0,01 & 650 | 00 | 1300 X XXl x| x [ x| x| x[oex
EPTR3650 | 1| 00 200 | 00 | 400 | 00 650 | 00 | 1300 X x| [ [ x [EEEN
__;.i EPTR4600 | 0 | 201 1800 | 40,1 3500 | 651 | 400,0 | 130,1 | 430,0 | X x |6 x| x| x| x (A
— EPTR4600 | 1 | 201  180,0 | 40,1 | 3500 | 651 @ 400,0 | 130,1 | 430,0 | X x| x| x| x[x [ %)%
EPTR5600 | 0 | 1801 3000 | 350,1 550,0 | 400,1 630,0 | 430,1  660,0 | X xIx x| x x| x x| x| x
EPTRS600 | 1 | 180,1 300,0 | 350,1 550,0 | 400,1 630,0 | 430,1 | 660,0 | X X x| x| x| x [RElnN
EPTR6600 | 0 | 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 |1920,0| X xIxixixix|x|x x|
EPTR6600 | 1 | 300,1 8450 | 550,1 12200 630,1 1660,0| 660,1 1192000 x | | X x| x X |x x[x | x
DI3500 | -| o1 800 | 01 1800 0,1 2800| 01 | 2600 X | X X X ' '
DL3 700 80,1 1950 | 180,1 | 350,0 | 260,1 | 510,0 | 260,1 | 510,0 | X | X x| x X
DI5400 | - | 0,1 80,0 | 01 | 1800 | 01 | 260,0 | 0,1 | 2600 | X | X X X X X
DL5 600 80,1 1950 | 180,1 | 350,0 | 260,1  510,0 | 260,1 | 510,0 | X | X x| x X X
ER2000 [0| 001 01 | 00 01 |o0pr 01 | 00 650 | x|x|[x|x X X x| | x
ER2000 |1 o0 o1 | 00 01 | 00 01 | 00 650 |X|[x bxl [ x| | = X
ER3000 | 0| o1 200 | 01 400 | 01 @ 650 | 651 1300 | X |X|X|X X| X | x X
ER3000 | 1| 01 200 | 01 400 | 01 650 | 651 | 1300 | x | x el Tx | X X
ER3050 | 0| o1 200 | 01 | 400 | 01 | 650 | 01 | 1300 x|x|x|x X [ % [ x X
ER3050 | 1| 01 200 | 01 400 | 01 @ 650 | 01 | 1300 X | X X x| [ x X X
_ ER4000 | 0| 20,1 180,0 | 40,1 3500 | 651 400,0 | 130,1 | 4300 | X | x| x| % x| | x X X
T3 ER4000 | 1| 20,1 1800 | 40,1 3500 | 651 4000 | 1301 4300 | x | X 1% x| | x|
ER5000 | 0 | 180,1 3000 | 350,1  550,0 | 400,1 630,0 | 430,1 | 660,0 | X | x| x | x x| | x (% %
= ERS000 | 1| 180,1 300,0 | 350,1 550,0 | 400,1 630,0 | 430,1 | 660,0 | X | X Xxixl |x | x X
g ER6000 | O | 300,1 8450 | 550,1 1220,0] 630,1 1660,0| 660,1 |19200f X | X [ x | x x| x| [x X
ER6000 | 1| 3001 8450 | 550,1 12200 630,1 1660,0| 660,1 19200 x | x %l %] x| | x [k
ERTR2500 | 0| 001 01 | 00 @ 01 | 001 o1 | 00 | 650 | x| x[x|x x| x x|x x|x X
ERTR2500 | 1| 0,01 o1 | 00 | 01 | 001 01 | 00 | 650 | x| x X x|x ! x|x x| x| x
ERTR3500 | 0| 01 200 | 01 | 400 | 01 650 | 651 | 1300 | X [ X[ X | X X |X X|X| X |X|X
ERTR3500 [ 1| 01 200 | 01 400 | 01 650 | 651 | 130,0 | X | X Xkl x| x| x| x [DEEe
ERTR3550 | 0| 01 200 | O1 400 | 01 650 | 651 1300 | X |X|X|X X|X X|X X|X X
ERTR3550 | 1| o1 200 | o1 400 | 01 650 | 651 1300 X | X x| x| x x| x| x %X
ERTR4500 | 0 | 20,1 1800 | 401 3500 | 651 4000 | 1301 (4300 | x| x| x| x x| x| x| x| x[x|x
ERTR4500 | 1 | 20,1  180,0 | 40,1 | 3500 | 651 @ 400,0 | 130,1 | 430,0 | x | X X x| x [ x| x| x ahx
ERTRS5500 | 0 | 180,1 300,0 | 350,1 | 550,0 | 400,1 630,0 | 430,1 | 6600 | X | X | X | X X | X X |x x| % |X
ERTRS500 | 1 | 180,1 300,0 | 350,1 5500 | 400,1 630,0 | 430,1 | 660,0 | X | X X0 X | x [ x| x [nmimel
ERTR6500 | 0 | 300,1 8450 | 5501 12200| 630,1 1660,0| 660,1 19200 X [ X | X | X X |X X |X X X X
ERTR6500 | 1 | 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 11920,0| X | X XX x | x| x| x [SXISKE
ER3150 | 0| 001 200 | 00 400 | 001 650 | 00 1300 X [ X[ x|Xx x X | X X
ER3150 | 1| 001 200 | 00 400 | 001 650 | 00 1300 x| X Xkl [ x| [ x [
ErR4100 | 0| 201 1800 | 40,1 3500 | 651 4000 | 1301 | 4300 | x [ x| x|x x| x| |«x X
S ER4100 | 1| 201 1800 | 40,1 3500 | 651 4000 | 130,1 | 430,0 | X | X X X | X X |
: ' ER5100 | 0| 180,1 300,0 | 350,1 550,0 | 400,1 630,0 | 430,1 | 660,0 | X | x| x | x X X X X
i ER5100 | 1| 1801 3000 | 350, 550,0 | 4001 6300 | 430,1 | 660,0 | X | X bl (x| [ x X
I ER6100 | 0 | 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 19200/ X | X [ X | X X | x| | X X
, | ER6100 | 1| 3001 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 |1920,0| X | X xR X X X
m' ERTR3650 | 0| 0,01 200 | 0,0 400 | 001 650 | 00 | 1300 | X [ X[ x| % X | x x| x| x| X% |X
M) ERTR3650 | 1| 001 200 | 00 | 400 | 001 650 | 00 1300 | x| X X x| x [ x| x| x X
= ERTR4600 | 0 | 20,1 1800 | 40,1 | 3500 | 651 4000 | 130,1 [430,0 | X | X [ X | X X[ X x [ X x [ X 'X
ERTR4600 | 1 | 20,1 1800 | 40,1 3500 | 651 4000 | 1301 | 430,0 | X | x X x| x| x| x| x PRl
ERTRS600 | O | 180,1 300, | 350,1 | 550,0 | 400,1 30,0 | 430,1 6600 | X [ X | X | X X |X X |X X |X X
ERTRS600 | 1 | 180,1 300,0 | 350,1 550,0 | 4001 6300|4301 6600 | X | x| |X X[x x|x x|X X
ERTR 6600 | O | 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 19200 X [ X | X [ X X |x x| x X |X X
ERTR6600 | 1 | 300,1 8450 | 550,1 1220,0| 630,1 1660,0| 660,1 |1920,0| X | X X X/ x x|x x|x/x
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Guida alla scelta dell’Ugello

0= Puntale per materiali con cariche abrasive

CC= Cambio Colore

OP= Opzioni: 1=Puntale Cu-Be Cl= Colori intensi
TP=Boccola aperta CA = Cariche Abrasive
BC=Boccola chiusa T= Consultare Ufficio Tecnico EMP
Volume approssimativo materiale iniettato cm ? —
; 2 Gruppi di resine
Testlimone di Ugello ob Viscosita e | o bea _

iniezione Tipo Serie Al — Bassa <=250 | <=270 | <=300 | >300
PP-PS-TPE-TFO-TRPU S M|S M|S M| s M

GsL20 [0 01 350 | 01 850 | 01 1400 01 | 1400 X 4 IS K
Gst2o |1| o1 350 | 01 850 | o1 1400| 01 | 1400 X X X X

Gstao | o 351 | 1s0,0| 851 3100 | 140,1 4600 | 140,1 | 460,0 X x| Tx [ %
Gstao | 1| 351 [ 150,0| 851 3100 | 140,1 4600 | 1401 ' 460,0 el Tx X X

GsL50 | o | 150,1 4500 | 310,1 | 750,0 | 460,1 |1000,0| 460,1 | 10000 | | x il x| [x
GsLs0 | 1| 150,1 | 450,0 | 310,14  750,0 | 460,21 1000,0| 460,1 | 1000,0 x| |x B X

GSLTR2S | 0| 01 | 350 | 01 850 | 01 1400 | 01 | 1400 x el x | x| x| x
GsLTR25 | 1| 01 350 | 01 850 | 01 1400 01 | 1400 x| x [ x| x| x

GSLTR45 | 0| 35,1 1500 | 851 3100 | 140,1 460,0 | 140,1 460,0 x Pl x [ x| x| x
GSLTR45 | 1| 351 1500 | 851 3100 | 140,1 4600 | 140,1 460,0 X K| x| x| x| x [

GSLTRS5 | 0 | 150,1 450,0 | 310,1 7500 | 460,1 1000,0| 460,1 1000,0 x Jalps] o | x| % | X
GSLTRSS | 1| 150,1 ' 450,0 | 310,1 | 750,0 | 460,1 | 1000,0] 460,1 | 1000,0 XX x| x| x| x ExiEx

GSA20 | 0| o1 | 350 | 01 850 | 01 | 1400 | 01 | 1400 X X X X
GsA21 | 1| 01 350 | o1 850 | 01 1400 01 1400 | ES NEAE X

GsA40 | 0| 351 1500 | 851 3100|1401 4600 | 1401 4600| | | x ®l [ x] [x
GsA40 | 1| 351 1500 851 3100 | 140,1 460,0 | 140,1 460,0 X [ x [ % X

GSA50 | 0| 150,1 450,0 | 310,1 | 750,0 | 460,1 1000,0| 460,1 ' 1000,0 X B (x| [x
GSASO | 1| 150,1 4500 | 310,1  750,0 | 460,1 1000,0| 460,1 | 1000,0 Xl Tx B X

GSATR25 |0 01 | 350 | 01 | 850 | 01 | 1400 01 | 1400 x It ocl x [ x| x[x
GsATR25 | 1| 01 | 350 | 01 | 850 | 01 1400 01 | 1400 X x| x x|x x|[x x

GSATR45 | 0| 351 1500 | 851 | 3100 | 140,1 460,0 | 140,1 460,0 x ] x [ x| x| x
GSATR4S | 1| 351 1500 | 851 3100 | 140,1 4600 | 140,1 60,0 XX x| x| x| x Exe
GSATRSS | 0| 150,1 450,0 | 310,1 | 750,0 | 460,1 1000,0| 460,1 10000 | [ x| X X |[x x|[x x '
GSATRSS | 1| 150,1 4500 | 310,1  750,0 | 460,1 1000,0| 460,1 | 1000,0 il X 1 %[ %% X
RPS0 | 0| o1 300 | 01 | 700 | 01 1200 01 1200 X x ot x [ x| x| X ]
Rpso | 1| o1 300 | 01 | 700 | 01 [1200| 01 1200 x| | X |X|x x|x x
RP 60 o| o1 300)| 01 | 700 | 01 1200 01 1200 X x [ x| x| x| x X
Rre0 | 1| 01 (300 o1 | 700 | o1 [1200] 01 1200 x| x| x|x x| xx X
RR50 | O| 01 | 300 | 01 | 700 | 01 | 1200] 01 1200 | X | X | X | X X |X X | X | X X
RR50 | 1| o1 300 | 01 | 700 | 01 [1200| 01 2200 | x| x| [X|[%|x  x|x]x x
RR60 | 0| 01 300 01 700 | 01 1200| 01 1200 X |[X|x|%x X |X X|x X X
RR 60 1| 01 300| 01 70| 01 1200] 01 1200 x|x| [x x|x x|x x X
ET4000 |0 01 1300| 01 2350| 01 3400| 01 3400 (X [X[X| | X X X 55
eT4000 | 1| 01 1300| 01 2350| 01 3400 01 3400 X | X el (x| [x X
ET5000 |0 | 130,1 4500 | 2351 | 700,0 | 340,1 | 950,0 | 340,21  950,0 | X | X | x xl x| [x X
ET5000 | 1| 1301 4500 | 2351 | 700,0 | 340,1 | 950,0 | 340,1 | 950,0 | X | X X (x| [x X
ET6000 | O | 450,1 1015,0| 700,1 1470,0| 950,1 1920,0| 950,1 1920,0] X | X | X X X | X X
ET6000 | 1 | 450,1 10150/ 700,1 |1470,0| 950,1 1920,0| 950,1 1920,0] X | X | x| |x b
TL8mini | -| 01 1000 01 2000| 01 3000| 01 3000 X |X|X|X X|X X|X X|X X
TL8000TP | TP | 180,1 | 600,0 | 260,1 | 850,0 | 430,1 1450,0| 430,1 (1as00| x [ X [x [ x| T [ x T |x  T[Xx T
TL81007TP | TP | 600,1 | 1300,0| 850,1 ' 2000,0|1450,1 3500,0|1450,1 35000 X | X | x | X T|x T /x T|X T
ET4100 | 0| 01 1300| 01 | 2350| 01 | 3400| 01 3400 | X | X [ X X X X X
ET4100 | 1| 01 1300| 01 | 2350| 01 3400 01 |3400| x | X x| |x X X
ET5100 | 0| 1301 4500 | 2351 7000 | 3401 9500 [ 3401 9500 | X [ X [ x| x| x| | x X
75100 |1 | 1301 4500 | 2351 7000 | 340,1 9500 | 3401 9500 | x [ x| | x| x| @ x x
ET6100 | 0 | 450,1 10150/ 700,1 1470,0| 950,1 1920,0| 950,1 1920,0| X | X | X X X [T X
ET6100 | 1 | 450,1 |1015,0| 700,1 1470,0| 950,1 1920,0| 950,1 19200} X | X xil| x| Tx x
TL8000 BC | BC| 180,1 600,0 | 260,1 | 850,0 | 430,1 1450,0| 4301 14s500] x [ X [ x | x| T [x T|x T!Xx T
TL8100 BC | BC| 600,1 ' 1300,0| 850,1 |2000,0|1450,1 3500,0|1450,1 35000] X [ x [ x | x| T | x T|x Tvi% T
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Tabella dei materiali plastici

crosslinked rubber

ol |52
3| ElE _
<l el8|@2| Material
g ole ) MATERIAL NAME TRADE MARK
Slm| 8| ¢| Code
El |YE
< |-lo
(73]
_ABS Acrylonitrile butadien styrene Cycolac Lustran - Lustran - Lustran - Novodur - Terluran - Ugikral
ASA Acrylonitrile styrene acrylate Geloy - Luran S
HDPE High density polyethylene Hostalen - Vestolen
LDPE Low density polyethylene Bynel - Dowlex - Lupolen -Yukalon
LCP Liquid crystal polymer Vectra - Xydar
PA 11 Polyamide 11 Rilsan B
PA 12 Polyamide 12 Rilsan A - Vestamid - Grilamid
PA 6 Polyamide 6 Durethan - Radilon
5 Akulon - Capron - Durethan A - Grilon T - Minlon - Novamid - Technyl A
S e e B - Ultramid A - Viydyne - Zytel
PA 610 Polyamide 610 Lubricomp - Stat-Kon - Ultramid S
PA46 Polyamide 46 Stanyl
PAG12 Polyamide 612 Zytel
PBT Polybutylene terephtalate Arnite T - Celanex - Pibiter - Pocan B - Ultradur - Valox - Vestodur
: Apec - Callibre - Lexan - Lupilon - Luvocom - Makrolon - Novarex -
— AT Pulse - Toughlon - Xantar - Xenoy
PC-ABS Blend PC-ABS B‘?':; ::end - Cycoloy - Koblend - Moldex - Pulse - Stapron C - Taroblend
PC-PBT Blend PC-PBT Makreblend - Ultrablend - Xenoy
PPE-PA 66 | Blend PPE-PA 6.6 Noryl
PPE-PS Blend PPE-PS Noryi
PEEK Polyether ether ketone Victrex
PEI Polyetherimide Ultem
PES Polyether sulphone Radel A - Ultrason E - Victrex
PET Polyethylene terephtalate Petra - Rynite - Arnite A
PMMA Polymethyimethacrylate a;toglas_ = A]tuglas = Degalan - Lucite - Lucryl - Melinar - Oroglas -
erspex - Plexiglas
POM Polyoxymethylene (Acetal) Delrin - Hostaform -Ultraform
PP P Hostalen - Navolen - Vestolen - Daplen - Inspire - Moplen - Profax -
olypropylene Valt
altec
PPE Polyphenylether Noryl
PPS Polyphenylene sulphide Fortron - Primef - Ry ton - Supec
PS Polystyrene Edistir - Empera - Polystyrene - Stirol - Stiron - Vestyron
PSU Polysulphone Mindel B - Udel - Ultrason S
PVC Polyvinylchloride Benvic - Lacovyl - Saran - Solvic - Vestolit
SAN Styrene acrylonitrile Kostil - Luran - Lustran S - Tyril
SB Styrene butadiene K Resin - Styrolux
TPE Thermoplastic elastomer Hytrel- Keyflex - Lomod
TPO Thermoplastic elastomer Olefin | Catalloy - Dexflex - Hipolyene - Oleflex - Polytrope - Sequel - Vistaflex
TPS Thermoplaste elasiarsr Dynaflex - Versaflex - Multiflex
Styrene
TPU Thermoplastic elastomer Desmopan - Estaloc - Elastollan - Estane - Pellethan - Polypur -
Urethane Tecoflex
TPV Thermoplastic elastomer Santoprene
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E P Tabella riepilogativa ugelli
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E-CP Ugelli Tipo BE

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1
UGELLI A FLUSSO LIBERO

* Sl:iniezione su materozze

* Sl colori intensi, cambio colore e cariche abrasive

* Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA

* NO: iniezione diretta sul particolare

* NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura
di fusione superiore a 250°C

* NO: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello
stampo; in questo caso si possono utilizzare ugelli tipo EP testimone d'iniezione
T2BP.
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E P Ugelli tipo BE serie 2000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 3a3° (/P) 3a5° (/P 5 6
UGBE2001MA -IP 315 C=45L=61 UGCR2001IM  REPNSP2001  $101051000J UGBC20/P UGBC205/ P UGBE200AR -
UGBE2001SA -IP 315 C=45 =63 UGCR2001S ~ REPNSP2001  S101051000J UGBC20 /P UGBC205/ P UGBE200AR UGAS2623
UGBE2002MA P 3I5 C=60 L=76 UGCR2002M  REPNSP2002  $101051000J UGBC20/P UGBC205/ P UGBE200AR -
UGBE2002SA P 3I5 C=60 L=78 UGCR2002S ~ REPNSP2002  $101051000J UGBC20 /P UGBC205/ P UGBE200AR UGAS2623
UGBE2003MA P 3/5 C=80 L=96 UGCR2003M  REPNSP2003  $101051000J UGBC20/P UGBC205/ P UGBE200AR -
UGBE2003SA P 3/5 C=80 L=98 UGCR2003S ~ REPNSP2003  $101051000J UGBC20/P UGBC205/ P UGBE200AR UGAS2623
UGBE2004MA -IP 3/5 €=100 L=116 UGCR2004M  REPNSP2004  S101551000J UGBC20/P UGBC205/ P UGBE200AR -
UGBE2004SA -IP 3/5 €=100 L=118 UGCR2004S  REPNSP2004  $S101551000J UGBC20 /P UGBC205/ P UGBE200AR UGAS2623

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO - SlI: iniezione su materozze - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA - NO: iniezione diretta sul particolare - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione
superiore a 250°C - NO: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP -
Testimone T2B / T2BP.

UGBC20/PUGBC205/P

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

@C = Standard: 4 - A richiesta: 5

@d = Standard: 1,2-1,5-2,0

P = Standard: 10 - A richiesta: 0,5 + 9.9
O-RING a richiesta
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E P Ugelli tipo BE serie 3000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 3a3°(-/P) 3ab5°(-/P) 5 6
UGBE3001MA -IP 315 C=59 L=77 UGCR3001IM  REPNSP3001  $101051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3001SA -IP 315 C=59L=79 UGCR3001S ~ REPNSP3001  $101051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530
UGBE3002MA -IP 3/5 C=89 L=107 UGCR3002M  REPNSP3002  S101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3002SA -IP 315 C=89 L=109 UGCR3002S  REPNSP3002  S101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530
UGBE3003MA -IP 3/5 C=1191=137  UGCR3003M  REPNSP3003  S$101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3003SA -IP 3/5 C=119 =139 UGCR30038  REPNSP3003  S101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530
UGBE3004MA -IP 3/5 C=1591=177  UGCR3004M  REPNSP3004  S$102051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3004SA -IP 3/5 C=159 L=179 UGCR3004S  REPNSP3004  $102051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO - SlI: iniezione su materozze - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA - NO: iniezione diretta sul particolare - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore
a 250°C - NO: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP - Testimone
T2B/ T2BP.

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

@C = Standard 6 - A richiesta: 7

@d = Standard: 1,2-1,5-2,0-2,5

P = Standard: 20 - Arichiesta: 0,5 + 19.9
O-RING a richiesta
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E P

Ugelli tipo BE serie 4000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 3a3°(-/P) 3a5° (-/P) 6 7
UGBE4001MA P 3/5 C=54 =74 UGCR4001IM ~ REPNSP4001  S151051000J UGBC40/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4001SA -IP 3/5 C=54 L=76 UGCR4001S REPNSP4001  S151051000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS3530 -
UGBE4002MA -IP 3/5 C=84 =104 UGCR4002M  REPNSP4002  S151051000J UGBC40/P UGBCA405/P - UGACORI11
UGBE4002SA -IP 3/5 C=84 L=106 UGCR4002S REPNSP4002  S151051000J UGBCA0/P UGBCA405/P UGAS3530 -
UGBE4003MA -IP 3/5 C=114 L=134 UGCR4003M  REPNSP4003  S151551000J UGBCA0/P UGBC405/P - UGACORI11
UGBE4003SA P 3/5 C=114 L=136 UGCR4003S REPNSP4003  S151551000J UGBCA0/P UGBC405/P UGAS3530 -
UGBE4004MA -IP 3/5 C=164 L=184 UGCR4004M  REPNSP4004  S152051000J UGBCA0/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4004SA P 3/5 C=164 L=186 UGCR4004S REPNSP4004  S152051000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS3530 -
UGBE4005MA -IP 3/5 C=214 L=234 UGCRA005M  REPNSP4005  S152551000J UGBC40/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4005SA -IP 3/5 C=214 L=236 UGCR4005S REPNSP4005  S152551000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO - SlI: iniezione su materozze - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA - NO: iniezione diretta sul particolare - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore
a 250°C - NO: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP - Testimone

T2B / 2BP.

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata
T(2) = Termocoppia tipo J
3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

5 = Anello di rame
6 = Anello di centraggio
7 = O-RING

@C = Standard: 9 - A richiesta: 10
@d = Standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0
P = Standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9
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E P Ugelli tipo BE serie 5000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 3a3°(-/P) 3ab5°(-/P) 6 7
UGBES001MA P 3I5 C=541=74 UGCR5001IM  REPNSP5001  S$151051000J UGBC50/P UGBCS505/P - UGACOR14
UGBE5001SA P 3I5 C=54 L=76 UGCR5001S ~ REPNSP5001  S151051000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBE5002MA P 3I5 C=841=104 UGCR5002M  REPNSP5002  $151051000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBE5002SA P 3I5 C=84 L=106 UGCR5002S ~ REPNSP5002  S151051000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBE5003MA P 3I5 C=114 L=134 UGCR5003M  REPNSP5003  S151551000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBE5003SA P 3/5 C=114 L=136 UGCR5003S ~ REPNSP5003  S151551000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBE5004MA -IP 3/5 C=164 L=184 UGCR5004M  REPNSP5004  S152051000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBE5004SA -IP 3/5 C=164 L=186 UGCR5004S ~ REPNSP5004  $152051000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBE5005MA P 3I5 C=214 L=234 UGCR5005M  REPNSP5005  S152551000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBE5005SA P 3I5 C=214 L=236 UGCR5005S  REPNSP5005  S152551000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO - SlI: iniezione su materozze - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA - NO: iniezione diretta sul particolare - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore
a 250°C - NO: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP - Testimone
T2B/ T2BP.

UGBCS0/PIUGBC505/P

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

7 =0-RING

@C = Standard 12 - A richiesta: 13

@d = Standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-5,0-6,0
P = Standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9
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E P Ugelli tipo BE serie 6000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 3a3°(-/P) 3ab5°(-/P) 6 7
UGBEG002MA -IP 315 C=54L=79 UGCR6002M  REPNSP6002  S151051000J UGBC60/P UGBC605/P - UGACOR17
UGBEG002SA -IP 315 C=54 L=81 UGCR6002S ~ REPNSP6002  S151051000J UGBC60/P UGBCB05/P UGAS5848 -
UGBE6003MA -IP 315 C=741=99 UGCR6003M  REPNSP6003  S151551000J UGBCB0/P UGBCB05/P - UGACOR17
UGBE6003SA -IP 315 C=74 L=101 UGCR6003S ~ REPNSP6003  S151551000J UGBCB0/P UGBCB05/P UGAS5848 -
UGBE6004MA -IP 3/5 C=94 L=119 UGCR6004M  REPNSP6004  S151551000J UGBCB0/P UGBCB05/P - UGACOR17
UGBE6004SA P 3/5 C=94 L=121 UGCR6004S ~ REPNSP6004  S151551000J UGBCB0/P UGBCB05/P UGAS5848 -
UGBEGOOSMA -IP 3/5 C=114 =139 UGCR6005M  REPNSP6005  S151551000J UGBCB0/P UGBCB05/P - UGACOR17
UGBEB0O5SA -IP 3/5 c=114 =141 UGCR6005S ~ REPNSP6005  S151551000J UGBCB0/P UGBCB05/P UGAS5848 -
UGBEB007MA P 3I5 C=164 L=189 UGCR6007M  REPNSP6007  S152051000J UGBCB0/P UGBCB05/P - UGACOR17
UGBEB007SA P 3I5 C=164 L=191 UGCR6007S ~ REPNSP6007  S152051000J UGBC60/P UGBCB05/P UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO - SlI: iniezione su materozze - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA - NO: iniezione diretta sul particolare - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore
a 250°C - NO: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP - Testimone
T2B/ T2BP.

UGBCE0/PIUGBCE05/P

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

7 =0-RING

@C = Standard 16 - A richiesta: 17

@d = Standard: 2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-5,0-6,0-6,5
P = Standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9
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E P Ugelli Tipo BE-TR

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1
UGELLI A FLUSSO LIBERO CON TESTA RISCALDATA

* Sl:iniezione su materozze

* SlI: particolari dove non e importante |'aspetto estetico del punto di iniezione.

* Sl colori intensi, cambio colore e cariche abrasive

* Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA

* NO: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello
stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP TR Testimone T2B /
T2BP.
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E P

Ugelli tipo BE-TR serie 2500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 T©) 3a3° (P 3a5° (P) 5 6
UGBE2501MA -IP 3/5 C=45L=75 UGCR2501 REPNSP2001  $101051000J UGBC20/ P UGBC205 / P UGBE200AR -
UGBE2501SA -IP 3/5 C=45L=77 UGCR2501 REPNSP2001  $101051000J UGBC20/ P UGBC205 / P UGBE200AR UGAS2623
UGBE2502MA -IP 3/5 C=60 L=90 UGCR2502 REPNSP2002  $101051000J UGBC20/P UGBC205 / P UGBE200AR -
UGBE2502SA P 3/5 C=60 L=92 UGCR2502 REPNSP2002  $101051000J UGBC20/P UGBC205 / P UGBE200AR UGAS2623
UGBE2503MA -IP 3/5 C=80 L=110 UGCR2503 REPNSP2003  $101051000J UGBC20/P UGBC205 / P UGBE200AR -
UGBE2503SA P 3/5 C=80 L=112 UGCR2503 REPNSP2003  $101051000J UGBC20/P UGBC205 / P UGBE200AR UGAS2623
UGBE2504MA P 3/5 €=100 L=130 UGCR2504 REPNSP2004  S101551000J UGBC20/P UGBC205 / P UGBE200AR -
UGBE2504SA -IP 3/5 C=100 L=132 UGCR2504 REPNSP2004  S101551000J UGBC20/P UGBC205 / P UGBE200AR UGAS2623

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione su materozze - Sl: particolari dove non & importante l'aspetto
estetico del punto di iniezione. - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materie

plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP-TR - Testimone T2B / T2BP.

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata corpo ugello

T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello

3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

@C = Standard: 4 - A richiesta: 5

@d = Standard: 1,2-1,5-2,0

P = Standard: 10 - Arichiesta: 0,5 + 9.9
O-RING arichiesta

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS250)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo BE-TR serie 3500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 3a3° (/P) 3a5° (/P 5 6
UGBE3501MA -IP 315 C=59 L=89 UGCR3501IM  REPNSP3001  $101051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3501SA -IP 315 C=59 L=01 UGCR3501S ~ REPNSP3001  S101051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530
UGBE3502MA -IP 3/5 C=89 L=119 UGCR3502M  REPNSP3002  S101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3502SA -IP 315 C=89 L=121 UGCR3502S  REPNSP3002  S101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530
UGBE3503MA -IP 3/5 C=119 =149 UGCR3503M  REPNSP3003  S101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3503SA -IP 3/5 C=119 L=151 UGCR35038  REPNSP3003  S101551000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530
UGBE3504MA -IP 3/5 C=159 =189 UGCR3504M  REPNSP3004  $102051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR -
UGBE3504SA -IP 3/5 C=159 =191 UGCR3504S  REPNSP3004  $102051000J UGBC30/P UGBC305/P UGBE300AR UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione su materozze - Sl: particolari dove non & importante l'aspetto
estetico del punto di iniezione. - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materie
plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP-TR - Testimone T2B / T2BP.

1 = Corpo ugello @C = Standard 6 - A richiesta: 7
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = Standard: 1,2-1,5-2,0-2,5

2= Resistenza spiralata corpo ugello P = Standard: 20 - A richiesta: 0,5 + 19.9
T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello O-RING a richiesta

3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS350)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000)
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E P Ugelli tipo BE-TR serie 4500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 3a3°(-/P) 3ab5°(-/P) 6 7
UGBE4501MA P 3/5 C=54 L=89 UGCR4501IM  REPNSP4001  S151051000J UGBCA0/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4501SA P 3/5 C=54 L=91 UGCR4501S REPNSP4001  S151051000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS4937 -
UGBE4502MA P 3/5 C=84 L=119 UGCR4502M  REPNSP4002  S151051000J UGBC40/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4502SA P 3/5 C=84 L=121 UGCR4502S REPNSP4002  S151051000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS4937 -
UGBE4503MA -IP 3/5 C=114 L=149 UGCR4503M  REPNSP4003  S151551000J UGBC40/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4503SA -/P 3/5 C=114 =151 UGCR4503S REPNSP4003 S151551000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS4937 -
UGBE4504MA -/P 3/5 C=164 L=199 UGCR4504M REPNSP4004 S152051000J UGBC40/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4504SA -/P 3/5 C=164 L=201 UGCR4504S REPNSP4004 S152051000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS4937 -
UGBE4505MA -/P 3/5 C=214 =249 UGCR4505M REPNSP4005 S152551000J UGBC40/P UGBC405/P - UGACOR11
UGBE4505SA -/P 3/5 C=214 =251 UGCR4505S REPNSP4005 S152551000J UGBC40/P UGBC405/P UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione su materozze - Sl: particolari dove non & importante I'aspetto
estetico del punto di iniezione. - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materie
plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP-TR - Testimone T2B / T2BP.

UGBC40/P UGBC405/P
1 = Corpo ugello @C = Standard: 9 - A richiesta/On request: 10
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = Standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0
2= Resistenza spiralata corpo ugello P = Standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9
T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello
3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS450)
T(8)=Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
7 = O-RING
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E P Ugelli tipo BE-TR serie 5500

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 2 T(2) 3a3°(-/P) 3a5° (-/P) 6 7
UGBES501MA -IP 3/5 C=54 =94 UGCR5501M REPNSP5001 $151051000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBES501SA -/P 3/5 C=54 =96 UGCRS5501S REPNSP5001 $151051000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBES5502MA -/P 3/5 C=84 L=124 UGCR5502M REPNSP5002 $151051000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBES5502SA -/P 3/5 C=84L=126 UGCRS5502S REPNSP5002 $151051000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBES5503MA -IP 3/5 C=114 =154 UGCR5503M REPNSP5003 $151551000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBES503SA -IP 3/5 C=114 L=156 UGCRS5503S REPNSP5003 $151551000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBES5504MA -IP 3/5 C=164 L=204 UGCR5504M REPNSP5004 $152051000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBES5504SA -IP 3/5 C=164 L=206 UGCR5504S REPNSP5004 $152051000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -
UGBES5505MA -IP 3/5 C=214 =254 UGCR5505M REPNSP5005 $152551000J UGBC50/P UGBC505/P - UGACOR14
UGBES505SA -IP 3/5 C=214 =256 UGCR5505S REPNSP5005 $152551000J UGBC50/P UGBC505/P UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione su materozze - Sl: particolari dove non & importante I'aspetto
estetico del punto di iniezione. - Sl: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materie
plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP-TR - Testimone T2B / T2BP.

UGBCS50/P UGBCS505/P
1 = Corpo ugello @C = Standard 12 - A richiesta: 13
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = Standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-5,0-6,0
2= Resistenza spiralata corpo ugello P = Standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9
T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello
3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS550)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
7 = O-RING
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E P

Ugelli tipo BE-TR serie 6500

Applicazione Impronta Singola
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@ Applicazione Impronta Multipla

Codice Cc-L 1 2 T(2) 3a3°(-/P) 3a5°(-/P) 6 7
UGBE6501MA -IP 3/5 C=34 L=79 UGCR6501M REPNSP6001 S151051000J UGBC60/P UGBC605/P - UGACOR17
UGBE6501SA -IP 3/5 C=34 =81 UGCR6501S REPNSP6001 S151051000J UGBC60/P UGBC605/P UGAS5848 -
UGBE6502MA -IP 3/5 C=54 L=99 UGCR6502M REPNSP6002 S151051000J UGBC60/P UGBC605/P - UGACOR17
UGBE6502SA -IP 3/5 C=54 L=101 UGCR6502S REPNSP6002 S151051000J UGBC60/P UGBC605/P UGAS5848 -
UGBE6503MA -IP 3/5 C=74 =119 UGCR6503M REPNSP6003 S151551000J UGBC60/P UGBC605/P - UGACOR17
UGBE6503SA -IP 3/5 C=74 =121 UGCR6503S REPNSP6003 S151551000J UGBC60/P UGBC605/P UGAS5848 -
UGBE6504MA -IP 3/5 C=94 =139 UGCR6504M REPNSP6004 S151551000J UGBC60/P UGBC605/P - UGACOR17
UGBE6504SA -IP 3/5 C=94 =141 UGCR6504S REPNSP6004 S151551000J UGBC60/P UGBC605/P UGAS5848 -
UGBE6505MA -IP 3/5 C=114 L=159 UGCR6505M REPNSP6005 S151551000J UGBC60/P UGBC605/P - UGACOR17
UGBEG6505SA -IP 3/5 C=114 L=161 UGCR6505S REPNSP6005 S151551000J UGBC60/P UGBC605/P UGAS5848 -
UGBE6507MA -IP 3/5 C=164 L=209 UGCR6507M REPNSP6007 S152051000J UGBC60/P UGBC605/P - UGACOR17
UGBE6507SA -IP 3/5 C=164 L=211 UGCR6507S REPNSP6007 S152051000J UGBC60/P UGBC605/P UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T1 UGELLI A FLUSSO LIBERO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione su materozze - Sl: particolari dove non & importante I'aspetto
estetico del punto di iniezione. - SlI: colori intensi, cambio colore e cariche abrasive - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materie
plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. In questo caso si possono utilizzare gli ugelli tipo EP-TR - Testimone T2B / T2BP.

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata corpo ugello

T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello

3 = Boccola

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

5 = Anello di rame

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS650)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@C = Standard 16 - A richiesta: 17
@d = Standard: 2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-5,0-6,0-6,5
P = Standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9
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E P Ugelli Tipo CL

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2
UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA MULTIPLA

* Sl: testimone d'iniezione minimo

* Sl:iniezione diretta sul particolare

* Sl: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
* Sl spazi ristretti (hanno dimensioni molto ridotte)

* Sl:iniezione all'interno del pezzo (hanno il puntale allungato)

* Sl: cambio colore

* NO: colori intensi

* NO: cariche abrasive (consultare Ufficio Tecnico EMP)
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E P Ugelli tipo CL serie 2000
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice G- L 1 2 T@) an *
UGCL2001MAL C=36 L=54 UGCCL201M REPNSP1001 $101051000J UGPUCL20CU 7=012
UGCL2002MAL C=46 L=64 UGCCL202M REPNSP1002 $101051000J UGPUCL20CU z=014
UGCL2003MA1L C=56 L=74 UGCCL203M REPNSP1003 $101051000J UGPUCL20CU 7=017
UGCL2004MAL C=66 L=84 UGCCL204M REPNSP1004 $101051000J UGPUCL20CU 7=019

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA MULTIPLA - Sl: testimone d'iniezione minimo - Sl: iniezione
diretta sul particolare - SI: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: spazi ristretti (hanno dimensioni molto ridotte) - Sl: iniezione
all'interno del pezzo (hanno il puntale allungato) - SI: cambio colore - NO: colori intensi - NO: cariche abrasive (consultare Ufficio Tecnico EMP)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata
T(2)=Termocoppia tipo J
4 = Puntale Cu-Be

@C=4
@d = standard: 0,6 + 1,0 - A richiesta: 1,1 + 1,2
* = Allungamento (Temperatura ugello -

temperatura stampo = 200°C)
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E P Ugelli Tipo DL

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2

SERIE: 1500 - 2500 - 2600 — 3400 - 3600 — 5500 — 5700
* §|: testimone d'iniezione minimo

* Sl:iniezione diretta sul particolare

* SI: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
* NO: colori intensi

NOTA: Solo gli ugelli della serie 1500, 2500 e 2600 sono adatti al cambio di colore.

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3
SERIE: 3500 — 3700 — 5400 - 5600

* Sl: cambio colore frequente

* Sl colori intensi

* Sl:iniezione diretta sul particolare

* NO: cariche abrasive

* NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
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Ugello tipo DL serie 1500
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Ugello @=L 1 2 T@) 4/0 an
UGDL1501MAQ C=45 L=62 UGDL151C REPNSP2001 $101051000J UGDL151P0 -
UGDL1501MAL C=45 =62 UGDL151C REPNSP2001 51010510003 - UGDL151P1
UGDL1502MAQ C=60 L=77 UGDL152C REPNSP2002 51010510003 UGDL152P0 -
UGDL1502MAL C=60 L=77 UGDL152C REPNSP2002 $101051000J - UGDL152P1
UGDL1503MAQ C=80 L=97 UGDL153C REPNSP2003 51015510003 UGDL153P0 -
UGDL1503MAL C=80 L=97 UGDL153C REPNSP2003 $101551000J - UGDL153P1

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA MULTIPLA - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl: iniezione
diretta sul particolare - SI: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - SI: materiali con temperatura di
fusione superiori a 270°C - Sl - cariche abrasive (scegliere puntale tipo "0") - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T(2)=Termocoppia tipo J

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

@C=4+5

@d = standard: 0,6 + 1,1 - Arichiesta: 1,2 + 2,3

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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Ugello tipo DL serie 2500
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 4/0 an
UGDL2501MAO C=59 L=77 UGDL251C REPNSP3001 $101051000J UGDL251P0 -
UGDL2501MA1 C=59 L=77 UGDL251C REPNSP3001 $101051000J - UGDL251P
UGDL2502MA0 C=89 L=107 UGDL252C REPNSP3002 $101551000J UGDL252P0 -
UGDL2502MA1 C=89 L=107 UGDL252C REPNSP3002 $101551000J - UGDL252P
UGDL2503MA1 C=119 L=137 UGDL253C REPNSP3003 $101551000J - UGDL253P

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA MULTIPLA - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl: iniezione
diretta sul particolare - SI: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - Sl: materiali con temperatura di
fusione superiori a 270°C - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello
2 = Resistenza spiralata
T(2)=Termocoppia tipo J

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
@C=5

@d = standard: 0,6 + 1,1 - Arichiesta: 1,2 + 2,5
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E P Ugelli tipo DL serie 2600

Applicazione Impronta Singola
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Codice C-L 1 2 T(2) 4/0 4/1 5
UGDL2601SA0 C=59 L=79 UGDL261C REPNSP3001 $101051000J UGDL261P0 - UGDL260
UGDL2601SA1 C=59 L=79 UGDL261C REPNSP3001 $101051000J - UGDL261P UGDL260
UGDL2602SA0 C=89 L=109 UGDL262C REPNSP3002 $101551000J UGDL262P0 - UGLD260
UGDL2602SA1 C=89 L=109 UGDL262C REPNSP3002 $101551000J - UGDL262P UGLD260
UGDL2603SA1 C=119 L=139 UGDL263C REPNSP3003 $101551000J - UGDL263P UGDL260

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA SINGOLA - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl: iniezione
diretta sul particolare - SI: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore. - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) -
NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 250°C - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T(2) =Termocoppia tipo J

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Testina

@C = Standard: 5

@d = standard: 0,6+ 1,1 - Arichiesta: 1,2 + 2,5
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E P Ugello tipo DL serie 3400
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) an *
UGDL3411MA C=40 L=55 UGDL341C REPNSPDL31 $151051000J UGDL35P 7=0,14
UGDL3412MA C=60 L=75 UGDL342C REPNSPDL32 $151051000J UGDL35P 7=0,19
UGDL3413MA C=80 L=95 UGDL343C REPNSPDL33 $151051000J UGDL35P 7=0,24
UGDL3414MA C=100 L=115 UGDL344C REPNSPDL34 $151551000J UGDL35P 720,29

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA MULTIPLA - YES: testimone d'iniezione minimo - YES:
iniezione diretta sul particolare - YES: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: materiali con temperatura di fusione
superiore a 250°C - NO: cambio colore - NO: colori intensi - NO: cariche abrasive

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T(2) =Termocoppia tipo J

4 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 6

@d = standard: 1,2 + 1,9 - Arichiesta: 0,6 + 3.0

* = Allungamento (Temperatura ugello -
temperatura stampo = 200°C)

O-Ring a richiesta
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E P Ugello tipo DL serie 3500
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 2 T(2) 4/1 *
UGDL3511MA C=40 L=55 UGDL341C REPNSPDL31 $151051000J UGDL3500P Z=0,14
UGDL3512MA C=60 L=75 uUGDL342C REPNSPDL32 $151051000J UGDL3500P Z=0,19
UGDL3513MA C=80 L=95 UGDL343C REPNSPDL33 $151051000J UGDL3500P Z=0,24
UGDL3514MA C=100 L=115 UGDL344C REPNSPDL34 $151551000J UGDL3500P Z=0,29

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA MULTIPLA - Sl: cambio colore - Sl: colori intensi - NO:
materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo. - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 270°C. - NO: cariche abrasive

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

4/1 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 6

@d = standard: 1,5 + 1,7 - Arichiesta: 0,6 + 3.2

——
* = Allungamento (Temperatura ugello - =
temperatura stampo = 200°C)

O-Ring a richiesta
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E P Ugello tipo DL serie 3600

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 4/1 *
UGDL3612MA C=67 L=85 UGDL362CM REPNSP5001 $151051000J UGPUDL36CU 7=0,22
UGDL3612SA C=67 L=85 UGDL362CS REPNSP5001 $151051000J UGPUDL36CU 7=0,22
UGDL3613MA C=97 L=115 UGDL363CM REPNSP5002 $151051000J UGPUDL36CU 7=0,30
UGDL3613SA C=97 L=115 UGDL363CS REPNSP5002 S151051000J UGPUDL36CU Z=0,30
UGDL3614MA C=127 L=145 UGDL364CM REPNSP5003 S151551000J UGPUDL36CU Z=0,37
UGDL3614SA C=127 L=145 UGDL364CS REPNSP5003 S151551000J UGPUDL36CU Z=0,37
UGDL3615MA C=177 L=195 UGDL365CM REPNSP5004 S152051000J UGPUDL36CU Z=0,50
UGDL3615SA C=177 L=195 UGDL365CS REPNSP5004 S152051000J UGPUDL36CU Z=0,50

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - SOLO APPLICAZIONE IMPRONTA MULTIPLA - SI: testimone d'iniezione minimo Sl - iniezione
diretta sul particolare - SI: materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a
250°C - NO: cambio colore - NO: colori intensi - NO: cariche abrasive

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata

T(2) =Termocoppia tipo J

4 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 9 a richiesta 10

@d = standard: 1,2 + 1,9 - Arichiesta: 0,6 + 4,5

* = Allungamento (Temperatura ugello -
temperatura stampo = 200°C)

O-Ring a richiesta
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E P

Ugello tipo DL serie 3700

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 4/1 *
UGDL3712MA C=67 L=85 UGDL362CM REPNSP5001 $151051000J UGPUDL37CU 720,22
UGDL3712SA C=67 L=85 UGDL362CS REPNSP5001 $151051000J UGPUDL37CU 720,22
UGDL3713MA C=97 L=115 UGDL363CM REPNSP5002 $151051000J UGPUDL37CU 720,30
UGDL3713SA C=97 L=115 UGDL363CS REPNSP5002 S151051000J UGPUDL37CU Z=0,30
UGDL3714MA C=127 L=145 UGDL364CM REPNSP5003 S151551000J UGPUDL37CU 7=0,37
UGDL3714SA C=127 L=145 UGDL364CS REPNSP5003 S151551000J UGPUDL37CU 7=0,37
UGDL3715MA C=177 L=195 UGDL365CM REPNSP5004 S152051000J UGPUDL37CU Z=0,50
UGDL3715SA C=177 L=195 UGDL365CS REPNSP5004 S152051000J UGPUDL37CU Z=0,50

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - NO: materie plastiche che
lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 250°C per applicazioni impronta SINGOLA - NO:
materiali con temperatura di fusione superiore a 270°C per applicazioni impronta MULTIPLA - NO: cariche abrasive

|
|
1 = Corpo ugello —| 2d =1
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) &\ i
2 = Resistenza spiralata v |

T(2) =Termocoppia tipo J
4/1 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 9 a richiesta 10
@d = standard: 1,6 + 1,7 - Arichiesta: 1,0 + 4,5

%
5

* = Allungamento (Temperatura ugello - =
temperatura stampo = 200°C)
O-Ring a richiesta
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E P

Ugello tipo DL serie 5400

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) an *
UGDL5412MA C=50L=78 UGDL512CM REPNSPDL32 S151051000J UGDL3500P 7=017
UGDL5412SA C=50L=78 UGDL512CS REPNSPDL32 S151051000J UGDL3500P 7=017
UGDL5413MA C=70L=98 UGDL513CM REPNSPDL33 $151051000J UGDL3500P 7=022
UGDL5413SA C=70L=98 UGDL513CS REPNSPDL33 $151051000J UGDL3500P 7=022
UGDL5414MA C=90 L=118 UGDL514CM REPNSPDL34 S$151551000J UGDL3500P z=027
UGDL5414SA C=90 L=118 UGDL514CS REPNSPDL34 $151551000J UGDL3500P 7=027

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SlI: cambio colore - Sl: colori intensi - NO: materie plastiche che lasciano
filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 270°C per applicazioni impronta SINGOLA - NO: materiali
con temperatura di fusione superiore a 300°C per applicazioni impronta MULTIPLA - NO: cariche abrasive

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata
T(2) =Termocoppia tipo J
4/1 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 6

@d = standard: 1,5 + 1,7 - Arichiesta: 0,6 + 3.2

* = Allungamento (Temperatura
temperatura stampo = 200°C)

O-Ring a richiesta

ugello -
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E P

Ugello tipo DL serie 5500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 4/1 *
UGDL5512MA C=50 L=78 UGDL512CM REPNSPDL32 $151051000J UGDL35P 7=017
UGDL5512SA C=50 L=78 UGDL512CS REPNSPDL32 $151051000J UGDL35P 7=017
UGDL5513MA C=70=98 UGDL513CM REPNSPDL33 $151051000J UGDL35P 7=0.22
UGDL5513SA C=70 L=98 UGDL513CS REPNSPDL33 S151051000J UGDL35P Z=0,22
UGDL5514MA C=90 L=118 UGDL514CM REPNSPDL34 S151551000J UGDL35P Z=0,27
UGDL5514SA C=90 L=118 UGDL514CS REPNSPDL34 S151551000J UGDL35P Z=0,27

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA - Sl: testimone d'iniezione minimo Sl - iniezione diretta sul particolare - SI: materiali che lasciano
filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 270°C (applicazioni impronta SINGOLA) - NO: materiali con
temperatura di fusione superiore a 300°C (applicazioni impronta MULTIPLA) - NO: cambio colore. - NO: colori intensi - NO: cariche abrasive

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata
T(2) =Termocoppia tipo J
4 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 6

@d = standard: 1,2 + 1,9 - Arichiesta: 0,6 + 3.0

* = Allungamento (Temperatura
temperatura stampo = 200°C)

O-Ring a richiesta

ugello -

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

Ugello tipo DL serie 5600

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 4/1 *
UGDL5612MA C=61L=89 UGDL562CM REPNSP5001 $151051000J UGPUDL37CU z=021
UGDL5612SA C=61L=89 UGDL562CS REPNSP5001 $151051000J UGPUDL37CU 7=021
UGDL5613MA C=91 L=119 UGDL563CM REPNSP5002 $151051000J UGPUDL37CU 7=0,28
UGDL5613SA C=91 L=119 UGDL563CS REPNSP5002 S151051000J UGPUDL37CU Z=0,28
UGDL5614MA C=121L=149 UGDL564CM REPNSP5003 S151551000J UGPUDL37CU Z=0,36
UGDL5614SA C=121 L=149 UGDL564CS REPNSP5003 S151551000J UGPUDL37CU Z=0,36
UGDL5615MA C=171L=199 UGDL565CM REPNSP5004 S152051000J UGPUDL37CU Z=0,48
UGDL5615SA C=171 L=199 UGDL565CS REPNSP5004 S152051000J UGPUDL37CU Z=0,48

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SlI: cambio colore - SlI: colori intensi - NO: materie plastiche che lasciano
filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo. - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 270°C per applicazioni impronta SINGOLA - NO: materiali
con temperatura di fusione superiore a 300°C per applicazioni impronta MULTIPLA - NO: cariche abrasive

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata
T(2)=Termocoppia tipo J
4/1 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 9 a richiesta 10

@d = standard: 1,6 + 1,7 - Arichiesta: 1,0 + 4,5

* = Allungamento (Temperatura ugello -
temperatura stampo = 200°C)

O-Ring a richiesta

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugello tipo DL serie 5700

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 2 T(2) 4/1 *
UGDL5712MA C=61L=89 UGDL562CM REPNSP5001 $151051000J UGPUDL36CU z=0,21
UGDL5712SA C=611=89 UGDL562CS REPNSP5001 $151051000J UGPUDL36CU 7=0,21
UGDL5713MA C=91 =119 UGDL563CM REPNSP5002 $151051000J UGPUDL36CU 7=0,28
UGDL5713SA C=91 L=119 UGDL563CS REPNSP5002 S151051000J UGPUDL36CU Z=0,28
UGDL5714MA C=121 =149 UGDL564CM REPNSP5003 S151551000J UGPUDL36CU Z=0,36
UGDL5714SA C=1211=149 UGDL564CS REPNSP5003 S151551000J UGPUDL36CU Z=0,36
UGDL5715MA C=171 =199 UGDL565CM REPNSP5004 S152052000J UGPUDL36CU Z=0,48
UGDL5715SA C=1711=199 UGDL565CS REPNSP5004 S$152052000J UGPUDL36CU Z=0,48

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - Sl: testimone d'iniezione minimo Sl - iniezione diretta sul particolare - Sl:
materie plastiche che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 270°C (applicazioni impronta
SINGOLA) - NO: materiali con temperatura di fusione superiore a 300°C (applicazioni impronta MULTIPLA) - NO: cambio colore. - NO: colori intensi - NO: cariche
abrasive

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata

T(2)=Termocoppia tipo J

4 = Puntale Cu-Be

@C = Standard: 9 a richiesta 10

@d = standard: 1,2 + 1,9 - Arichiesta: 0,6 + 4,5

* = Allungamento (Temperatura ugello -
temperatura stampo = 200°C)

O-Ring a richiesta
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E P Ugelli Tipo EP

TESTIMONE D'INIEZIONE T2 / T2B UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE
(testimone minimo)
TESTIMONE D'INIEZIONE T2BP UGELLI PER INIEZIONE SU MATEROZZA

* SI: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo

* Sl: cambio colore

e Sl: cariche abrasive (scegliere puntale tipo "0")

* NO: colori intensi (per colori intensi utilizzare ugelli con puntale ad ogiva: Testimone
T3/T3B/T3BP)

* NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura
di fusione > 250°C
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E P Ugelli tipo EP serie 2000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 40 an 5 6
UGEP2001MA on C=45L=61 UGCR2001IM  REPNSP2001  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2001SA on C=451=63 UGCR2001S ~ REPNSP2001  S101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623
UGEP2002MA on C=60 L=76 UGCR2002M  REPNSP2002  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2002SA on C=60 L=78 UGCR2002S  REPNSP2002  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623
UGEP2003MA on C=80 L=96 UGCR2003M  REPNSP2003  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2003SA on C=80 L=98 UGCR2003S ~ REPNSP2003  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623
UGEP2004MA on €=100 L=116 UGCR2004M  REPNSP2004  S101551000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2004SA on €=100 L=118 UGCR2004S ~ REPNSP2004  $101551000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SI: testimone d'iniezione minimo - SlI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA
per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello @C = Standard: 4 - A richiesta: 5
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+2,0
2= Resistenza spiralata O-RING a richiesta

T(2) = Termocoppia tipo J

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in titanio

6 = Anello di centraggio

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo EP serie 3000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 40 an 5 6
UGEP3001MA on C=59 L=77 UGCR3001IM  REPNSP3001  $101051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3001SA on C=59L=79 UGCR3001S ~ REPNSP3001  $101051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530
UGEP3002MA on C=89 L=107 UGCR3002M  REPNSP3002  S101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3002SA on C=89 L=109 UGCR3002S  REPNSP3002  S101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530
UGEP3003MA on C=119 =137 UGCR3003M  REPNSP3003  S101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3003SA on C=119 =139 UGCR30038  REPNSP3003  S101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530
UGEP3004MA on C=159 L=177 UGCR3004M  REPNSP3004  $102051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3004SA on C=159 L=179 UGCR3004S  REPNSP3004  $102051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SI: testimone d'iniezione minimo - SlI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA

per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C
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1 = Corpo ugello @C = Standard : 6 - A richiesta: 7
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+3,3

2= Resistenza spiralata O-RING a richiesta

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in titanio

6 = Anello di centraggio
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E P Ugelli tipo EP serie 3050

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4-0n 5 6
UGEP3051MA on C=591=77  UGCR300IM REPNSP3001  S101051000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3051SA on C=591=79  UGCR3001S REPNSP3001 $101051000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3052MA on C=891=107 UGCR3002M REPNSP3002 S101551000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3052SA on C=891=109  UGCR3002S REPNSP3002 S101551000)  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3053MA on C=1191=137 UGCR3003M REPNSP3003 S101551000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3053SA on C=1191=139 UGCR3003S REPNSP3003 S101551000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3054MA on C=1591=177 UGCR3004M REPNSP3004  S102051000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3054SA on C=1591=179 UGCR3004S REPNSP3004 S102051000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SI: testimone d'iniezione minimo - SlI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA
per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello @C = Standard : 6 - A richiesta: 7
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+2,6
2= Resistenza spiralata O-RING a richiesta

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in rame

6 = Anello di centraggio

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo EP serie 3150

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla

C+Zx0.03

Codice C-L 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 5] 6
UGEP3151MA -/P 0/1 C=59 L=77 UGCR3001M REPNSP3001 $101051000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3151SA -/P 0/1 C=59 L=79 UGCR3001S REPNSP3001 S$101051000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBE300AR UGAS3530
UGEP3152MA -/P 0/1 C=89 L=107 UGCR3002M REPNSP3002 S$101551000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBES300AR -
UGEP3152SA -/P 0/1 C=89 L=109 UGCR3002S REPNSP3002 S$101551000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBES300AR UGAS3530
UGEP3153MA -/P 0/1 C=119 L=137 UGCR3003M REPNSP3003 $101551000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBES300AR -
UGEP3153SA -/P 0/1 C=119 =139 UGCR3003S REPNSP3003 $101551000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBES300AR UGAS3530
UGEP3154MA -/P 0/1 C=159 L=177 UGCR3004M REPNSP3004 S102051000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3154SA -/P 0/1 C=159 =179 UGCR3004S REPNSP3004 S102051000J UGBC311 UGBC311P UGPU316 UGPU305CU  UGBE300AR UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE

- Sl: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali che lasciano

filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi (in questo caso sono piu adatti

ugelli tipo ER) - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello 5 = Anello in rame
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) 6 = Anello di centraggio
@C = Standard : 6 - A richiesta: 7
2= Resistenza spiralata P = standard: 20 - A richiesta: 0,5
T(2) = Termocoppia tipo J O-RING arichiesta
3 = Boccola chiusa
(@d = standard: 0,6-0,8-1,0-1,2-1,5-2,0-2,3)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,3)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

Ugelli tipo EP serie 4000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 6 7
UGEP4001MA on C=541=74  UGCR400IM REPNSP4001  S151051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4001SA on C=541=76  UGCR4001S REPNSP4001  S151051000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4002MA on C=841=104  UGCR4002M REPNSP4002 S151051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4002SA on C=841=106  UGCR4002S REPNSP4002 S151051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPUA41CU UGAS3530 -
UGEP4003MA on C=1141=134 UGCR4003M REPNSP4003  S151551000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPUA41CU - UGACOR11
UGEP4003SA on C=1141=136 UGCR4003S REPNSP4003  S151551000]  UGBCA410 UGPU41TZ  UGPUA41CU UGAS3530 -
UGEP4004MA on C=1641=184 UGCR4004M REPNSP4004  S152051000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4004SA on C=1641=186 UGCR4004S REPNSP4004 S152051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4005MA on C=2141=234 UGCR4005M REPNSP4005 S152551000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4005SA on C=2141=236 UGCR4005S REPNSP4005 S152551000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SlI: testimone d'iniezione minimo - Sl: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA
per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata
T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

@C = Standard : 9 - A richiesta: 10

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
6 = Anello di centraggio

7 =0-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@d = standard: 0,6+3,3
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E P Ugelli tipo EP serie 4100

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T) 3-3/P 40 - 41 6 7
UGEP410IMA /P 0/1 C=541=74 UGCRA400IM REPNSP4001 S151051000J  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4101SA  -/P O/1 C=541=76 UGCR4001S REPNSP4001 S151051000J  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU41CU  UGAS3530 -
UGEP4102MA  -/P 0/1 C=841=104 UGCR4002M REPNSP4002 S151051000J  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACORI11
UGEP4102SA  -/P 0/ C=841=106 UGCR4002S REPNSP4002 S151051000]  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU4ICU  UGAS3530 -
UGEP4103MA  -/P 0/1 C=114 =134 UGCR4003M REPNSP4003 S151551000]  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACORI11
UGEP4103SA  -/P O/1 C=114 =136 UGCR4003S REPNSP4003 S151551000]  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU4ICU  UGAS3530 -
UGEP4104MA  -/P 0/1 C=1641=184 UGCR4004M REPNSP4004 S$152051000)  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4104SA  -/P 0/1 C=1641=186 UGCR4004S REPNSP4004 S$152051000J  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU4ICU  UGAS3530 -
UGEP4105MA  -/P 0/1 C=2141=234 UGCR4005M REPNSP4005 S152551000)  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPUA41CU - UGACOR11
UGEP4105SA  -/P O/1 C=2141=236 UGCR4005S REPNSP4005 S152551000)  UGBC42 UGBC42P  UGPU41TZ  UGPU4ICU  UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl: materiali che lasciano
filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi (in questo caso sono piu adatti
ugelli tipo ER)) - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

T2BP

1 = Corpo ugello 6 = Anello di centraggio

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) 7 = O-RING

2= Resistenza spiralata @C = Standard : 9 - Arichiesta: 10

T(2) = Termocoppia tipo J P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9

3 = Boccolachiusa

(@d = standard: 0,6-0,8-1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be
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E P

Ugelli tipo EP serie 5000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice © - L 1 2 T) 3 400 - 41 6 7
UGEP5001MA on C=541=74  UGCR500IM REPNSP5001  S151051000J  UGBCS510 UGPUSITZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5001SA on C=541=76  UGCR5001S REPNSP5001  S151051000J  UGBCS510 UGPUSITZ ~ UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEP5002MA on C=841=104 UGCR5002M REPNSP5002  S151051000J  UGBCS510 UGPU51TZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5002SA on C=841=106  UGCR5002S REPNSP5002 S151051000J  UGBC510 UGPU51TZ ~ UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEP5003MA on C=1141=134 UGCR5003M REPNSP5003  S151551000)  UGBC510 UGPU51TZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5003SA on C=1141=136  UGCR5003S REPNSP5003  S151551000)  UGBC510 UGPUSITZ  UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEP5004MA on C=1641=184 UGCR5004M REPNSP5004  S152051000)  UGBC510 UGPUSITZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5004SA on C=1641=186 UGCR5004S REPNSP5004  S152051000)  UGBC510 UGPUSITZ  UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEP5005MA on C=2141=234 UGCR5005M REPNSP5005  S152551000)  UGBC510 UGPUSITZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5005SA on C=2141=236 UGCR5005S REPNSP5005  S152551000)  UGBC510 UGPUSITZ ~ UGPUSICU  UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SlI: testimone d'iniezione minimo - Sl: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA
per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

45

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
@d = standard: 1,2+4,4

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

o™
o

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

X

j\(\. |_/7'
|_ed |
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E P

Ugelli

tipo EP serie 5100

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @-1L 1 2 T@) 3-3/P 40 - 41 6 7
UGEP510IMA /P O/1 C=541=74 UGCR5001M REPNSP5001 S151051000J  UGBCS52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUS1CU - UGACOR14
UGEP5101SA /P O/l C=541=76 UGCRS5001S REPNSP5001 S151051000]  UGBCS52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEP5102MA /P O/1 C=841=104 UGCR5002M REPNSP5002 S151051000)  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUS1CU - UGACOR14
UGEP5102SA /P O/1 C=841=106 UGCR5002S REPNSP5002 S151051000)  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUSICU  UGASA4937 -
UGEP5103MA /P O/1 C=1141=134 UGCR5003M REPNSP5003 S151551000  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5103SA /P O/1 C=1141=136 UGCR5003S REPNSP5003 S151551000)  UGBC52 UGBC52P  UGPUS1TZ ~ UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEP5104MA /P 0/1 C=164 =184 UGCR5004M REPNSP5004 S152051000)  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5104SA  -/P O/1 C=1641=186 UGCR5004S REPNSP5004 S152051000)  UGBC52 UGBC52P  UGPUS1TZ  UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEP5105MA /P 0/1 C=2141=234 UGCR5005M REPNSP5005 S152551000)  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEP5105SA  -/P 0/1 C=2141=236 UGCR5005S REPNSP5005 S152551000)  UGBC52 UGBC52P  UGPUS1TZ  UGPUSICU  UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

6 = Anello di centraggio

7 = 0O-RING

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9
@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
P = standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it

INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE

- Sl: testimone d'iniezione minimo - Sl: materiali che lasciano
filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi (in questo caso sono piu adatti
ugelli tipo ER)) - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C
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E P

Ugelli tipo EP serie 6000

Applicazione Impronta Singola
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CONDITIO
[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 6 7
UGEP6002MA on C=541=79  UGCR6002M REPNSP6002  S151051000]  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUBLCU - UGACOR17
UGEPB002SA on C=541=81  UGCR6002S REPNSP6002 S151051000J  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU UGAS5848 -
UGEPB003MA on C=741=99  UGCR6003M REPNSP6003  S151551000]  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU - UGACOR17
UGEP6003SA on C=741=101  UGCR6003S REPNSP6003 S151551000]  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU UGAS5848 -
UGEP6004MA on C=941=119  UGCR6004M REPNSP6004 S151551000]  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU - UGACOR17
UGEP6004SA on C=941=121  UGCR6004S REPNSP6004 S151551000]  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU UGAS5848 -
UGEPBO0SMA on C=1141=139 UGCR6005M REPNSP6005 S151551000]  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU - UGACOR17
UGEPBO05SA on C=1141=141 UGCR6005S REPNSP6005 S151551000]  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU UGAS5848 -
UGEP6007MA on C=1641=189 UGCR6007M  REPNSP6007  S152051000J  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU - UGACOR17
UGEP6007SA on C=1641=191 UGCR6007S  REPNSP6007  S152051000J  UGBC610 UGPUBITZ  UGPUGICU UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE - SlI: testimone d'iniezione minimo - Sl: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA
per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

@C = Standard : 16 - A richiesta: 17

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
6 = Anello di centraggio
7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@d = standard: 2,0+5,7
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E P

Ugelli tipo EP serie 6100

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T) 3-3/P 40 - 41 6 7
UGEP6102MA  -/P 0/1 C=541=79 UGCR6002M REPNSP6002 S151051000J  UGBC62 UGBC62P  UGPUBITZ  UGPUBICU - UGACOR17
UGEP6102SA  -/P 0/1 C=541=81 UGCR6002S REPNSP6002 S151051000]  UGBC62 UGBC62P  UGPUBITZ  UGPUBICU  UGAS5848 -
UGEP6103MA  -/P 0/1 C=741=99 UGCR6003M REPNSP6003 S151551000]  UGBC62 UGBC62P  UGPUBITZ  UGPUBICU - UGACOR17
UGEP6103SA  -/P 0/1 C=741=101 UGCR6003S REPNSP6003 S151551000]  UGBC62 UGBC62P  UGPUBITZ  UGPUBICU  UGAS5848 -
UGEP6104MA  -/P 0/1 C=941=119 UGCR6004M REPNSP6004 S151551000]  UGBC62 UGBC62P  UGPUBITZ  UGPUBICU - UGACOR17
UGEP6104SA  -/P 0/1 C=941=121 UGCR6004S REPNSP6004 S151551000J  UGBC62 UGBC62P  UGPU6ITZ  UGPUGICU  UGAS5848 -
UGEP6105MA /P 0/1 C=1141=139 UGCR6005M REPNSP6005 S151551000J  UGBC62 UGBC62P  UGPU6ITZ  UGPUBLCU - UGACOR17
UGEP6105SA  -/P O/1 C=1141=141 UGCR6005S REPNSP6005 S151551000J  UGBC62 UGBC62P  UGPU6ITZ ~ UGPUGICU  UGAS5848 -
UGEP6107TMA  -/P 0/1 C=164 =189 UGCR6007M REPNSP6007 S152051000]  UGBC62 UGBC62P  UGPU6ITZ  UGPUBLCU - UGACOR17
UGEP6107SA  -/P O/1 C=164L=191 UGCR6007S REPNSP6007 S152051000]  UGBC62 UGBC62P  UGPU6ITZ ~ UGPUGICU  UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER

INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE

- Sl: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali che lasciano

filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi (in questo caso sono piu adatti

ugelli tipo ER)) - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

6 = Anello di centraggio

7 = 0O-RING

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it

< = )

Pagina 44



https://www.emp.it
http://www.emp.it
http://www.emp.it
http://www.emp.it

E P Ugelli Tipo EP-TR

UGELLI CON TESTA RISCALDATA

TESTIMONE D'INIEZIONE T2 / T2B UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE
(testimone minimo)

TESTIMONE D'INIEZIONE T2BP UGELLI PER INIEZIONE SU MATEROZZA

* SI: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
* Sl: cambio colore

* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA

* NO: colori intensi (in questo caso sono piu adatti ugelli tipo ER)
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E P Ugelli tipo EP-TR serie 2500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 4/0 - 411 5 6
UGEP2501MA on C=451=75 UGCR2501IM  REPNSP2001  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2501SA on C=45 =77 UGCR2501S ~ REPNSP2001  S101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623
UGEP2502MA on C=60 L=90 UGCR2502M  REPNSP2002  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2502SA on C=60 L=92 UGCR2502S  REPNSP2002  S101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623
UGEP2503MA on €=80 L=110 UGCR2503M  REPNSP2003  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2503SA on C=80 L=112 UGCR25038  REPNSP2003  $101051000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623
UGEP2504MA on €=100 L=130 UGCR2504M  REPNSP2004  S101551000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT -
UGEP2504SA on €=100 L=132 UGCR2504S  REPNSP2004  S101551000J UGPU20TZ UGPU20CU UGEP200AT UGAS2623

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali
che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere

puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello @C = Standard: 4 - A richiesta: 5
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+2,0
2 = Resistenza spiralata corpo ugello O-RING a richiesta

T(2)= Termocoppia J corpo ugello

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in titanio

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS250)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo EP-TR serie 3500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 4/0 - 411 5 6
UGEP3501MA on C=59 L=89 UGCR3501IM  REPNSP3001  $101051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3501SA on C=59 L=91 UGCR3501S ~ REPNSP3001  $101051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530
UGEP3502MA on C=89 L=119 UGCR3502M  REPNSP3002  $101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3502SA on C=89 L=121 UGCR3502S  REPNSP3002  S101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530
UGEP3503MA on C=119 L=149 UGCR3503M  REPNSP3003  $101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3503SA on C=119 L=151 UGCR3503S ~ REPNSP3003  $101551000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530
UGEP3504MA on C=159 =189 UGCR3504M  REPNSP3004  $102051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT -
UGEP3504SA on C=159 =191 UGCR3504S  REPNSP3004  $102051000J UGPU30TZ UGPU30CU UGEP300AT UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali
che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere
puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello @C = Standard: 6 - A richiesta: 7
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+3,3
2 = Resistenza spiralata corpo ugello O-RING a richiesta

T(2)= Termocoppia J corpo ugello

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in titanio

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS350)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
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E P Ugelli tipo EP-TR serie 3550

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 5 6
UGEP3551MA on C=591=89  UGCR3501IM REPNSP3001  S101051000]  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3551SA on C=591=91  UGCR3501S REPNSP3001 S101051000]  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3552MA on C=891=119  UGCR3502M REPNSP3002 S101551000]  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3552SA on C=891=121  UGCR3502S REPNSP3002 S101551000]  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3553MA on C=1191=149 UGCR3503M REPNSP3003 S101551000]  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3553SA on C=1191=151 UGCR3503S REPNSP3003 S101551000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3554MA on C=1591=189 UGCR3504M REPNSP3004  S102051000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR -
UGEP3554SA on C=1591=191 UGCR3504S REPNSP3004 S102051000J  UGBC310 UGPU306  UGPU305CU  UGBE300AR  UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali
che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere
puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello @C = Standard : 6 - A richiesta: 7 bﬁ’. 'tg_
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+2,6 |y /"I o
2 = Resistenza spiralata corpo ugello O-RING a richiesta o

T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale pe materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in rame

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS350)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
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E P

Ugelli tipo EP-TR serie 3650

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T) 3-3/P 40 - 41 5 6
UGEP365IMA  -/P 0/1 C=591=89 UGCR3501M REPNSP3001 $101051000J UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR -
UGEP3651SA  -/P 0/1 C=591=91 UGCR3501S REPNSP3001 S101051000] UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3652MA /P 0/1 C=891=119 UGCR3502M REPNSP3002 S101551000] UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR -
UGEP3652SA  -/P 0/1 C=89L=121 UGCR3502S REPNSP3002 S101551000] UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3653MA /P 0/1 C=119L=149 UGCR3503M REPNSP3003 S101551000] UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR -
UGEP3653SA  -/P 0/1 C=119L=151 UGCR3503S REPNSP3003 S101551000] UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR  UGAS3530
UGEP3654MA  -/P 0/1 C=159L=189 UGCR3504M REPNSP3004 S102051000] UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR -
UGEP3654SA  -/P 0/1 C=159L=191 UGCR3504S REPNSP3004 S102051000J UGBC311  UGBC311P  UGPU316  UGPU305CU UGBE300AR  UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SlI: testimone d'iniezione minimo - Sl:
materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata corpo ugello
T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 0,6-0,8-1,0-1,2-1,5-2,0-2,3)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,3)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
5 = Anello in rame
6 = Anello di centraggio

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS350)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
@C = Standard : 6 - A richiesta: 7

P = standard: 20 - A richiesta: 0,5 + 19.9

O-RING arichiesta
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E P Ugelli tipo EP-TR serie 4500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 6 7
UGEP4501MA on C=541=89  UGCR450IM REPNSP4001  S151051000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4501SA on C=541=91  UGCR4501S REPNSP4001  S151051000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4502MA on C=841=119  UGCR4502M REPNSP4002 S151051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4502SA on C=841=121  UGCR4502S REPNSP4002 S151051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPUA41CU UGAS3530 -
UGEP4503MA on C=1141=149 UGCR4503M REPNSP4003  S151551000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPUA41CU - UGACOR11
UGEP4503SA on C=1141=151 UGCR4503S REPNSP4003 S151551000]  UGBCA410 UGPU41TZ  UGPUA41CU UGAS3530 -
UGEP4504MA on C=1641=199 UGCR4504M REPNSP4004  S152051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4504SA on C=1641=201 UGCR4504S  REPNSP4004  S152051000]  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4505MA on C=2141=249 UGCR4505M REPNSP4005 S152551000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU - UGACOR11
UGEP4505SA on C=2141=251 UGCR4505S REPNSP4005 S152551000J  UGBC410 UGPU41TZ  UGPU41CU UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali
che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere

puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello @C = Standard : 9 - Arichiesta: 10

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+3,3
2 = Resistenza spiralata corpo ugello

T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS450)

T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo EP-TR serie 4600

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice C-L 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 6 7
UGEP4601MA -/P 0/1 C=541=89 UGCR4501M REPNSP4001 $151051000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU - UGACORI11
UGEP4601SA -/P 0/1 C=54 =91 UGCR4501S REPNSP4001 $151051000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4602MA -/P 0/1 C=841=119 UGCR4502M REPNSP4002 S$151051000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU - UGACORI11
UGEP4602SA -/P 0/1 C=841=121 UGCR4502S REPNSP4002 S151051000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4603MA -/P 0/1 C=1141=149 UGCR4503M REPNSP4003 $151551000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU - UGACORI11
UGEP4603SA -/P 0/1 C=1141=151 UGCR4503S REPNSP4003 $151551000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4604MA -/P 0/1 C=164 =199 UGCR4504M REPNSP4004 S152051000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU - UGACORI11
UGEP4604SA -/P 0/1 C=164 =201 UGCR4504S REPNSP4004 S152051000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU UGAS3530 -
UGEP4605MA -/P 0/1 C=2141=249 UGCR4505M REPNSP4005 S152551000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU - UGACORI11
UGEP4605SA -/P 0/1 C=2141=251 UGCR4505S REPNSP4005 S152551000J UGBC42 UGBC42P UGPU41TZ UGPU41CU UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl:
materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello 8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS450)
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
2 = Resistenza spiralata corpo ugello @C = Standard : 9 - Arichiesta: 10

T(2)= Termocoppia J corpo ugello P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 0,6-0,8-1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 0,6-0,8-1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING
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E P

Ugelli tipo EP-TR serie 5500

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice C-L 1 2
UGEP5501MA 0/1 C=54 L=94 UGCR5501M REPNSP5001
UGEP5501SA 0/1 C=54 L=96 UGCR5501S REPNSP5001
UGEP5502MA 0/1 C=84 L=124 UGCR5502M REPNSP5002
UGEP5502SA 0/1 C=84 L=126 UGCR5502S ~ REPNSP5002
UGEP5503MA 0/1 C=114 =154  UGCRS5503M  REPNSP5003
UGEP5503SA 0/1 C=114 L=156 UGCR5503S ~ REPNSP5003
UGEP5504MA 0/1 C=164 L=204  UGCR5504M  REPNSP5004
UGEP5504SA 0/1 C=164 L=206 UGCR5504S ~ REPNSP5004
UGEP5505MA 0/1 C=214L=254  UGCR5505M  REPNSP5005
UGEP5505SA 0/1 C=214 L=256 UGCR5505S  REPNSP5005

T(2)
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151551000J
$151551000J
$152051000J
$152051000J
$152551000J
$152551000J

3
UGBC510
UGBC510
UGBC510
UGBC510
UGBC510
UGBC510
UGBC510
UGBC510
UGBC510
UGBC510

4/0 - 4/1 6 7
UGPU51TZ UGPUS51CU - UGACOR14
UGPUS51TZ UGPUS51CU UGAS4937 -
UGPUS51TZ UGPUS51CU - UGACOR14
UGPU51TZ UGPUS51CU UGAS4937 -
UGPU51TZ UGPUS51CU - UGACOR14
UGPU51TZ UGPU51CU UGAS4937 -
UGPU51TZ UGPU51CU - UGACOR14
UGPU51TZ UGPUS51CU UGAS4937 -
UGPU51TZ UGPUS51CU - UGACOR14
UGPUS51TZ UGPUS51CU UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali
che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO:

colori intensi

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
@d = standard: 1,2 + 4,4

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata corpo ugello

T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 =0-RING

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS550)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo EP-TR serie 5600

Applicazione Impronta Singola

]
¥
N
+
2
(&)
1 T
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T) 3-3/P 40 - 41 6 7
UGEPS60IMA  -/P 0/1 C=541=94 UGCR5501M REPNSP5001 S151051000J  UGBCS52 UGBC52P  UGPU51TZ  UGPU51CU - UGACOR14
UGEPS601SA  -/P 0/1 C=541=96 UGCRS5501S REPNSP5001 S151051000]  UGBCS52 UGBC52P  UGPU51TZ ~ UGPU5SICU  UGAS4937 -
UGEPS602MA  -/P 0/1 C=841=124 UGCR5502M REPNSP5002 S151051000]  UGBCS52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUS1CU - UGACOR14
UGEP5602SA  -/P 0/1 C=841=126 UGCRS5502S REPNSP5002 S151051000]  UGBCS52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUSICU  UGASA4937 -
UGEPS603MA  -/P 0/1 C=114L=154 UGCR5503M REPNSP5003 S151551000]  UGBCS52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUS1CU - UGACOR14
UGEP5603SA  -/P 0/1 C=1141=156 UGCR5503S REPNSP5003 S151551000J  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ ~ UGPUSICU  UGAS4937 -
UGEPS604MA  -/P 0/1 C=1641=204 UGCRS5504M REPNSP5004 S$152051000J  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUS1CU - UGACOR14
UGEP5604SA  -/P 0/1 C=164 =206 UGCR5504S REPNSP5004 S$152051000J  UGBCS52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUSICU  UGASA4937 -
UGEPS605MA  -/P 0/1 C=2141=254 UGCR5505M REPNSP5005 S152551000J  UGBC52 UGBC52P  UGPUS1TZ  UGPUS1CU - UGACOR14
UGEP5605SA  -/P 0/1 C=2141=256 UGCR5505S REPNSP5005 S152551000J  UGBC52 UGBC52P  UGPUSITZ  UGPUSICU  UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl:
materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello 8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS550)
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
2 = Resistenza spiralata corpo ugello @C = Standard : 12 - A richiesta: 13

T(2)= Termocoppia J corpo ugello P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9

3 = Boccola chiusa

(@d = standard:1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

< = )
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E P Ugelli tipo EP-TR serie 6500

Applicazione Impronta Singola
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CONDITIONING | &
@ Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 T(2) 3 4/0 - 4/1 6 7
UGEP6501MA 0/1 C=34L=79 UGCR6501IM  REPNSP6001  S151051000J UGBC610 UGPU61TZ UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6501SA o1 C=34 L=81 UGCR6501S ~ REPNSP6001  S151051000J UGBC610 UGPU61TZ UGPU61CU UGAS5848 -
UGEP6502MA o1 C=54 L=99 UGCR6502M  REPNSP6002  S151051000J UGBC610 UGPU61TZ UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6502SA0 o1 C=54 L=101 UGCR6502S ~ REPNSP6002  S151051000J UGBC610 UGPU61TZ UGPU61CU UGAS5848 -
UGEP6503MA o1 C=74 =119 UGCR6503M  REPNSP6003  S151551000J UGBC610 UGPU61TZ UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6503SA o1 C=74L=121 UGCR6503S ~ REPNSP6003  S151551000J UGBC610 UGPU61TZ UGPU61CU UGAS5848 -
UGEP6504MA (oA C=94 L=139 UGCR6504M  REPNSP6004  S151551000J UGBC610 UGPUB1TZ UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6504SA o1 C=94 L=141 UGCR6504S ~ REPNSP6004  S151551000J UGBC610 UGPUB1TZ UGPU61CU UGAS5848 -
UGEP6505MA o1 C=114 =159  UGCR6505M REPNSP6005  S151551000J UGBC610 UGPUB1TZ UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6505SA o1 C=114 =161  UGCR6505S  REPNSP6005  S151551000J UGBC610 UGPUB1TZ UGPU61CU UGAS5848 -
UGEP6507MA 0/1 C=164 =209  UGCR6507M  REPNSP6007  S152051000J UGBC610 UGPUB1TZ UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6507SA 0/1 C=164 =211  UGCR6507S  REPNSP6007  S152051000J UGBC610 UGPU61TZ UGPU61CU UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali
che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - SI: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere
puntale 4/0) - NO: colori intensi

o
T2 AD
1 = Corpo ugello @C = Standard : 16 - A richiesta: 17
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 2,0+5,7
2 = Resistenza spiralata corpo ugello
T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola aperta e |

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS650)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
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E P

Ugelli tipo EP-TR serie 6600

Applicazione Impronta Singola
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@ Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 6 7
UGEP6601MA -IP 0/1 C=34L=79 UGCR6501IM REPNSP6001 S151051000)  UGBC62 UGBC62P UGPU61TZ  UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6601SA -IP 0/1 C=341=81 UGCR6501S REPNSP6001 S151051000)  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ  UGPUBICU  UGAS5848 -
UGEP6602MA -IP 0/1 C=541=99 UGCR6502M REPNSP6002 S151051000)  UGBC62 UGBC62P UGPU61TZ ~ UGPU61CU - UGACOR17
UGEP6602SA -IP 0/1 C=541=101 UGCR6502S REPNSP6002 S151051000J  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ ~ UGPUBICU  UGAS5848 -
UGEP6603MA -IP 0/1 C=741=119 UGCR6503M REPNSP6003 S151551000J  UGBC62 UGBC62P UGPU61TZ ~ UGPUB1CU - UGACOR17
UGEP6603SA -IP 0/1 C=741=121 UGCR6503S REPNSP6003 S151551000J  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ  UGPUBICU  UGAS5848 -
UGEP6604MA -IP 0/1 C=941=139 UGCR6504M REPNSP6004 S151551000J  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ  UGPUB1CU - UGACOR17
UGEP6604SA -IP 0/1 C=94 =141 UGCR6504S REPNSP6004 S151551000J  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ  UGPUBICU  UGAS5848 -
UGEP6605MA -IP 0/1 C=1141=159 UGCR6505M REPNSP6005 S151551000  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ ~ UGPUB1CU - UGACOR17
UGEP6605SA -IP 0/1 C=1141=161 UGCR6505S REPNSP6005 S151551000J  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ  UGPUBICU  UGAS5848 -
UGEP6607MA -IP 0/1 C=164 L=209 UGCR6507M REPNSP6007 S152051000  UGBC62 UGBC62P UGPU61TZ ~ UGPUB1CU - UGACOR17
UGEP6607SA -IP 0/1 C=164 L=211 UGCR6507S REPNSP6007 S152051000J  UGBC62 UGBC62P UGPUB1TZ  UGPUBICU  UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2B / T2BP UGELLI PER INIEZIONE DIRETTA SUL PARTICOLARE CON TESTA RISCALDATA - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl:
materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - Sl: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: colori intensi

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2 = Resistenza spiralata corpo ugello

T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-4,5-5,0-5,5)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 2,0-2,5-3,0-3,5-4,0-4,5-5,0-5,5)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS650)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
@C = Standard : 16 - A richiesta: 17

P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9
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E P Ugelli Tipo ER

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3/ T3B UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU
PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL TESTIMONE
D'INIEZIONE.

TESTIMONE D'INIEZIONE T3BP UGELLI PER INIEZIONE SU MATEROZZA

* Sl: cambio colore frequente

* Sl: colori intensi

* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* NO: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo

* NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura
di fusione > 250°C
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E P

Ugelli tipo ER serie 2000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 410 an 5 6
UGER2001MA on C=411=61 UGCR2001IM  RERNSP2001  S$101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2001SA on C=411=63 UGCR2001S ~ RERNSP2001  S101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623
UGER2002MA on C=56 L=76 UGCR2002M  RERNSP2002  $101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2002SA on C=56 L=78 UGCR2002S  RERNSP2002  S101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623
UGER2003MA on C=76 L=96 UGCR2003M  RERNSP2003  $101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2003SA on C=761=98 UGCR20038  RERNSP2003  $101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623
UGER2004MA on C=96 L=116 UGCR2004M  RERNSP2004  S101551000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2004SA on C=96 L=118 UGCR2004S  RERNSP2004  $101551000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE. - Sl: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata
T(2) = Termocoppia tipo J

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
5 = Anello in titanio
6 = Anello di centraggio

@C = Standard: 4 - A richiesta: 5

@d = standard: 0,6+2,0
O-RING a richiesta

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

Ugelli tipo ER serie 3000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T@) 40 an 5 6
UGER3001MA on C=59 L=77 UGCR3001IM  REPNSP3001  $151051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT -
UGER3001SA on C=59L=79 UGCR3001S ~ REPNSP3001  S151051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT UGAS3530
UGER3002MA on C=89 L=107 UGCR3002M  REPNSP3002  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT -
UGER3002SA on C=89 L=109 UGCR3002S  REPNSP3002  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT UGAS3530
UGER3003MA on C=119 =137 UGCR3003M  REPNSP3003  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT -
UGER3003SA on C=119 =139 UGCR30038  REPNSP3003  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT UGAS3530
UGER3004MA on C=159 L=177 UGCR3004M  REPNSP3004  S152051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGERS300AT -
UGER3004SA on C=159 =179 UGCR3004S  REPNSP3004  S152051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE. - Sl: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata
T(2) = Termocoppia tipo J

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
5 = Anello in titanio
6 = Anello di centraggio

@C = Standard : 6 - A richiesta: 7

@d = standard: 0,6+2,5
O-RING a richiesta
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E P

Ugelli tipo ER ser

ie 3050

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 5 6
UGER3051MA on C=591=77  UGCR3001IM REPNSP3001  S151051000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3051SA on C=591=79  UGCR3001S REPNSP3001 S151051000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGER3052MA o C=891=107 UGCR3002M REPNSP3002 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3052SA o C=891=109  UGCR3002S REPNSP3002 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGER3053MA 01 C=1191=137 UGCR3003M REPNSP3003 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3053SA 01 C=1191=139  UGCR3003S REPNSP3003 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGER3054MA on C=159L=177 UGCR3004M REPNSP3004  S152051000J  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3054SA on C=159L=179  UGCR3004S REPNSP3004 S152051000J  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE. - Sl: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
5 = Anello in rame
6 = Anello di centraggio

@C = Standard : 6 - A richiesta: 7

@d = standard: 0,6+2,0
O-RING a richiesta

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo ER serie 3150

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 TQ) 3-3P 400 - 4/1 5 6
UGER3ISIMA /P O/1 C=591=77 UGCR3001M REPNSP3001 S151051000J UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER3151SA /P O/1 C=591=79 UGCR3001S REPNSP3001 S151051000) UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR  UGAS3530
UGER3152MA /P 0/1 C=891=107 UGCR3002M REPNSP3002 S151551000J UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER3152SA /P O/1 C=891=109 UGCR3002S REPNSP3002 S151551000J UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR  UGAS3530
UGER3153MA /P 0/1 C=1191=137 UGCR3003M REPNSP3003 S151551000J UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER31535A /P O/1 C=1191=139 UGCR3003S REPNSP3003 S151551000J UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR  UGAS3530
UGER3154MA /P 0/1 C=159 L=177 UGCR3004M REPNSP3004 S102051000J UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER3154SA /P O/1 C=159 =179 UGCR3004S REPNSP3004 S102051000J UGBC313  UGBC313P UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR  UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B/ T3BP UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO:
materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di

fusione superiore a 250°C

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 0,6-0,8-1,0-1,2-1,5-2,0)

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in rame

6 = Anello di centraggio

e

-

1 = Corpo ugello @C = Standard : 6 - A richiesta: 7
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) P = standard: 20 - A richiesta: 0,5 + 19.9
2= Resistenza spiralata O-RING a richiesta
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E P

Ugelli tipo ER serie 4000

Applicazione Impronta Singola

~ e
Oy +| 2. .
<, } | .
6 1
| Il 3
~j &
| I | N
| i =¥
| 040 |
I | ! |
Sl Lo | D 5 | 7
i 3 3
()_ | : Ed
(=] b o
o
|
I !
! 3 o ?’
4 = | —3
o3 |
| Z=C*(12.7*10 °)* AT | 213
J N
| E]
i S
& S
| l |
—
840 |
|
| g 3
228 =
| g
o T
Q
|
“
i
#13
[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T) 3 4/0 - 41 6 7
UGER4001MA on C=541=74  UGCR400IM REPNSP4001  S151051000J  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4001SA on C=541=76  UGCR4001S REPNSP4001  S151051000]  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4002MA on C=841=104 UGCRA4002M REPNSP4002 S151051000J  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4002SA on C=841=106  UGCR4002S REPNSP4002 S151051000J  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4003MA on C=1141=134 UGCR4003M REPNSP4003 S151551000]  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4003SA on C=1141=136 UGCR4003S REPNSP4003 S151551000]  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4004MA on C=1641=184 UGCR4004M REPNSP4004 S152051000]  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4004SA on C=1641=186 UGCR4004S REPNSP4004 S152051000)  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4005MA on C=2141=234 UGCR4005M REPNSP4005 S152551000]  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4005SA on C=2141=236 UGCR4005S REPNSP4005 S152551000J  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE. - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

@C = Standard : 9 - A richiesta: 10
@d = standard: 1,0+3,3
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E P Ugelli tipo ER serie 4100

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T) 3-3/P 40 - 41 6 7
UGER410IMA -/ O/1 C=541=74 UGCRA400IM REPNSP4001 S151051000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4101SA  -/P 0/1 C=541=76 UGCR4001S REPNSP4001 S151051000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4102MA  -/P 0/1 C=841=104 UGCR4002M REPNSP4002 S151051000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4102SA  -/P 0/1 C=841=106 UGCR4002S REPNSP4002 S151051000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4103MA  -/P 0/1 C=1141=134 UGCR4003M REPNSP4003 S151551000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACORI11
UGER4103SA  -/P 0/1 C=1141=136 UGCR4003S REPNSP4003 S151551000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4104MA  -/P 0/1 C=1641=184 UGCR4004M REPNSP4004 S152051000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4104SA  -/P 0/1 C=1641=186 UGCR4004S REPNSP4004 S$152051000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4105MA  -/P 0/1 C=2141=234 UGCR4005M REPNSP4005 S152551000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4105SA  -/P 0/1 C=2141=236 UGCR4005S REPNSP4005 S152551000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B / T3BP UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). - SI: cambio colore frequente - SlI: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO:
materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di
fusione superiore a 250°C

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

1 = Corpo ugello @C = Standard : 9 - Arichiesta: 10
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) P = standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J
Q
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E P Ugelli tipo ER serie 5000

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 6 7
UGERS001MA on C=541=74  UGCR500IM REPNSP5001  S151051000J  UGBCS540 UGPUS3TZ  UGPU53CU - UGACOR14
UGER5001SA on C=541=76  UGCRS5001S REPNSP5001  S151051000J  UGBCS540 UGPUS3TZ  UGPU53CU UGAS4937 -
UGER5002MA on C=841=104  UGCR5002M REPNSP5002 S151051000]  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5002SA on C=841=106  UGCR5002S REPNSP5002 S151051000J  UGBCS540 UGPU53TZ  UGPUS3CU UGAS4937 -
UGER5003MA 01 C=1141=134 UGCR5003M REPNSP5003  S151551000]  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5003SA o C=1141=136 UGCR5003S REPNSP5003 S151551000]  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU UGAS4937 -
UGER5004MA on C=1641=184 UGCR5004M REPNSP5004 S152051000]  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5004SA on C=1641=186 UGCR5004S REPNSP5004 S152051000J  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU UGAS4937 -
UGER5005MA on C=2141=234 UGCR5005M REPNSP5005 S152551000J  UGBC540 UGPU53TZ  UGPU53CU - UGACOR14
UGER5005SA on C=2141=236 UGCR5005S REPNSP5005 S152551000J  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE. - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive —
4/1 = Puntale Cu-Be = - X
6 = Anello di centraggio - 10° .

7 =0-RING

@C = Standard : 9 - A richiesta: 10

@d = standard: 1,0+3,3

1.1
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E P

Ugelli tipo ER serie 5100

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T) 3-3/P 40 - 41 6 7
UGER510IMA /P 0/1 C=541=74 UGCR5001M REPNSP5001 S151051000]  UGBC53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5101SA /P O/1 C=541=76 UGCR5001S REPNSP5001 S151051000]  UGBC53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGER5102MA /P O/1 C=841=104 UGCR5002M REPNSP5002 S151051000J  UGBCS53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5102SA  -/P 0/1 C=841=106 UGCR5002S REPNSP5002 S151051000]  UGBCS53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGER5103MA  -/P 0/1 C=114L=134 UGCR5003M REPNSP5003 S151551000]  UGBCS53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5103SA  -/P 0/1 C=114 =136 UGCR5003S REPNSP5003 S151551000]  UGBCS53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGER5104MA  -/P 0/1 C=164 =184 UGCR5004M REPNSP5004 S152051000)  UGBC53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5104SA  -/P O/1 C=164 =186 UGCR5004S REPNSP5004 S152051000)  UGBC53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGER5105MA  -/P 0/1 C=2141=234 UGCR5005M REPNSP5005 S152551000]  UGBCS53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGER5105SA  -/P 0/1 C=2141=236 UGCR5005S REPNSP5005 S152551000]  UGBCS53 UGBC53P  UGPUS3TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B / T3BP UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). - SI: cambio colore frequente - SlI: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO:
materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di
fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5)

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

Ugelli tipo ER serie 6000

Applicazione Impronta Singola
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@ Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 T(2) 3 4/0 - 4/1 6 7
UGER6002MA o1 C=54 L=79 UGCR6002M  REPNSP6002  S151051000J UGBC610 UGPU63TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGER6002SA o1 C=54 L=81 UGCR6002S ~ REPNSP6002  S151051000J UGBC610 UGPU63TZ UGPU63CU UGAS5848 -
UGER6003MA o1 C=741=99 UGCR6003M  REPNSP6003  S151551000J UGBC610 UGPU63TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGER6003SA 0/1 C=74L=101 UGCR6003S  REPNSP6003  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU UGAS5848 -
UGER6004MA 0/1 C=94 L=119 UGCR6004M  REPNSP6004  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6004SA 0/1 C=94 L=121 UGCR6004S ~ REPNSP6004  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU UGAS5848 -
UGER6005MA 0/1 C=114 =139  UGCR6005M  REPNSP6005  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6005SA o1 C=114 =141  UGCR6005S  REPNSP6005  S151551000J UGBC610 UGPU6B3TZ UGPUB3CU UGAS5848 -
UGER6007MA o1 C=164 =189  UGCR6007M  REPNSP6007  S152051000J UGBC610 UGPU6B3TZ UGPU6B3CU - UGACOR17
UGERG007SA o1 C=164 =191  UGCR6007S  REPNSP6007  S152051000J UGBC610 UGPU6B3TZ UGPUB3CU UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE. - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA per termoplastici con temperatura di fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
6 = Anello di centraggio
7 = O-RING

@C = Standard : 9 - A richiesta: 10

@d = standard: 1,0+3,3
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E P

Ugelli tipo ER serie 6100

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 T2 3-3/P 40 - 41 6 7
UGER6102MA  -/P 0/1 C=541=79 UGCR6002M REPNSP6002 S151051000]  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ  UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6102SA  -/P 0/1 C=541=81 UGCR6002S REPNSP6002 S151051000]  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ ~ UGPU63CU  UGAS5848 -
UGER6103MA  -/P 0/1 C=741=99 UGCR6003M REPNSP6003 S151551000]  UGBC63 UGBCB3P  UGPUB3TZ  UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6103SA  -/P 0/1 C=741=101 UGCR6003S REPNSP6003 S151551000]  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ  UGPUG3CU  UGAS5848 -
UGER6104MA  -/P 0/1 C=941=119 UGCR6004M REPNSP6004 S151551000]  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ  UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6104SA  -/P 0/1 C=941=121 UGCR6004S REPNSP6004 S151551000]  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ ~ UGPUG3CU  UGAS5848 -
UGER6105MA  -/P 0/1 C=1141=139 UGCR6005M REPNSP6005 S151551000J  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ  UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6105SA  -/P 0/1 C=1141=141 UGCR6005S REPNSP6005 S151551000J  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ  UGPU63CU  UGAS5848 -
UGER6107TMA  -/P 0/1 C=1641=189 UGCR6007M REPNSP6007 S152051000J  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ  UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6107SA  -/P O/1 C=1641=191 UGCR6007S REPNSP6007 S152051000J  UGBC63 UGBC63P  UGPU63TZ  UGPU63CU  UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B / T3BP UGELLI PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO ESTETICO DEL
TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). SI - cambio colore frequente Sl - colori intensi Sl - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) NO -
materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo NO - applicazioni IMPRONTA SINGOLA per materiali termoplastici con temperatura di

fusione superiore a 250°C

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)
3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@C = Standard : 16 - A richiesta: 17
P = standard: 25 - A richiesta: 0,5 + 24.9
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E P Ugelli Tipo ER-TR

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3/ T3B UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO
STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO
ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE.

TESTIMONE D'INIEZIONE T3BP UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER INIEZIONE SU
MATEROZZA

* Sl: cambio colore frequente

* Sl colori intensi

* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA
* NO: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo
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E P Ugelli tipo ER-TR serie 2500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 T@) 40 an 5 6
UGER2501MA on C=451=75 UGCR2501IM  REPNSP2001  $101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2501SA on C=45 =77 UGCR2501S  REPNSP2001  S101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623
UGER2502MA on C=60 L=90 UGCR2502M  REPNSP2002  $101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2502SA on C=60 L=92 UGCR2502S  REPNSP2002  S101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623
UGER2503MA on €=80 L=110 UGCR2503M  REPNSP2003  S$101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2503SA on C=80 L=112 UGCR25038  REPNSP2003  $101051000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623
UGER2504MA on C=1001=130  UGCR2504M  REPNSP2004  S101551000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT -
UGER2504SA on €=100 L=132 UGCR2504S  REPNSP2004  $S101551000J UGPU22TZ UGPU22CU UGER200AT UGAS2623

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO
ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE. - SlI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello @C = Standard: 4 - A richiesta: 5
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @d = standard: 0,6+2,0
2= Resistenza spiralata O-RING a richiesta

T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in titanio

6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS250)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

Ugelli tipo ER-TR serie 3500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 T©) 40 - 4/1 5 6
UGER3501MA on C=59 L=89 UGCR3501IM  REPNSP3001  S$151051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT -
UGERS3501SA on C=59 L=91 UGCR3501S REPNSP3001  S151051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT UGAS3530
UGER3502MA o C=89 L=119 UGCR3502M  REPNSP3002  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT -
UGER3502SA o C=89 L=121 UGCR3502S REPNSP3002  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT UGAS3530
UGER3503MA o C=119 L=149 UGCR3503M  REPNSP3003  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT -
UGER3503SA o C=119 L=151 UGCR3503S REPNSP3003  S151551000J UGPU32TZ UGPU32CU UGERS00AT UGAS3530
UGER3504MA o1 C=159 L=189 UGCR3504M  REPNSP3004  S152051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGER300AT -
UGER3504SA o1 C=159 L=191 UGCR3504S REPNSP3004  S152051000J UGPU32TZ UGPU32CU UGERB00AT UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO
ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE. - SlI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
5 = Anello in titanio
6 = Anello di centraggio

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS350)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)

@C = Standard : 6 - A richiesta: 7
@d = standard: 0,6+2,5

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

O-RING arichiesta
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E P

Ugelli tipo ER-TR serie 3550

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 5 6
UGER3551MA on C=591=89  UGCR3501IM REPNSP3001  S151051000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3551SA on C=591=91  UGCR3501S REPNSP3001  S151051000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGER3552MA on C=891=119  UGCR3502M REPNSP3002 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3552SA on C=891=121  UGCR3502S REPNSP3002 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGER3553MA 01 C=1191=149 UGCR3503M REPNSP3003 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3553SA 01 C=1191=151 UGCR3503S REPNSP3003 S151551000]  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530
UGER3554MA on C=1591=189 UGCR3504M REPNSP3004 S152051000J  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR -
UGER3554SA on C=1591=191 UGCR3504S REPNSP3004 S152051000J  UGBC310 UGPU325TZ  UGPU325CU  UGBE300AR  UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO
ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE. - SlI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello

3 = Boccola aperta

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS350)

@C = Standard : 6 - A richiesta: 7

@d = standard: 0,6+2,0

O-RING arichiesta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
5 = Anello in rame
6 = Anello di centraggio

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
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E P Ugelli tipo ER-TR serie 3650

Applicazione Impronta Singola

31001

(L+Z)

(L+2)

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice C-L 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 5] 6
UGER3651MA -/P 0/1 C=591=89 UGCR3501M REPNSP3001 S$151051000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER3651SA -/P 0/1 C=59 L=91 UGCR3501S REPNSP3001 S151051000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR UGAS3530
UGER3652MA -/P 0/1 C=89 L=119 UGCR3502M REPNSP3002 S151551000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER3652SA -/P 0/1 C=89 L=121 UGCR3502S REPNSP3002 S151551000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR UGAS3530
UGER3653MA -/P 0/1 C=119 =149 UGCR3503M REPNSP3003 $151551000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER3653SA -/P 0/1 C=119 =151 UGCR3503S REPNSP3003 $151551000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR UGAS3530
UGER3654MA -/P 0/1 C=159 =189 UGCR3504M REPNSP3004 S102051000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR -
UGER3654SA -/P 0/1 C=159 =191 UGCR3504S REPNSP3004 S102051000J UGBC313 UGBC313P  UGPU325TZ UGPU325CU UGBE300AR UGAS3530

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B / T3BP UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE
L'ASPETTO ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive
(scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello

stampo

T(2)= Termocoppia J corpo ugello P = Standard: 20 - A richiesta: 0,5 + 19.9
3 = Boccola chiusa O-RING arichiesta

(@d = Standard: 0,6-0,8-1,0-1,2-1,5-2,0)

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

(@d = Standard: 1,2-1,5-2,0)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Anello in rame

6 = Anello di centraggio

e

-

1 = Corpo ugello 8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS350)
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
2= Resistenza spiralata @C = Standard : 6 - A richiesta: 7
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E P Ugelli tipo ER-TR serie 4500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T 3 400 - 41 6 7
UGER4501MA on C=541=89  UGCRA450IM REPNSP4001  S151051000)  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4501SA on C=541=91  UGCR4501S REPNSP4001  S151051000)  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4502MA on C=841=119  UGCR4502M REPNSP4002 S151051000)  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4502SA o C=841=121  UGCR4502S REPNSP4002 S151051000)  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4503MA on C=1141=149 UGCR4503M REPNSP4003  S151551000]  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4503SA on C=1141=151 UGCR4503S REPNSP4003 S151551000]  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4504MA on C=1641=199 UGCR4504M REPNSP4004 S152051000J  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4504SA on C=1641=201 UGCR4504S  REPNSP4004  S152051000]  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4505MA on C=2141=249 UGCR4505M REPNSP4005 S152551000]  UGBC440 UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4505SA on C=2141=251 UGCR4505S REPNSP4005 S152551000J  UGBC440 UGPU43TZ ~ UGPU43CU  UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO
ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE. - SlI: cambio colore frequente - SI: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello 8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS450)
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
2= Resistenza spiralata @C = Standard : 9 - Arichiesta: 10

T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello @d = standard: 1,0+3,3

3 = Boccola aperta
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

Ty
4/1 = Puntale Cu-Be =
6 = Anello di centraggio

7 =0-RING
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E P

Ugelli tipo ER-TR serie 4600

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice Cc-L 1 2 T(2) 3-3/P 400 - 4/1 6 7
UGER4601MA -IP 0/1 C=541=89 UGCR450IM REPNSP4001 S151051000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4601SA -IP 0/1 C=541=91 UGCR4501S REPNSP4001 S151051000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4602MA -IP 0/1 C=841=119 UGCR4502M REPNSP4002 S151051000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4602SA -IP 0/1 C=841=121 UGCR4502S REPNSP4002 S151051000J  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4603MA -IP 0/1 C=1141=149 UGCR4503M REPNSP4003 S151551000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4603SA -IP 0/1 C=1141=151 UGCR4503S REPNSP4003 S151551000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4604MA -IP 0/1 C=1641=199 UGCR4504M REPNSP4004 S152051000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4604SA -IP 0/1 C=1641=201 UGCR4504S REPNSP4004 S152051000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -
UGER4605MA -IP 0/1 C=2141=249 UGCR4505M REPNSP4005 S152551000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU - UGACOR11
UGER4605SA -IP 0/1 C=2141=251 UGCR4505S REPNSP4005 S152551000]  UGBC43 UGBC43P  UGPU43TZ  UGPU43CU  UGAS3530 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B / T3BP UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE
L'ASPETTO ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive
(scegliere puntale 4/0) - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata

T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS450)

T(8)= Termocoppia J testa ugello

(S151051000J)

@C = Standard : 9 - Arichiesta: 10
P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9
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E P Ugelli tipo ER-TR serie 5500

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice ©-L 1 2 T) 3 4/0 - 41 6 7
UGERS501MA on C=541=94  UGCR550IM REPNSP5001  S151051000J  UGBCS540 UGPUS3TZ  UGPU53CU - UGACOR14
UGERS501SA on C=541=96  UGCRS5501S REPNSP5001  S151051000J  UGBCS540 UGPUS3TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGERS502MA on C=841=124  UGCR5502M REPNSP5002  S151051000]  UGBCS540 UGPU53TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGERS502SA o C=841=126  UGCRS5502S REPNSP5002 S151051000]  UGBCS540 UGPUS3TZ ~ UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGER5503MA on C=1141=154 UGCR5503M REPNSP5003 S151551000]  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGERS503SA on C=1141=156 UGCR55038 REPNSP5003  S151551000]  UGBC540 UGPUS3TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGERS504MA on C=1641=204 UGCR5504M  REPNSP5004  S152051000J  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU - UGACOR14
UGERS504SA on C=1641=206 UGCR5504S REPNSP5004  S152051000)  UGBC540 UGPU53TZ ~ UGPUS3CU  UGAS4937 -
UGERS505MA on C=2141=254 UGCR5505M REPNSP5005 S152551000J  UGBC540 UGPU53TZ  UGPU53CU - UGACOR14
UGERS505SA on C=2141=256 UGCR5505S REPNSP5005 S152551000J  UGBC540 UGPU53TZ  UGPUS3CU  UGAS4937 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO
ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE. - SI: ambio colore frequente - Sl: colori intensi - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni IMPRONTA
MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello 8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS550)

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J) —

2= Resistenza spiralata @C = Standard : 12 - A richiesta: 13 — |
T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello @d = standard: 1,0+3,7 ;

3 = Boccola aperta
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

roeaT——
4/1 = Puntale Cu-Be = - X
6 = Anello di centraggio - 10° .

7 =0-RING
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E P

Ugelli tipo ER-TR serie 5600

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

42

(L+2)

40

{L+2)

Codice
UGERS5601MA
UGER5601SA
UGER5602MA
UGER5602SA
UGER5603MA
UGER5603SA
UGER5604MA
UGER5604SA
UGER5605MA
UGER5605SA

-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1
-/P 0/1

c-L
C=54 L=94
C=54 =96
C=84 L=124
C=84 L=126

C=114 L=154
C=114 L=156
C=164 L=204
C=164 L=206
C=214 L=254
C=214 L=256

UGCR5501M
UGCR5501S
UGCR5502M
UGCR5502S8
UGCR5503M
UGCR5503s
UGCR5504M
UGCR5504S
UGCR5505M
UGCR5505S

2
REPNSP5001
REPNSP5001
REPNSP5002
REPNSP5002
REPNSP5003
REPNSP5003
REPNSP5004
REPNSP5004
REPNSP5005
REPNSP5005

T(2)
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151551000J
$151551000J
$152051000J
$152051000J
$152551000J
$152551000J

UGBC53
UGBC53
UGBC53
UGBC53
UGBC53
UGBC53
UGBC53
UGBC53
UGBC53
UGBC53

3-3/P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P
UGBC53P

4/0 - 4/1
UGPUS3TZ UGPU53CU
UGPUS3TZ UGPU53CU
UGPUS3TZ UGPU53CU
UGPUS53TZ UGPU53CU
UGPUS53TZ UGPU53CU
UGPUS53TZ UGPU53CU
UGPUS53TZ UGPU53CU
UGPUS53TZ UGPU53CU
UGPUS53TZ UGPUS53CU
UGPUS3TZ UGPUS53CU

6

UGAS4937

UGAS4937

UGAS4937

UGAS4937

UGAS4937

7
UGACOR14

UGACOR14

UGACOR14

UGACOR14

UGACOR14

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B / T3BP UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE
L'ASPETTO ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive
(scegliere puntale 4/0) - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2= Resistenza spiralata
T(2)= Termocoppia J corpo ugello

3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5)

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile
(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS550)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it
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E P

Ugelli tipo ER-TR serie 6500

Applicazione Impronta Singola

M
g l

60

47
(L+Z)

w
b3

|
|
040-+042 it

|
£

p44-946

R,

1%
7

(L+2Z)

CONDITIONING | i
@ Applicazione Impronta Multipla

Codice c-L 1 2 T(2) 3 4/0 - 4/1 6 7
UGER6501MA 0/1 C=34L=79 UGCR6501IM  REPNSP6001  S151051000J UGBC610 UGPU63TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGER6501SA 0/1 C=34 L=81 UGCR6501S ~ REPNSP6001  S151051000J UGBC610 UGPU6B3TZ UGPU63CU UGAS5848 -
UGER6502MA 0/1 C=54 L=99 UGCR6502M  REPNSP6002  S151051000J UGBC610 UGPU63TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGERG6502SA 0/1 C=54 L=101 UGCR6502S ~ REPNSP6002  S151051000J UGBC610 UGPU63TZ UGPU63CU UGAS5848 -
UGERG6503MA 0/1 C=74 =119 UGCR6503M  REPNSP6003  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGER6503SA 0/1 C=74L=121 UGCR6503S  REPNSP6003  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU UGAS5848 -
UGER6504MA 0/1 C=94 L=139 UGCR6504M  REPNSP6004  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU - UGACOR17
UGER6504SA 0/1 C=94 L=141 UGCR6504S ~ REPNSP6004  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU UGAS5848 -
UGER6505MA 0/1 C=114 =159  UGCR6505M REPNSP6005  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU - UGACOR17
UGERG6505SA 01 C=114 =161  UGCR6505S  REPNSP6005  S151551000J UGBC610 UGPUB3TZ UGPUB3CU UGAS5848 -
UGER6507MA 01 C=1641=209 UGCR6507M  REPNSP6007  S152051000J UGBC610 UGPU6B3TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGER6507SA 01 C=1641=211 UGCR6507S  REPNSP6007  S152051000J UGBC610 UGPU6B3TZ UGPU63CU UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3 UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE L'ASPETTO
ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE. - SlI: cambio colore frequente - SI: colori intensi - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni
IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2= Resistenza spiralata

T(2) = Termocoppia tipo J corpo ugello

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 =0-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS650)
T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
@C = Standard : 16 - A richiesta: 17

@d = standard: 1,0+4,3

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it
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E P Ugelli tipo ER-TR serie 6600

Applicazione Impronta Singola

i
g
) o e
i . o9 :
R 3 A
i ' Rs |
=i 9807 .
T2 ' i
20 | : g
2 ' 8401042 o =
| : I 3 o
F.
2

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice C-L 1 2 T(2) 3-3P 4/0 - 4/1 6 7
UGER6601MA -/P 0/1 C=341=79 UGCR6501M REPNSP6001 $151051000J UGBC63 UGBC63P UGPUG3TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGERG6601SA -/P 0/1 C=341=81 UGCR6501S REPNSP6001 S151051000J UGBC63 UGBC63P UGPU6G3TZ UGPU63CU UGAS5848 -
UGER6602MA -/P 0/1 C=541=99 UGCR6502M REPNSP6002 $151051000J] UGBC63 UGBC63P UGPUG3TZ UGPUG3CU - UGACOR17
UGERG6602SA -/P 0/1 C=54 =101 UGCR6502S REPNSP6002 S$151051000J UGBC63 UGBC63P UGPU6G3TZ UGPUG3CU UGAS5848 -
UGER6603MA -/P 0/1 C=741=119 UGCR6503M REPNSP6003 S151551000J UGBC63 UGBC63P UGPU6G3TZ UGPUG3CU - UGACOR17
UGERG6603SA -/P 0/1 C=741=121 UGCR6503S REPNSP6003 S151551000J UGBC63 UGBC63P UGPU6G3TZ UGPUG3CU UGAS5848 -
UGER6604MA -/P 0/1 C=94 =139 UGCR6504M REPNSP6004 S151551000J UGBC63 UGBC63P UGPU63TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGERG6604SA -/P 0/1 C=94 =141 UGCR6504S REPNSP6004 S151551000J UGBC63 UGBC63P UGPU63TZ UGPU63CU UGAS5848 -
UGER6605MA -/P 0/1 C=1141=159 UGCR6505M REPNSP6005 S151551000J UGBC63 UGBC63P UGPU63TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGERG6605SA -/P 0/1 C=1141=161 UGCR6505S REPNSP6005 S151551000J UGBC63 UGBC63P UGPU63TZ UGPU6G3CU UGAS5848 -
UGER6607MA -/P 0/1 C=164 L=209 UGCR6507M REPNSP6007 S$152051000J UGBC63 UGBC63P UGPU63TZ UGPU63CU - UGACOR17
UGERG6607SA -/P 0/1 C=164 =211 UGCR6507S REPNSP6007 S$152051000J UGBC63 UGBC63P UGPU63TZ UGPU63CU UGAS5848 -

TESTIMONE D'INIEZIONE: T3B / T3BP UGELLI CON TESTA RISCALDATA PER LO STAMPAGGIO DIRETTO SU PARTICOLARI DOVE NON E IMPORTANTE
L'ASPETTO ESTETICO DEL TESTIMONE D'INIEZIONE (T3B), O SU MATEROZZA (T3BP). - SI: cambio colore frequente - Sl: colori intensi - Sl: cariche abrasive
(scegliere puntale 4/0) - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo

1 = Corpo ugello 8 = Resistenza spiralata testa ugello (REPNS650)
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) T(8)= Termocoppia J testa ugello (S151051000J)
2= Resistenza spiralata @C = Standard : 16 - A richiesta: 17

T(2)= Termocoppia J corpo ugello P = standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9
3 = Boccola chiusa

(@d = standard: 1,0-1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)

3/P = Boccola con prolungamento lavorabile

(@d = standard: 1,2-1,5-2,0-2,5-3,0-3,5-4,0)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-RING

e

-
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E P Ugelli Tipo ET

NOTA: nella versione con testimone
di iniezione T6BP, sono adatti solo
per iniettare su materozza.

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 / T6B / T6BP

Ugelli ad otturazione per stampare direttamente sul particolare, adatti per la maggior
parte dei materiali plastici con e senza cariche abrasive , colori intensi e frequenti cambi di
colore.

Solo per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da
PISTONE PNEUMATICO o IDRAULICO ESTERNO sono ideali per:

* ottima finitura estetica del punto di iniezione

* coloriintensi e cambio colore

* cariche abrasive (scegliere puntale tipo "0")

La chiusura meccanica del gate offre anche i seguenti vantaggi:

* una migliore finitura estetica del punto di iniezione rispetto agli altri tipi di ugello.

* la possibilita di realizzare fori d’Iniezione relativamente piu grandi, che permettono di
ottimizzare I'impaccamento a vantaggio dell'aspetto estetico e dimensionale dei
particolari stampati.

* evitare problemi di filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

* una riduzione dei tempi di ciclo perché non bisogna attendere la solidificazione del
gate, prima di stampare il particolare successivo.
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E P Ugelli tipo ET serie 4000

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice (E5(e5 1 2 T(2) 3 4-0/1 7
UGET4001A0 L=74 C=54 UGCR4001M REPNSP4001 $151051000J UGBC440 UGPU45TZ UGACORI11
UGET4001A1 L=74 C=54 UGCR4001M REPNSP4001 $151051000J UGBC440 UGPU45CU UGACORI11
UGET4002A0 L=104 C=84 UGCR4002M REPNSP4002 $151051000J UGBC440 UGPU45TZ UGACORI11
UGET4002A1 L=104 C=84 UGCR4002M REPNSP4002 $151051000J UGBC440 UGPU45CU UGACOR11
UGET4003A0 L=134 C=114 UGCR4003M REPNSP4003 $151551000 UGBC440 UGPU45TZ UGACOR11
UGET4003A1 L=134 C=114 UGCR4003M REPNSP4003 $151551000J UGBC440 UGPU45CU UGACOR11
UGET4004A0 L=184 C=164 UGCR4004M REPNSP4004 $152051000J UGBC440 UGPU45TZ UGACOR11
UGET4004A1 L=184 C=164 UGCR4004M REPNSP4004 $152051000J UGBC440 UGPU45CU UGACOR11
UGET4005A0 L=234 C=214 UGCR4505M REPNSP4005 $152551000J UGBC440 UGPU45TZ UGACOR11
UGET4005A1 L=234 C=214 UGCR4505M REPNSP4005 $152551000J UGBC440 UGPU45CU UGACOR11

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 Ugelli con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO ESTERNO (solo per applicazioni impronta multipla). Ideali per: - ottima
finitura estetica del punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

T6 e
1 = Corpo ugello 9 = UGET04UGU-DLC Guarnizione otturatore
2 = Resistenza spiralata con rivestimento antiusura - -
T2= Termocoppia tipo J 10 = UGETO4TT-DLC Otturatore @4 ; ’
3 = Boccola aperta con rivestimento antiusura (lunghezza da definire) m
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive 11 = UGTL550K Kit pistone pneumatico ,’ :
4/1 = Puntale Cu-Be (pistone UGTL550PP-XB6 + supporto otturatore 1‘-".’
7= O-RING UGETO4ST-M8 + N.2 raccordi UGTL550RC e P~ o

-
distanziali N.2 UGTL550PD + N.2 UGTL550SP) w
@C = Standard : 9 - Arichiesta: 10

@d = standard: 1,0 + 3,0
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Ugelli tipo ET serie 4010

-+

I
e
¥

UGETO45T-M10

Z=C*(12.7*10° ) AT

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

)

g

VA F B0 VIS,

AT

S

VALl

ALY

7T
it L

=

i

Codice L-C
UGET4011A0 L=74 C=54
UGET4011A1 L=74 C=54
UGET4012A0 L=104 C=84
UGET4012A1 L=104 C=84
UGET4013A0 L=134 C=114
UGET4013A1 L=134 C=114
UGET4014A0 L=184 C=164
UGET4014A1 L=184 C=164
UGET4015A0 L=234 C=214
UGET4015A1 L=234 C=214

1 2
UGCR4001M REPNSP4001
UGCR4001M REPNSP4001
UGCR4002M REPNSP4002
UGCR4002M REPNSP4002
UGCR4003M REPNSP4003
UGCR4003M REPNSP4003
UGCR4004M REPNSP4004
UGCR4004M REPNSP4004
UGCR4505M REPNSP4005
UGCR4505M REPNSP4005

T(2)
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151551000
$151551000J
$152051000J
$152051000J
$152551000J
5152551000

3
UGBC440
UGBC440
UGBC440
UGBC440
UGBC440
UGBC440
UGBC440
UGBC440
UGBC440
UGBC440

4-0/1
UGPU45TZ
UGPU45CU
UGPU45TZ
UGPU45CU
UGPU45TZ
UGPU45CU
UGPU45TZ
UGPU45CU
UGPU45TZ
UGPU45CU

7
UGACORI11
UGACORI11
UGACORI11
UGACOR11
UGACOR11
UGACOR11
UGACORI11
UGACOR11
UGACOR11
UGACORI11

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE IDRAULICO ESTERNO. Ideali

per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGET04UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO4TT-DLC Otturatore @4

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11= UGTLRUPIK4 Kit pistone idraulico

(pistone  UGTLRUPIW + supporto otturatore
UGET04ST-M10 + N.2 raccordi UGTLRUPIRC)

@C = Standard : 9 - A richiesta: 10
@d = standard: 1,0 + 3,0

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it
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Ugelli tipo ET serie 4100

| Z=C*(12.7*10° )*AT |

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice (B3 1 2 T(2) 3 -/3P 4/0 - 4/1 7
UGET4101A 0/1 L=74 C=54 UGCR4001M REPNSP4001 $151051000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACORI11
UGET4101AP 0/1 L=74 C=54 UGCR4001M REPNSP4001 $151051000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4102A 0/1 L=104 C=84 UGCR4002M REPNSP4002 $151051000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACORI11
UGET4102AP 0/1 L=104 C=84 UGCR4002M REPNSP4002 $151051000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4103A 0/1 L=134 C=114 UGCR4003M REPNSP4003 $151551000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4103AP 0/1 L=134 C=114 UGCR4003M REPNSP4003 $151551000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4104A 0/1 L=184 C=164 UGCR4004M REPNSP4004 $152051000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4104AP 0/1 L=184 C=164 UGCR4004M REPNSP4004 $152051000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4105A 0/1 L=234 C=214 UGCR4005M REPNSP4005 $152551000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4105AP 0/1 L=234 C=214 UGCR4005M REPNSP4005 $152551000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6B / T6BP Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
ESTERNO. Ideali per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione (TBP6 adatti per iniettare solo su materozza) - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive
(scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

3/P= Boccola con prolungamento lavorabile

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGET04UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO04TT-DLC Otturatore @4

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11 = UGTL550K Kit pistone pneumatico

(pistone UGTL550PP-XB6 + supporto otturatore
UGET04ST-M8 + N.2 raccordi UGTL550RC e
distanziali N.2 UGTL550PD + N.2 UGTL550SP)

@C = Standard : 9 - A richiesta: 10
@d = standard: 1,0 + 3,0
P = Standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24,9
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Ugelli tipo ET serie 4110

| Z=C*(12.7*10 ° )*AT |
@ Applicazione Impronta Multipla
Codice L-C 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 7
UGET4111A 0/1 L=74 C=54 UGCR4001M REPNSP4001 S151051000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4111AP 0/1 L=74 C=54 UGCR4001M REPNSP4001 S151051000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4112A 0/1 L=104 C=84 UGCR4002M REPNSP4002 $151051000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4112AP 0/1 L=104 C=84 UGCR4002M REPNSP4002 $151051000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4113A 0/1 L=134 C=114 UGCR4003M REPNSP4003 $151551000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4113AP 0/1 L=134 C=114 UGCR4003M REPNSP4003 $151551000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4114A 0/1 L=184 C=164 UGCR4004M REPNSP4004 $152051000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4114AP 0/1 L=184 C=164 UGCR4004M REPNSP4004 $152051000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4115A 0/1 L=234 C=214 UGCR4005M REPNSP4005 $152551000J UGBC45 UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11
UGET4115AP 0/1 L=234 C=214 UGCR4005M REPNSP4005 $152551000J UGBC45P UGPU45TZ UGPU45CU UGACOR11

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6B / T6BP Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE IDRAULICO ESTERNO.
Ideali per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione (T6BP adatti per iniettare solo su materozza) - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere
puntale 4/0)

T6eB

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

3/P= Boccola con prolungamento lavorabile

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGET04UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO4TT-DLC Otturatore @4

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11= UGTLRUPIK4 Kit pistone idraulico

(pistone  UGTLRUPIW + supporto otturatore
UGET04ST-M10 + N.2 raccordi UGTLRUPIRC)

@C = Standard : 9 - A richiesta: 10
@d = standard: 1,0 + 3,0
P = Standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24,9
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E P Ugelli tipo ET serie 5000
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice (E5(e5 1 2 T(2) 3 4-0/1 7
UGET5001A0 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001 $151051000J UGBC550 UGPUS5TZ UGACOR14
UGET5001A1 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001 $151051000J UGBC550 UGPUS55CU UGACOR14
UGET5002A0 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002 $151051000J UGBC550 UGPUS5TZ UGACOR14
UGET5002A1 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002 $151051000J UGBC550 UGPU55CU UGACOR14
UGET5003A0 L=134 C=144 UGCR5003M REPNSP5003 $151551000 UGBC550 UGPU55TZ UGACOR14
UGET5003A1 L=134 C=144 UGCR5003M REPNSP5003 $151551000J UGBC550 UGPU55CU UGACOR14
UGET5004A0 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004 $152051000J UGBC550 UGPU55TZ UGACOR14
UGET5004A1 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004 $152051000J UGBC550 UGPUS55CU UGACOR14
UGET5005A0 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005 $152551000J UGBC550 UGPU55TZ UGACOR14
UGET5005A1 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005 $152551000J UGBC550 UGPUS5CU UGACOR14

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 Ugelli con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO ESTERNO (solo per applicazioni impronta multipla). Ideali per: - ottima
finitura estetica del punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello 9 = UGETO5UGU-DLC Guarnizione otturatore

2 = Resistenza spiralata con rivestimento antiusura

T2= Termocoppia tipo J 10 = UGETO5TT-DLC Otturatore @5

3 = Boccola aperta con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive 11 = UGTL720K Kit pistone pneumatico

4/1 = Puntale Cu-Be (pistone UGTL720PP-XB6 + supporto otturatore
7 = O-RING UGETO05ST-M8 + N.2 raccordi UGTL720RC e

distanziali N.2 UGTL550PD + N.2 UGTL550SP)

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
@d = Standard: 2,0 + 4,0
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Ugelli tipo ET serie 5010

N

——

= Z=C'(12.7°10° )' AT
@ Applicazione Impronta Multipla
Codice L-C 1 2
UGET5011A0 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001
UGET5011A1 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001
UGET5012A0 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002
UGET5012A1 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002
UGET5013A0 L=134 C=144 UGCR5003M REPNSP5003
UGET5013A1 L=134 C=144 UGCR5003M REPNSP5003
UGET5014A0 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004
UGET5014A1 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004
UGET5015A0 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005
UGET5015A1 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005

T(2)
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151051000J
$151551000
$151551000J
$152051000J
$152051000J
$152551000J
5152551000

UGBC550
UGBC550
UGBC550
UGBC550
UGBC550
UGBC550
UGBC550
UGBC550
UGBC550
UGBC550

4-0/1
UGPUS5TZ
UGPUS55CU
UGPU55TZ
UGPU55CU
UGPU55TZ
UGPUS55CU
UGPUS5TZ
UGPUS55CU
UGPUS5TZ
UGPUS5CU

7
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14
UGACOR14

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE IDRAULICO ESTERNO. Ideali

per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGETO5UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO5TT-DLC Otturatore @5

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11= UGTLRUPIKS5 Kit pistone idraulico

(pistone  UGTLRUPIW + supporto otturatore
UGETO05ST-M10 + N.2 raccordi UGTLRUPIRC)

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
@d = Standard: 2,0 + 4,0
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Ugelli tipo ET serie 5100
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice (B3 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 7
UGET5101A 0/1 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001 $151051000J UGBC55 UGPUS55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGETS5101AP 0/1 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001 $151051000J UGBC55P UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5102A 0/1 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002 $151051000J UGBC55 UGPUS55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5102AP 0/1 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002 $151051000J UGBC55P UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5103A 0/1 L=134 C=114 UGCR5003M REPNSP5003 $151551000J UGBC55 UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5103AP 0/1 L=134 C=114 UGCR5003M REPNSP5003 $151551000J UGBC55P UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5104A 0/1 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004 $152051000J UGBC55 UGPU55TZ UGPUS55CU UGACOR14
UGET5104AP 0/1 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004 $152051000J UGBC55P UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5105A 0/1 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005 $152551000J UGBC55 UGPU55TZ UGPUS55CU UGACOR14
UGET5105AP 0/1 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005 $152551000J UGBC55P UGPUS55TZ UGPU55CU UGACOR14

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6B / T6BP Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
ESTERNO. lIdeali per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione (T6BP adatti per iniettare solo su materozza) - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive
(scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

3/P= Boccola con prolungamento lavorabile

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGETO5UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO5TT-DLC Otturatore @5

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11 = UGTL720K Kit pistone pneumatico

(pistone UGTL720PP-XB6 + supporto otturatore
UGETO05ST-M8 + N.2 raccordi UGTL720RC e
distanziali N.2 UGTL550PD + N.2 UGTL550SP)

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
@d = Standard: 2,0 + 4,0
P = Standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it

Pagina 85


https://www.emp.it
http://www.emp.it
http://www.emp.it
http://www.emp.it

Ugelli tipo ET serie 5110

(L+2)

o
[Z=c (127107 )'AT |
@ Applicazione Impronta Multipla
Codice L-C 1 2 T(2) 3-13P 4/0 - 4/1 7
UGET5111A 0/1 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001 $151051000J UGBC55 UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5111AP 0/1 L=74 C=54 UGCR5001M REPNSP5001 $151051000J UGBC55P UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5112A 0/1 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002 $151051000J UGBC55 UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5112AP 0/1 L=104 C=84 UGCR5002M REPNSP5002 $151051000J UGBCS55P UGPUS55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5113A 0/1 L=134 C=114 UGCR5003M REPNSP5003 $151551000J UGBC55 UGPUS5TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5113AP 0/1 L=134 C=114 UGCR5003M REPNSP5003 S151551000J UGBCS55P UGPUS5TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5114A 0/1 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004 $152051000J UGBC55 UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGETS5114AP 0/1 L=184 C=164 UGCR5004M REPNSP5004 $152051000J UGBCS55P UGPUS55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGET5115A 0/1 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005 $152551000J UGBC55 UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14
UGETS5115AP 0/1 L=234 C=214 UGCR5005M REPNSP5005 S152551000J UGBCS55P UGPU55TZ UGPU55CU UGACOR14

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6B / T6BP Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE IDRAULICO ESTERNO.
Ideali per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione (T6BP adatti per iniettare solo su materozza) - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere
puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

3/P= Boccola con prolungamento lavorabile

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGETO5UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO5TT-DLC Otturatore @5

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11= UGTLRUPIKS5 Kit pistone idraulico

(pistone  UGTLRUPIW + supporto otturatore
UGETO05ST-M10 + N.2 raccordi UGTLRUPIRC)

@C = Standard : 12 - A richiesta: 13
@d = Standard: 2,0 + 4,0
P = Standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24.9
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Ugelli tipo ET serie 6000
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla

=5

e

Codice
UGET6002A0
UGET6002A1
UGET6003A0
UGET6003A1
UGET6004A0
UGET6004A1
UGET6005A0
UGET6005A1
UGET6007A0
UGET6007A1

(E5(e5
L=79 C=54
L=79 C=54
L=99 C=74
L=99 C=74
L=119 C=94
L=119 C=94

L=139 C=114
L=139 C=114
L=189 C=164
L=189 C=164

1 2 T(2)
UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC610M
UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC610M
UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC610M
UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC610M
UGCR6004M REPNSP6004 $151551000J UGBC610M
UGCR6004M REPNSP6004 $151551000J UGBC610M
UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC610M
UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC610M
UGCR6007M REPNSP6005 $152051000J UGBC610M
UGCR6007M REPNSP6005 $152051000J UGBC610M

4-0/1
UGPUGSTZ
UGPU6G5CU
UGPUGB5TZ
UGPU6G5CU
UGPUGB5TZ
UGPU6G5CU
UGPU6B5TZ
UGPU6B5CU
UGPUG5TZ
UGPU6G5CU

7
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17
UGACOR17

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 Ugelli con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO ESTERNO (solo per applicazioni impronta multipla). Ideali per: - ottima
finitura estetica del punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata
T2= Termocoppia tipo J
3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive

4/1 = Puntale Cu-Be
7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

T6

9 = UGET06UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO6TT-DLC Otturatore @6

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire
11 = UGTL730K Kit pistone pneumatico
(pistone UGTL730PP-XB6 + supporto otturator:
UGETO06ST-M10 + N.2 raccordi UGTL720RC «
distanziali N.2 UGTL730PD + N.2 UGTL730SP)

A

@C = Standard : 16 - A richiesta: 17
@d = standard: 3,0 + 5,0
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Ugelli tipo ET serie 6010
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice L@ 1 2 T@) 4-01 7
UGET6012A0 L=79 C=54 UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC610M UGPUB5TZ UGACOR17
UGET6012A1 L=79 C=54 UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC610M UGPUB5CU UGACOR17
UGET6013A0 L=99 C=74 UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC610M UGPUB5TZ UGACOR17
UGET6013A1 L=99 C=74 UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC610M UGPUB5CU UGACOR17
UGET6014A0 L=119 C=94 UGCR6004M REPNSP6004 $151551000J UGBC610M UGPUB5TZ UGACOR17
UGET6014A1 L=119 C=94 UGCR6004M REPNSP6004 $151551000J UGBC610M UGPUB5CU UGACOR17
UGET6015A0 L=139 C=114 UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC610M UGPUB5TZ UGACOR17
UGET6015A1 L=139 C=114 UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC610M UGPUB5CU UGACOR17
UGET6017A0 L=189 C=164 UGCR6007M REPNSP6005 $152051000J UGBC610M UGPUB5TZ UGACOR17
UGET6017A1 L=189 C=164 UGCR6007M REPNSP6005 $152051000J UGBC610M UGPUB5CU UGACOR17

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE IDRAULICO ESTERNO. Ideali

per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

T6

9 = UGET06UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO6TT-DLC Otturatore @6

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire
11= UGTLRUPIK® Kit pistone idraulico

(pistone  UGTLRUPIW + supporto otturator:
UGETO06ST-M10 + N.2 raccordi UGTLRUPIRC)

@C = Standard : 16 - A richiesta: 17
@d = standard: 3,0 + 5,0
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Ugelli tipo ET serie 6100

[Z=C*(12.7°10°)*AT |

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice (B3 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 7
UGET6102A 0/1 L=79 C=54 UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC65 UGPUGBSTZ UGPUG5CU UGACOR17
UGET6102AP 0/1 L=79 C=54 UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC65P UGPUGBSTZ UGPUG5CU UGACOR17
UGET6103A 0/1 L=99 C=74 UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6103AP 0/1 L=99 C=74 UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC65P UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6104A 0/1 L=119 C=94 UGCR6004M REPNSP6004 $151051000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6104AP 0/1 L=119 C=94 UGCR6004M REPNSP6004 $151051000J UGBC65P UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6105A 0/1 L=139 C=114 UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6105AP 0/1 L=139 C=114 UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC65P UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6107A 0/1 L=189 C=164 UGCR6007M REPNSP6007 $152051000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6107AP 0/1 L=189 C=164 UGCR6007M REPNSP6007 $152051000J UGBC65P UGPUGB5TZ UGPU65CU UGACOR17

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6B / T6BP Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
ESTERNO. lIdeali per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione (T6BP adatti per iniettare solo su materozza) - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive
(scegliere puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

3/P= Boccola con prolungamento lavorabile

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGET06UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO6TT-DLC Otturatore @6

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11 = UGTL730K Kit pistone pneumatico

(pistone UGTL730PP-XB6 + supporto otturatore
UGETO06ST-M10 + N.2 raccordi UGTL720RC e
distanziali N.2 UGTL730PD + N.2 UGTL730SP)

@C = Standard : 16 - A richiesta: 17
@d = standard: 3,0 + 5,0
P = Standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24,9
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Ugelli tipo ET serie 6110

s

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice (B3 1 2 T(2) 3-3/P 4/0 - 4/1 7
UGET6112A 0/1 L=79 C=54 UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC65 UGPUGBSTZ UGPUG5CU UGACOR17
UGET6112AP 0/1 L=79 C=54 UGCR6002M REPNSP6002 $151051000J UGBC65P UGPUGBSTZ UGPUG5CU UGACOR17
UGET6113A 0/1 L=99 C=74 UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPUG5CU UGACOR17
UGET6113AP 0/1 L=99 C=74 UGCR6003M REPNSP6003 $151551000J UGBC65P UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6114A 0/1 L=119 C=94 UGCR6004M REPNSP6004 $151051000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6114AP 0/1 L=119 C=94 UGCR6004M REPNSP6004 $151051000J UGBC65P UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6115A 0/1 L=139 C=114 UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6115AP 0/1 L=139 C=114 UGCR6005M REPNSP6005 $151551000J UGBC65P UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6117A 0/1 L=189 C=164 UGCR6007M REPNSP6007 $152051000J UGBC65 UGPUG5TZ UGPU65CU UGACOR17
UGET6117AP 0/1 L=189 C=164 UGCR6007M REPNSP6007 $152051000J UGBC65P UGPUGB5TZ UGPU65CU UGACOR17

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6B / T6BP Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE IDRAULICO ESTERNO.
Ideali per: - ottima finitura estetica del punto di iniezione (T6BP adatti per iniettare solo su materozza) - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere
puntale 4/0)

1 = Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia tipo J

3 = Boccola chiusa

3/P= Boccola con prolungamento lavorabile

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

7 = O-RING

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

9 = UGET06UGU-DLC Guarnizione otturatore
con rivestimento antiusura

10 = UGETO6TT-DLC Otturatore @6

con rivestimento antiusura (lunghezza da definire)
11= UGTLRUPIKS® Kit pistone idraulico

(pistone  UGTLRUPIW + supporto otturatore
UGETO06ST-M10 + N.2 raccordi UGTLRUPIRC)

@C = Standard : 16 - A richiesta: 17
@d = standard: 3,0 + 5,0
P = Standard: 25 - Arichiesta: 0,5 + 24,9
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E P Ugelli Tipo GS

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2
UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA

* Sl: testimone d'iniezione minimo

* SI: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA

* NO: cambio colore
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E P Ugelli tipo GS serie 20

C+Z +0.03

| 4/0 | Z=C*(11.7*10 °)*AT |

4/1 | Z=C*(17.2*10°)"AT
|41 ]

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 4/0 4/1 8
UGGS2010M 0/1 C=36 L=53 UGCRG20 UGPG2010 UGPG2110 0630026B0160X
UGGS2020M 0/1 C=48 L=65 UGCRG20 UGPG2020 UGPG2120 0630038B0175X
UGGS2030M 0/1 C=61L=78 UGCRG20 UGPG2030 UGPG2130 0630051B0200X
UGGS2040M 0/1 C=73 L=90 UGCRG20 UGPG2040 UGPG2140 0630064A0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA - SI: testimone d'iniezione minimo - SlI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA - NO: cambio colore

§

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Acciaio temprato
4/1 = Torpedo Cu-Be

8 = Resistenza a cartuccia con TCJ
@d= Standard : 0,6 + 1,0
Centraggio a richiesta

0.2

¢d

>
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E P Ugelli tipo GS serie 40

25+0.01

~
+
<
3
s
o ~
i
(5]
o
.
L
[] T ;
5
| 40 | Z=C*(11.7*10°)*AT |
| 4/1|Z=C*(17.2*10°)*A T |
[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 4/0 an 8
UGGS4010M on C=481=73 UGCRG40 UGPG4010 UGPG4110 0950044B0300X
UGGS4020M on C=60 L=85 UGCRG40 UGPG4020 UGPG4120 0950051B0300X
UGGS4030M on C=72 =97 UGCRG40 UGPGA4030 UGPG4130 0950064B0350X
UGGS4040M on C=84L=109 UGCRG40 UGPGA4040 UGPG4140 0950076B0400X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA - SI: testimone d'iniezione minimo - SlI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA - NO: cambio colore

o3 0

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Acciaio temprato
4/1 = Torpedo Cu-Be

8 = Resistenza a cartuccia con TCJ
@d= Standard : 1,0 + 1,5
Centraggio a richiesta

0.2
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Ugelli tipo GS serie 50

I 249 | -
I~
+
_ | =
(&)
o
4
| ]
(40 [Z=C*(11.7°10°)°AT | | 4/1 |Z=C(17.2*10°)°AT |
[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice C-L 1 4/0 4/1 7 8
UGGS5010M 0/1 C=60 L=85 UGCRG50 UGPG5010 UGPG5110 UGACOR14 1270051B0400X
UGGS5020M 0/1 C=72L=97 UGCRG50 UGPG5020 UGPG5120 UGACOR14 1270064B0400X
UGGS5030M 0/1 C=84L=109 UGCRG50 UGPG5030 UGPG5130 UGACOR14 1270076B0400X
UGGS5040M 0/1 C=97 L=122 UGCRG50 UGPG5040 UGPG5140 UGACOR14 1270089B0500X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA - Sl: testimone d'iniezione minimo - Sl: materiali che lasciano filamenti o

gocciolamenti all'apertura dello stampo - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: applicazioni IMPRONTA SINGOLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Acciaio temprato

4/1 = Torpedo Cu-Be

8 = Resistenza a cartuccia con TCJ

@d= Standard : 1,5+ 2,0

Centraggio a richiesta

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli Tipo GS-TR

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2
UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA CON TESTA RISCALDATA

* Sl: testimone d'iniezione minimo

* SI: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA

* NO: cambio colore
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E P

Ugelli tipo GS TR serie 25

Applicazione Impronta Singola

32

(L+2)

f

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

3247 20,01

C+Z+0.03

32+2 0.0

C+Z +0.03

Codice
UGGS2510MA 0/1
UGGS2510SA 0/1
UGGS2520MA 0/1
UGGS2520SA 0/1
UGGS2530MA 0/1
UGGS2530SA 0/1
UGGS2540MA 0/1
UGGS2540SA 0/1

G-It
C=36 L=68
C=36 L=68
C=48 L=80
C=48 L=80
C=611=93
C=611=93
C=73 L=105
C=73 L=105

UGCRG25
UGCRG25
UGCRG25
UGCRG25
UGCRG25
UGCRG25
UGCRG25
UGCRG25

2
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250

4/0
UGPG2010
UGPG2010
UGPG2020
UGPG2020
UGPG2030
UGPG2030
UGPG2040
UGPG2040

4/1
UGPG2110
UGPG2110
UGPG2120
UGPG2120
UGPG2130
UGPG2130
UGPG2140
UGPG2140

UGAS3220

UGAS3220

UGAS3220

UGAS3220

UGACORO09

UGACORO09

UGACOR09

UGACOR09

8
0630026B0160X
0630026B0160X
0630038B0175X
0630038B0175X
0630051B0200X
0630051B0200X
0630064A0250X
0630064A0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA - Sl: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - SI: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Acciaio temprato

4/1 = Torpedo Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

@d= Standard : 0,6 + 1,0

Centraggio a richiesta

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

Ugelli tipo GS TR serie 45

Applicazione Impronta Singola
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice L@ 1 2 4/0 471 6 7 8
UGGS4510MA o C=48 L=86 UGCRG45 REPTS350 UGPG4010 UGPG4110 - UGACOR11  0950044B0300X
UGGS4510SA o C=48 L=86 UGCRG45 REPTS350 UGPG4010 UGPG4110 UGAS4030 - 0950044B0300X
UGGS4520MA on C=60 L=98 UGCRG45 REPTS350 UGPG4020 UGPG4120 - UGACOR11  0950051B0300X
UGGS4520SA on C=60 L=98 UGCRG45 REPTS350 UGPG4020 UGPG4120 UGAS4030 - 0950051B0300X
UGGS4530MA on C=72L=110 UGCRG45 REPTS350 UGPG4030 UGPG4130 - UGACOR11  0950064B0350X
UGGS4530SA on C=72 =110 UGCRG45 REPTS350 UGPG4030 UGPG4130 UGAS4030 - 0950064B0350X
UGGS4540MA on C=84 L=122 UGCRG45 REPTS350 UGPG4040 UGPG4140 - UGACOR11  0950076B0400X
UGGS4540SA on C=84 L=122 UGCRG45 REPTS350 UGPG4040 UGPG4140 UGAS4030 - 0950076B0400X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA - Sl: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - SI: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Acciaio temprato

4/1 = Torpedo Cu-Be
6 = Anello di centraggio
7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

@d= Standard : 1,0 + 1,5
Centraggio a richiesta

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

Ugelli tipo GS TR serie 55

Applicazione Impronta Singola

(L+2)
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[[M ] Applicazione Impronta Multipla
Codice @=L 1 2 410 an 6 7 8
UGGS5510M on C=60 L=105 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5010 UGPG5110 - UGACOR14  1270051B0400X
UGGS55108 on C=60 L=105 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5010 UGPG5110 UGAS4030 - 1270051B0400X
UGGS5520M on c=72 =117 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5020 UGPG5120 - UGACOR14  1270064B0400X
UGGS55208 on c=72 =117 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5020 UGPG5120 UGAS4030 - 1270064B0400X
UGGS5530M on C=841=129 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5030 UGPG5130 - UGACOR14  1270076B0400X
UGGS5530S on C=84 =129 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5030 UGPG5130 UGAS4030 - 1270076B0400X
UGGS5540M on C=97 L=142 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5040 UGPG5140 - UGACOR14  1270089B0500X
UGGS5540S on C=97 L=142 UGCRGS5 REPTS550 UGPG5040 UGPG5140 UGAS4030 - 1270089B0500X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T2 UGELLI A TORPEDO PER INIEZIONE DIRETTA - Sl: testimone d'iniezione minimo - SI: materiali che lasciano filamenti o
gocciolamenti all'apertura dello stampo - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - SI: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Acciaio temprato

4/1 = Torpedo Cu-Be
6 = Anello di centraggio
7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

@d= Standard : 1,5 + 2,0
Centraggio a richiesta

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli Tipo GSA

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V
UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO

* Sl:iniezione di piu pezzi con un unico ugello
* SlI: pit punti di iniezione sullo stesso pezzo
* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)
* NO: Applicazioni impronta SINGOLA

* NO: cambio colore
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E P Ugelli tipo GSA serie 20

174000 |

C+Z+0.03

]
=]
-]
H
v
<

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice C- It 1 4/0 - 1P 4/0 - 2P 4/0 - 3P 4/0 - 4P 8
UGGSA2010 1/2/3/4 MO C=35L=52 UGCRG20 UGPMA2011 UGPMA2012 UGPMA2013 UGPMA2014 0630026B0160X
UGGSA2020 1/2/3/4 MO C=48 L=65 UGCRG20 UGPMA2021 UGPMA2022 UGPMA2023 UGPMA2024 0630038B0175X
UGGSA2030 1/2/3/4 MO C=60 L=77 UGCRG20 UGPMA2031 UGPMA2032 UGPMA2033 UGPMA2034 0630051B0200X
UGGSA2040 1/2/3/4 MO C=72 =89 UGCRG20 UGPMA2041 UGPMA2042 UGPMA2043 UGPMA2044 0630064A0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO - Sl: iniezione di piu pezzi con un unico ugello - Sl: piu punti di iniezione
sullo stesso pezzo - Sl: cariche abrasive - NO: applicazioni impronta SINGOLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

4/0 =Torpedo in acciaio temprato ( N.1-2-3-4
punti)

P = Puntalini per materiali con cariche abrasive (N.
1-2-3-4)

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

@d= Standard : 0,6 + 1,0

@D1=2+14

@D2=8+14

@D3=9+14

@D4=11+14
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E P Ugelli tipo GSA serie 21

C+Z+0.03

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice C- It 1 4/1-1P 4/1 - 2P 4/1-3P 4/1 - 4P 8
UGGSA 2110 1/2/3/4 M1 C=35L=52 UGCRG20 UGPMA2111 UGPMA2112 UGPMA2113 UGPMA2014 0630026B0160X
UGGSA 2120 1/2/3/4 M1 C=48 L=65 UGCRG20 UGPMA2121 UGPMA2122 UGPMA2123 UGPMA2024 0630038B0175X
UGGSA 2130 1/2/3/4 M1 C=60 L=77 UGCRG20 UGPMA2131 UGPMA2132 UGPMA2133 UGPMA2034 0630051B0200X
UGGSA 2140 1/2/3/4 M1 C=72 =89 UGCRG20 UGPMA2141 UGPMA2142 UGPMA2143 UGPMA2044 0630064A0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO - Sl: iniezione di piu pezzi con un unico ugello - Sl: piu punti di iniezione
sullo stesso pezzo - NO: materiali con cariche abrasive (scegliere GSA 20) - NO: applicazioni impronta SINGOLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

4/1 = Torpedo Multipunte Cu-Be con N. 1-2-3-4
punte

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

@d= Standard : 0,6 + 1,0

@D1=2+14

@D2=8+14

@D3=9+14

@D4=11+14
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E P Ugelli tipo GSA serie 40

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 4/0 - 1/2/3/4P 4/1 - 1/2/3/4P 8
UGGSA4010 1/2/3/4 M 0/1 C=49 L=74 UGCRG40 UGPMA401 1/2/3/4 UGPMA411 1/2/3/4 0950044B0300X
UGGSA4020 1/2/3/4 M 0/1 C=61L=86 UGCRG40 UGPNA402 1/2/3/4 UGPMA412 1/2/3/4 0950051B0300X
UGGSA4030 1/2/3/4 M 0/1 C=73 =98 UGCRG40 UGPMA403 1/2/3/4 UGPMA413 1/2/3/4 0950064B0350X
UGGSA4040 1/2/3/4 M 0/1 C=85L=110 UGCRG40 UGPMA404 1/2/3/4 UGPMAA414 1/2/3/4 0950076B0400X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO - Sl: iniezione di piu pezzi con un unico ugello - Sl: piu punti di iniezione
sullo stesso pezzo - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: applicazioni impronta SINGOLA - NO: cambio colore

o3 0

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Acciaio temprato + N. 1/2/3/4
UGPUGSAA4-0 puntalini per cariche abrasive

4/1 = Torpedo Acciaio temprato + N. 1/2/3/4
UGPUGSAA4-1 puntalini in Cu-Be

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

@d= Standard: 0,6 + 1,0

@D1= 18+25

@D2=18+25

@D3= 18+25

@D4=18+25
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Ugelli tipo GSA serie 50

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

UGGSA5010
UGGSA5020
UGGSA5030
UGGSA5040

Codice

2/3/4/5/6 M 0/1
2/3/4/5/6 M 0/1
2/3/4/5/6 M 0/1
2/3/4/5/6 M 0/1

G-It
C=60 L=85
C=72 =97
C=84 L=109
C=97 L=122

1
UGCRG50
UGCRG50
UGCRG50
UGCRG50

4/0 - 2/3/4/5/6P
UGPMA501 2/3/4/5/6
UGPMA502 2/3/4/5/6
UGPMA503 2/3/4/5/6
UGPMA504 2/3/4/5/6

4/1 - 2/3/4/5/6P
UGPMA511 2/3/4/5/6
UGPMA512 2/3/4/5/6
UGPMA503 2/3/4/5/6
UGPMA504 2/3/4/5/6

8
1270051B0400X
1270064B0400X
1270076B0400X
1270089B0500X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO - Sl: iniezione di piu pezzi con un unico ugello - Sl: piu punti di iniezione

sullo stesso pezzo - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: applicazioni impronta SINGOLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6
UGPUGSAS5-0 puntalini per cariche abrasive

4/1 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6
UGPUGSA5-1 puntalini in Cu-Be
8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione
@d= Standard: 0,6 + 1,0

@D= 30,0 - arichiesta 25+35
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E P Ugelli Tipo GSA-TR

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V
UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA

* Sl:iniezione di piu pezzi con un unico ugello

* Sl: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo

* Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA
* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* NO: cambio colore
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E P Ugelli tipo GSA TR serie 25

Applicazione Impronta Singola

(L+Z)

32+2200

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice C- It 1 2 4/0 - 1/2/3/4P (557 8
UGGSA2510 1/2/3/4 MO C=35L=67 UGCRG25M REPTS250 UGPMA201 1/2/3/4 UGACORO09 0630026B0160X
UGGSA2510 1/2/3/4 SO C=35L=67 UGCRG25S REPTS250 UGPMA201 1/2/3/14 UGAS3220 0630026B0160X
UGGSA2520 1/2/3/4 MO C=48 L=80 UGCRG25M REPTS250 UGPMA202 1/2/3/14 UGACOR09 0630038B0175X
UGGSA2520 1/2/3/4 SO C=48 L=80 UGCRG25S REPTS250 UGPMA202 1/2/3/4 UGAS3220 0630038B0175X
UGGSA2530 1/2/3/4 MO C=60 L=92 UGCRG25M REPTS250 UGPMA203 1/2/3/14 UGACOR09 0630051B0200X
UGGSA2530 1/2/3/4 SO C=60 L=92 UGCRG25S REPTS250 UGPMA203 1/2/3/4 UGAS3220 0630051B0200X
UGGSA2540 1/2/3/4 MO C=72 =104 UGCRG25M REPTS250 UGPMA204 1/2/3/4 UGACOR09 0630064A0250X
UGGSA2540 1/2/3/4 SO C=72 =104 UGCRG25S REPTS250 UGPMA204 1/2/3/4 UGAS3220 0630064A0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione di pili pezzi con un unico ugello -
SI: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - SI: cariche abrasive - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello @d= Standard : 0,6 + 1,0
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @D1=2+14

2 = Resistenza spiralata con TCJ @D2=8+14

4/0 =Torpedo in acciaio temprato ( N.1-2-3-4 @D3=9+14

punti) @D4=11+14

P = Puntalini per materiali con cariche abrasive (N.

1-2-3-4)

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ
S = Spina antirotazione
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E P

Ugelli tipo GSA TR serie 26

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

32+Z £0.00

(L+2)

32+7 000

(L+Z)

C+Z 0,03

Codice
UGGSA2610 1/2/3/4 M1
UGGSA2610 1/2/3/4 S1
UGGSA2620 1/2/3/4 M1
UGGSA2620 1/2/3/4 S1
UGGSA2630 1/2/3/4 M1
UGGSA2630 1/2/3/4 S1
UGGSA2640 1/2/3/4 M1
UGGSA2640 1/2/3/4 S1

C- It
C=35L=67
C=35L=67
C=48 L=80
C=48 L=80
C=60 L=92
C=60 L=92
C=72 =104
C=72 =104

1
UGCRG25M
UGCRG25S
UGCRG25M
UGCRG25S
UGCRG25M
UGCRG25S
UGCRG25M
UGCRG25S

2
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250
REPTS250

4/1 - 1/12/3/4P
UGPMA211
UGPMA211
UGPMA212
UGPMA212
UGPMA213
UGPMA213
UGPMA214
UGPMA214

1/2/3/4
1/2/3/14
1/2/3/14
1/2/3/4
1/2/3/14
1/2/3/4
1/2/3/4
1/2/3/4

(557
UGACOR09
UGAS3220
UGACOR09
UGAS3220
UGACOR09
UGAS3220
UGACOR09
UGAS3220

8
0630026B0160X
0630026B0160X
0630038B0175X
0630038B0175X
0630051B0200X
0630051B0200X
0630064A0250X
0630064A0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione di pili pezzi con un unico ugello -
SI: pit punti di iniezione sullo stesso pezzo - Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - NO: materiali con cariche abrasive (scegliere GSA 25) - NO:

cambio colore

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/1 = Torpedo Multipunte Cu-Be con N. 1-2-3-4
punte

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@d= Standard : 0,6 + 1,0

@D1=2+14
@D2= 8+14
@D3=9+14
@D4= 11+14

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it
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E P

Ugelli tipo GSA TR serie 45

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

(Le2) .

5xs  05a45

Codice
UGGSA4510 1/2/3/4 M 0/1
UGGSA4510 1/2/3/4 S 0/1
UGGSA4520 1/2/3/4 M 0/1
UGGSA4520 1/2/3/4 S 0/1
UGGSA4530 1/2/3/4 M 0/1
UGGSA4530 1/2/3/4 S 0/1
UGGSA4540 1/2/3/4 M 0/1
UGGSA4540 1/2/3/4 S 0/1

C- It
C=49 L=87
C=49 L=87
C=61L=99
C=61L=99
C=73 =111
C=73 =111
C=851=123
C=851=123

1
UGCRG45M
UGCRG45M
UGCRG45M
UGCRG45M
UGCRG45M
UGCRG45M
UGCRG45M
UGCRG45M

2
REPTS350
REPTS350
REPTS350
REPTS350
REPTS350
REPTS350
REPTS350
REPTS350

4/0 - 1/2/3/4P
UGPMA401 1/2/3/4
UGPMA401 1/2/3/4
UGPMA402 1/2/3/4
UGPMA402 1/2/3/4
UGPMA403 1/2/3/4
UGPMA403 1/2/3/4
UGPMAA404 1/2/3/4
UGPMAA404 1/2/3/4

4/1 - 1/2/3/4P
UGPMA411 1/2/3/4
UGPMA411 1/2/3/4
UGPMA412 1/2/3/4
UGPMA412 1/2/3/4
UGPMA413 1/2/3/4
UGPMA413 1/2/3/4
UGPMA414 1/2/3/14
UGPMA414 1/2/3/4

6-7
UGACOR11
UGAS4030
UGACOR11
UGAS4030
UGACOR11
UGAS4030
UGACORI11
UGAS4030

8
0950044B0300X
0950044B0300X
0950051B0300X
0950051B0300X
0950064B0350X
0950064B0350X
0950076B0400X
0950076B0400X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione di pili pezzi con un unico ugello -
SI: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Acciaio temprato + N. 1/2/3/4
UGPUGSAA4-0 puntalini per cariche abrasive

4/1 = Torpedo Acciaio temprato + N. 1/2/3/4
UGPUGSAA4-1 puntalini in Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@d= Standard: 0,6 + 1,0

@D1=18+25
@D2= 18+25
@D3= 18+25
@D4= 18+25

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it
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E P

Ugelli tipo GSA TR serie 55

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice
UGGSA5510 2/3/4/5/6 M 0/1
UGGSA5510 2/3/4/5/6 S 0/1
UGGSA5520 2/3/4/5/6 M 0/1
UGGSA5520 2/3/4/5/6 S 0/1
UGGSA5530 2/3/4/5/6 M 0/1
UGGSA5530 2/3/4/5/6 S 0/1
UGGSA5540 2/3/4/5/6 M 0/1
UGGSA5540 2/3/4/5/6 S 0/1

C- It
C=60 L=105

C=60 L=105

C=72 L=117

C=72 =117

C=84 L=129

C=84 =129

C=97 L=142

C=97 L=142

1
UGCRG55M

UGCRG55S

UGCRG55M

UGCRG55S

UGCRG55M

UGCRG55S

UGCRG55M

UGCRG55S

2
REPTS550

REPTS550

REPTS550

REPTS550

REPTS550

REPTS550

REPTS550

REPTS550

4/0 - 2/3/4/5/6P

UGPMAS501
2/3/4/516

UGPMAS501
2/3/4/5/6

UGPMAS502
2/3/4/516

UGPMAS502
2/3/4/516

UGPMAS503
2/3/4/516

UGPMAS503
2/3/4/516

UGPMA504
2/3/4/516

UGPMAS504
2/3/4/5/6

4/1 - 2/3/4/5/6P

UGPMA511
2/3/4/5/6

UGPMA511
2/3/4/516

UGPMA512
2/3/4/516

UGPMA512
2/3/4/516

UGPMA513
2/3/4/516

UGPMA513
2/3/4/516

UGPMA514
2/3/4/516

UGPMA514
2/3/4/516

6-7
UGACOR14

UGAS4030

UGACOR14

UGAS4030

UGACOR14

UGAS4030

UGACOR14

UGAS4030

8
1270051B0400X

1270051B0400X

1270064B0400X

1270064B0400X

1270076B0400X

1270076B0400X

1270089B0500X

1270089B0500X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione di piti pezzi con un unico ugello -
SI: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6
UGPUGSAS5-0 puntalini per cariche abrasive

4/1 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6
UGPUGSAS5-1 puntalini in Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@d= Standard: 0,6 + 1,0
@D= 30,0 - a richiesta 25+35

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it
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E P Ugelli Tipo GSL

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L
UGELLI MULTIPUNTE LATERALI A TORPEDO SINGOLO

* Sl:iniezione di piu pezzi con un unico ugello
e Sl: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo
* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* NO: applicazioni impronta SINGOLA

* NO: cambio colore
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E P Ugelli tipo GSL serie 20

17 £0.01 ‘

C+Z+0.03

ming

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 4/0 - 1/2/3/4P 4/1 - 1/2/3/4P 8
UGGSL2010 1/2/3/4 MO C=30 L=47 UGCRG20 UGPML201 1/2/3/4 UGPML211 1/2/3/4 0630026B0160X
UGGSL2020 1/2/3/4 MO C=43 L=60 UGCRG20 UGPML202 1/2/3/4 UGPML212 1/2/3/4 0630038B0175X
UGGSL2030 1/2/3/4 MO C=56 L=73 UGCRG20 UGPML203 1/2/3/4 UGPML213 1/2/3/4 0630051B0200X
UGGSL2040 1/2/3/4 MO C=68 L=85 UGCRG20 UGPML204 1/2/3/4 UGPML214 1/2/3/4 0630064A0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L UGELLI MULTIPUNTE LATERALI A TORPEDO SINGOLO - Sl: iniezione di piti pezzi con un unico ugello - SI: piu punti di iniezione
sullo stesso pezzo - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: applicazioni impronta SINGOLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Multipunte in acciaio temprato con
N.1-2-3-4 punte

4/1 = Torpedo Multipunte Cu-Be con N. 1-2-3-4
punte

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

@d= Standard : 0,6 + 1,0

@D=17+24
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E P Ugelli tipo GSL serie 40

¥

5

(L+2)

z

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 4/0 - 1/2/3/4P 4/1 - 1/2/3/4P 8
UGGSL4010 1/2/3/4 M 0/1 C=41L=66 UGCRG40 UGPMLA401 1/2/3/4 UGPML411 1/2/3/4 0950044B0300X
UGGSL4020 1/2/3/4 M 0/1 C=53 L=78 UGCRG40 UGPNA402 1/2/3/4 UGPML412 1/2/3/4 0950051B0300X
UGGSL4030 1/2/3/4 M 0/1 C=65 L=90 UGCRG40 UGPMLA403 1/2/3/4 UGPML413 1/2/3/4 0950064B0350X
UGGSL4040 1/2/3/4 M 0/1 C=77 L=102 UGCRG40 UGPML404 1/2/3/4 UGPML414 1/2/3/4 0950076B0400X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L UGELLI MULTIPUNTE LATERALI A TORPEDO SINGOLO - Sl: iniezione di piti pezzi con un unico ugello - SI: piu punti di iniezione
sullo stesso pezzo - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: applicazioni impronta SINGOLA - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Multipunte in acciaio temprato con
N.1-2-3-4 punte

4/1 = Torpedo Multipunte Cu-Be con N. 1-2-3-4
punte

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

@d= Standard: 0,6 + 1,0

@D= Standard: 32,0 - a richiesta: 24 + 38
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E P Ugelli tipo GSL serie 50

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 4/0 - 2/3/4/5/6P 4/1 - 2/3/4/5/6P 8
UGGSL5010 2/3/4/5/6 M 0/1 C=57 =82 UGCRG50 UGPML501 2/3/4/5/6 UGPML511 2/3/4/5/6 1270051B0400X
UGGSL5020 2/3/4/5/6 M 0/1 C=69 L=94 UGCRG50 UGPML502 2/3/4/5/6 UGPML512 2/3/4/5/6 1270064B0400X
UGGSL5030 2/3/4/5/6 M 0/1 C=81L=106 UGCRG50 UGPML503 2/3/4/5/6 UGPML503 2/3/4/5/6 1270076B0400X
UGGSL5040 2/3/4/5/6 M 0/1 C=93 =118 UGCRG50 UGPML504 2/3/4/5/6 UGPML504 2/3/4/5/6 1270089B0500X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L UGELLI MULTIPUNTE LATERALI A TORPEDO SINGOLO SI - iniezione di pit pezzi con un unico ugello SI - piu punti di iniezione
sullo stesso pezzo Sl - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) NO - applicazioni impronta SINGOLA NO - cambio colore

1 = Corpo ugello

4/0 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6
UGPUGSAS5-0 puntalini per cariche abrasive

4/1 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6
UGPUGSA5-1 puntalini in Cu-Be

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

@d= Standard: 0,6 + 1,0

@D= Standard: 42,0 - a richiesta: 35 + 48
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E P Ugelli Tipo GSL-TR

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L
UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA

* Sl:iniezione di piu pezzi con un unico ugello

e Sl piu punti di iniezione sullo stesso pezzo

* Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA
* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

* NO: cambio colore
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E P

Ugelli tipo GSL TR serie 25

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

L

32+7Zz0.01

(L+2)

C+Z0.03

min6

L

324 Zx0.00

C+Ze003

(L+2Z)

min6

Codice C-L
UGGSL2510 1/2/3/4 M 0/1 C=30 L=62
UGGSL2510 1/2/3/4 S 0/1 C=30 L=62
UGGSL2520 1/2/3/4 M 0/1 C=43 L=75
UGGSL2520 1/2/3/4 S 0/1 C=43 L=75
UGGSL2530 1/2/3/4 M 0/1 C=56 L=88
UGGSL2530 1/2/3/4 S 0/1 C=56 L=88
UGGSL2540 1/2/3/4 M 0/1 C=68 L=100
UGGSL2540 1/2/3/4 S 0/1 C=68 L=100

1
UGCRG45M

UGCRG45S

UGCRG45M

UGCRG45S

UGCRG45M

UGCRG45S

UGCRG45M

UGCRG45S

2
REPTS250

REPTS250

REPTS250

REPTS250

REPTS250

REPTS250

REPTS250

REPTS250

4/0 - 1/2/3/4P

UGPML201
1/2/3/4

UGPML201
1/2/3/4

UGPML202
1/2/3/4

UGPML202
1/2/3/4

UGPML203
1/2/3/4

UGPML203
1/2/3/4

UGPML204
1/2/3/4

UGPML204
1/2/3/4

4/1 - 1/2/3/4P

UGPML211
1/2/3/4

UGPML211
1/2/3/4

UGPML212
1/2/3/4

UGPML212
1/2/3/4

UGPML213
1/2/3/4

UGPML213
1/2/3/4

UGPML214
1/2/3/14

UGPML214
1/2/3/4

UGAS3220

UGAS3220

UGAS3220

UGAS3220

7
UGACORO09

UGACORO09

UGACOR09

UGACORO09

8
0630026B0160X

0630026B0160X

0630038B0175X

0630038B0175X

0630051B0200X

0630051B0200X

0630064B0250X

0630064B0250X

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione di pitl pezzi con un unico ugello -
SI: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello @d= Standard : 0,6 + 1,0
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @D=17+24

2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Multipunte in acciaio temprato con
N.1-2-3-4 punte

4/1 = Torpedo Multipunte Cu-Be con N. 1-2-3-4
punte

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P Ugelli tipo GSL TR serie 45

Applicazione Impronta Singola

(L+2)

min6

38+.2=o.m |

C+Z20.03

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 2 4/0 - 1/2/3/4P 4/1 - 1/2/3/4P 6 7 8

UGGSL4510 1/2/3/4 M 0/1 C=411=79 UGCRG45M REPTS350 UGPML401 UGPML411 - UGACOR11 0950044B0300X
1/2/3/4 1/2/3/4

UGGSL4510 1/2/3/4 S 0/1 C=411=79 UGCRG45M REPTS350 UGPML401 UGPML411 UGAS4030 - 0950044B0300X
1/2/3/4 1/2/3/4

UGGSL4520 1/2/3/4 M 0/1 C=53 L=91 UGCRG45M REPTS350 UGPML402 UGPML412 - UGACOR11 0950051B0300X
1/2/3/4 1/2/3/4

UGGSL4520 1/2/3/4'S 0/1 C=53 L=91 UGCRG45M REPTS350 UGPML402 UGPML412 UGAS4030 - 0950051B0300X
1/2/3/4 1/2/3/4

UGGSL4530 1/2/3/4 M 0/1 C=65 L=103 UGCRG45M REPTS350 UGPML403 UGPML413 - UGACOR11 0950064B0350X
1/2/3/4 1/2/3/4

UGGSL4530 1/2/3/4 S 0/1 C=65 L=103 UGCRG45M REPTS350 UGPML403 UGPML413 UGAS4030 - 0950064B0350X
1/2/3/4 1/2/3/4

UGGSL4540 1/2/3/4 M 0/1 C=77 L=115 UGCRG45M REPTS350 UGPML404 UGPML414 - UGACORI11 0950076B0400X
1/2/3/4 1/2/3/14

UGGSL4540 1/2/3/4'S 0/1 C=77 L=115 UGCRG45M REPTS350 UGPML404 UGPML414 UGAS4030 - 0950076B0400X
1/2/3/4 1/2/3/4

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione di pitl pezzi con un unico ugello -
SI: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: cambio colore

0.8

1 = Corpo ugello @d= Standard: 0,6 + 1,0
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @D= Standard: 32,0 - a richiesta: 24 + 38
2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Multipunte in acciaio temprato con

N.1-2-3-4 punte

4/1 = Torpedo Multipunte Cu-Be con N. 1-2-3-4

punte

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione
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E P Ugelli tipo GSL TR serie 55

Applicazione Impronta Singola

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice G-It 1 2 4/0 - 2/3/4/5/6 4/1 - 2/3/4/5/6 6 7 8

UGGSL5510 2/3/4/516 M 0/1 C=57 L=102 UGCRG55M REPTS550 UGPML501 UGPML511 - UGACOR14 1270051B0400X
2/3/4/516 2/3/4/516

UGGSL5510 2/3/4/5/6 S 0/1 C=57 L=102 UGCRG55S REPTS550 UGPML501 UGPML511 UGAS4030 - 1270051B0400X
2/3/4/5/6 2/3/4/5/6

UGGSL5520 2/3/4/5/6 M 0/1 C=69 L=114 UGCRG55M REPTS550 UGPML502 UGPML512 - UGACOR14 1270064B0400X
2/3/4/516 2/3/4/516

UGGSL5520 2/3/4/5/6 S 0/1 C=69 L=114 UGCRG55S REPTS550 UGPML502 UGPML512 UGAS4030 - 1270064B0400X
2/3/4/516 2/3/4/516

UGGSL5530 2/3/4/5/6 M 0/1 C=811=126 UGCRG55M REPTS550 UGPML503 UGPML513 - UGACOR14 1270076B0400X
2/3/4/516 2/3/4/516

UGGSL5530 2/3/4/5/16 S 0/1 C=81L=126 UGCRG55S REPTS550 UGPML503 UGPML513 UGAS4030 - 1270076B0400X
2/3/4/516 2/3/4/516

UGGSL5540 2/3/4/516 M 0/1 C=93 L=138 UGCRG55M REPTS550 UGPML504 UGPML514 - UGACOR14 1270089B0500X
2/3/4/516 2/3/4/516

UGGSL5540 2/3/4/5/6 S 0/1 C=93 =138 UGCRG55S REPTS550 UGPML504 UGPML514 UGAS4030 - 1270089B0500X
2/3/4/5/6 2/3/4/5/6

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4L UGELLI MULTIPUNTE ASSIALI A TORPEDO SINGOLO CON TESTA RISCALDATA - Sl: iniezione di pitl pezzi con un unico ugello -
SI: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - Sl: applicazioni IMPRONTA SINGOLA E MULTIPLA - SI: cariche abrasive (scegliere puntale 4/0) - NO: cambio colore

1 = Corpo ugello @d= Standard: 0,6 + 1,0
(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) @D= Standard: 42,0 - a richiesta: 35 + 48
2 = Resistenza spiralata con TCJ

4/0 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6

UGPUGSAS5-0 puntalini per cariche abrasive

4/1 = Torpedo Acciaio temprato + N. 2/3/4/5/6

UGPUGSAS5-1 puntalini in Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 = O-Ring

8 = Resistenza a candela con TCJ

S = Spina antirotazione
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E P Ugelli Tipo RP

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V
UGELLI MULTIPUNTE PER L'INIEZIONE ASSIALE

* Sl: testimone d'iniezione minimo

* Sl:iniezione di piu pezzi con un unico ugello

e Sl: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo

* SI: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
* Sl: cambio colore

* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale tipo 4/0)

* Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA

* NO: colori intensi

=
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E P Ugelli tipo RP serie 50

Applicazione Impronta Singola

(L+2)

- | /I_\J &
¢ | N .

T g i
&
'?:‘
T8 L 244
'§ /: 1 .
& I
& | /——-\\J ‘
A N\ Dx

[ M_] Applicazione Impronta Multipla

Codice C-L 1 2 T(2) 3 4/0 4/1 5 6-7
UGRP502 1/2/3/4 Mo/L C471L68 UGCRP52 1/2/3/4  0950038A0250X SF151051000J UGBCRPS50 UG5PURPOTZ UG5PURPOCU UGCRPS0TE*M UGACORO08
UGRP502 1/2/3/4 S0/1 C47L74 UGCRP52 1/2/3/4  0950038A0250X SF151051000J UGBCRP50 UG5PURPOTZ UG5PURPOCU UGCRPS50TE*S UGAS2926
UGRP503 1/2/3/4 Mo/1 Cce60L81 UGCRP53 1/2/3/4  0950051A0300X SF151051000J UGBCRP50 UG5PURPOTZ UG5PURPOCU UGCRP50TE*M UGACOR08
UGRP503 1/2/3/4 S0/1 ce0L87 UGCRP53 1/2/3/4  0950051A0300X SF151051000J UGBCRPS50 UG5PURPOTZ UG5PURPOCU UGCRPS50TE**S UGAS2926
UGRP504 1/2/3/4 MO/l C73L94 UGCRP54 1/2/3/4  0950064A0350X SF151051000J UGBCRP50 UG5PURPOTZ UG5PURPOCU UGCRPS0TE*M UGACORO08
UGRP504 1/2/3/4 S0/1 C 731100 UGCRP54 1/2/3/4  0950064A0350X SF151051000J UGBCRP50 UG5PURPOTZ UG5PURPOCU UGCRPS50TE*S UGAS2926

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE PER L'INIEZIONE ASSIALE - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl: iniezione di pitl pezzi con un unico ugello
- Sl: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - SI: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale
tipo "0") - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: colori intensi

) ®10H7 0
1 = Corpo multipunte ( N.1-2-3-4) @d Standard : 0,6 + 1,0 Arichiesta: 1,1 + 2,0 6‘3 ;I\ (]
2 = Riscaldatori a cartuccia (N.3 x ugello a1 e 3 @D1=1+23
PUNTE; N.4 x ugello a 2 e 4 PUNTE) @D2= 14+23 ™ /
T2= Termocoppia J @D3=16+23 = J]\
3 = Boccola @D4= 19+23

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Testa ugello (**=13 per ugello a 1 e 3 punti;
**=24 per ugello a 2 e 4 punti)

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)

6 = Anello di centraggio

7= O-Ring

X
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E P

Ugelli tipo RP serie 60

Applicazione Impronta Singola

(L+Z)

|
.
N S ]
856
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~le L |
GO
i b | )
(5] o iy
& L~ oo ®_
. E j | 1
[ M_] Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 ) 3 a0 an 5 6-7
UGRP602 1/2/3/4 Mo/ ca6L67 UGCRP62 1/2/3/4  0950038A0250X  SF151051000] UGBCRP60  UGSPURP60TZ ~ UGSPURPGOCU  UGRPGOPRM UGACORO8
UGRP602 1/2/3/4 son Ca6L70 UGCRP62 1/2/3/4  0950038A0250X  SF151051000J UGBCRP60  UGSPURP60TZ ~ UGSPURPGOCU  UGRPGOPRS UGAS2926
UGRP603 1/2/3/4 M 0/1 C58L79 UGCRP63 1/2/3/4 0950051A0300X SF151051000J UGBCRP60 UG5PURP60TZ UG5PURP60CU UGRP60PRM UGACORO08
UGRP603 1/2/3/4 son cs8L82 UGCRP63 1/2/3/4  0950051A0300X  SF151051000] UGBCRPE0  UGSPURP6OTZ ~ UGSPURPGOCU  UGRPGOPRS UGAS2926
UGRP604 1/2/3/4 Mo/ c70L91 UGCRP64 1/2/3/4  0950064A0350X  SF151051000] UGBCRP60  UGSPURP60TZ ~ UGSPURPGOCU  UGRPGOPRM UGACORO8
UGRP604 1/2/3/4 son croL94 UGCRP64 1/2/3/4  0950064A0350X  SF151051000J UGBCRP60  UGSPURP60TZ ~ UGSPURPGOCU  UGRPGOPRS UGAS2926

TESTIMONE D'INIEZIONE: T4V UGELLI MULTIPUNTE PER L'INIEZIONE ASSIALE - SI: testimone d'iniezione minimo - Sl: iniezione di pitl pezzi con un unico ugello
- Sl: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo - SI: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo - SI: cambio colore - SI: cariche abrasive (scegliere puntale
tipo "0") - Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA - NO: colori intensi

1 = Corpo multipunte ( N.1-2-3-4)

2 = Riscaldatori a cartuccia (N.3 x ugelloa 1 e 3
PUNTE; N.4 x ugello a 2 e 4 PUNTE)

T2= Termocoppia J

3 = Boccola

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

5 = Protezione

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
6 = Anello di centraggio

7= 0-Ring

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@d Standard : 0,6 + 1,0 A richiesta: 1,1 + 2,0
@D1=23+33
@D2=17+33
@D3=19+33

@D4= 23+33
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E P Ugelli Tipo RR

TESTIMONE D'INIEZIONE: T5
UGELLI MULTIPUNTE PER L'INIEZIONE ASSIALE

* Sl:iniezione di piu pezzi con un unico ugello

e Sl: piu punti di iniezione sullo stesso pezzo

* Sl: cambio colore

* Sl: cariche abrasive (scegliere puntale tipo 4/0)

* Sl: colori intensi

* Sl: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA

* NO: materiali che lasciano filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo
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E P Ugelli tipo RR serie 50

Applicazione Impronta Singola
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[ M_] Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 ) 3 a0 an 5 6-7
UGRRS02 1/2/3/4 Mo/ ca7Le8 UGCRP52 1/2/3/4  0950038A0250X  SF151051000] UGBCRRS50 UGPURRS0TZ ~ UGPURRSOCU  UGCRPSOTE®M  UGACORO8
UGRRS02 1/2/3/4 son carL7a UGCRP52 1/2/3/4  0950038A0250X  SF151051000J UGBCRRS0 UGPURRSOTZ ~ UGPURRSOCU  UGCRPSOTE™S UGAS2926
UGRR503 1/2/3/4 M 0/1 c60L81 UGCRP53 1/2/3/4 0950051A0300X SF151051000J UGBCRR50 UGPURRS50TZ UGPURRS50CU UGCRP50TE**M UGACORO08
UGRRS03 1/2/3/4 son ce0L87 UGCRPS3 1/2/3/4  0950051A0300X  SF151051000] UGBCRRS0 UGPURRS0TZ ~ UGPURRSOCU  UGCRPSOTES UGAS2926
UGRRS04 1/2/3/4 Mo/ c73L94 UGCRP54 1/2/3/4  0950064A0350X  SF151051000] UGBCRRS50 UGPURRS0TZ ~ UGPURRSOCU ~ UGCRPSOTE®M  UGACORO8
UGRRS04 1/2/3/4 son C731100  UGCRPS54 1/2/3/4  0950064A0350X  SF151051000) UGBCRRS0 UGPURRSOTZ ~ UGPURRSOCU  UGCRPSOTE™S UGAS2926

TESTIMONE D'INIEZIONE: T5 UGELLI MULTIPUNTE PER L'INIEZIONE ASSIALE - SI: iniezione di piu pezzi con un unico ugello - SI: piu punti di iniezione sullo
stesso pezzo - Sl: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale tipo "0") - Sl: colori intensi - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA
- NO: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo

'9 @107
u.)'; P
1 = Corpo multipunte ( N.1-2-3-4) @d Standard : 0,6 + 1,0 Arichiesta: 1,1 + 2,0 =] / ! \
2 = Riscaldatori a cartuccia (N.3 x ugello a1 e 3 @D1=1+23 I
PUNTE; N.4 x ugello a 2 e 4 PUNTE) @D2= 14+23 i
T2= Termocoppia J @D3= 16+23
3 = Boccola @D4= 19+23 o
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive T ‘o
4/1 = Puntale Cu-Be B X
5 = Testa ugello (**=13 per ugello a 1 e 3 punti; o

**=24 per ugello a 2 e 4 punti)

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola)
6 = Anello di centraggio

7= O-Ring
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E P Ugelli tipo RR serie 60

Applicazione Impronta Singola
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[ M_] Applicazione Impronta Multipla
Codice c-L 1 2 ) 3 a0 an 5 6-7
UGRR602 1/2/3/4 Mo/ ca6L67 UGCRP62 1/2/3/4  0950038A0250X  SF151051000] UGBCRR60 UGPURR60TZ ~ UGPURRGOCU  UGRPGOPRM UGACORO8
UGRR602 1/2/3/4 son Ca6L70 UGCRP62 1/2/3/4  0950038A0250X  SF151051000J UGBCRR60 UGPURRBOTZ ~ UGPURRGOCU  UGRPGOPRS UGAS2926
UGRRG603 1/2/3/4 M 0/1 C58L79 UGCRP63 1/2/3/4 0950051A0300X SF151051000J UGBCRR60 UGPURRG60TZ UGPURR6G0CU UGRP60PRM UGACORO08
UGRR603 1/2/3/4 son cs8L82 UGCRP63 1/2/3/4  0950051A0300X  SF151051000] UGBCRR60 UGPURRG60TZ ~ UGPURRGOCU  UGRPGOPRS UGAS2926
UGRR604 1/2/3/4 Mo/ c70L91 UGCRP64 1/2/3/4  0950064A0350X  SF151051000] UGBCRR60 UGPURR60TZ ~ UGPURRGOCU  UGRPGOPRM UGACORO8
UGRR604 1/2/3/4 son croL94 UGCRP64 1/2/3/4  0950064A0350X  SF151051000J UGBCRR60 UGPURRGOTZ ~ UGPURRGOCU  UGRP6OPRS UGAS2926

TESTIMONE D'INIEZIONE: T5 UGELLI MULTIPUNTE PER L'INIEZIONE ASSIALE - SI: iniezione di piu pezzi con un unico ugello - SI: piu punti di iniezione sullo
stesso pezzo - Sl: cambio colore - Sl: cariche abrasive (scegliere puntale tipo "0") - Sl: colori intensi - SI: applicazioni IMPRONTA MULTIPLA e IMPRONTA SINGOLA
- NO: materiali che lasciano filamenti all'apertura dello stampo

#16

211n7
1 = Corpo multipunte ( N.1-2-3-4) @d Standard : 0,6 + 1,0 A richiesta: 1,1 + 2,0 200
2 = Riscaldatori a cartuccia (N.3 x ugello a1 e 3 @D1= 23+33 |~ #d ]
PUNTE; N.4 x ugello a 2 e 4 PUNTE) @D2= 17+33 12 : ,
T2= Termocoppia J @D3= 19+33 ~ L
3 = Boccola @D4= 23+33 =] T 4\
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive i ae =
4/1 = Puntale Cu-Be [ T

5 = Protezione

(M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola))
6 = Anello di centraggio

7= 0-Ring
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P Ugelli Tipo TL

TESTIMONE D'INIEZIONE: T6 / T6B

Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta SINGOLA e MULTIPLA con
otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO INTERNO, adatti per :

ottima finitura estetica del punto di iniezione
colori intensi e cambio colore

La chiusura meccanica del gate offre anche i seguenti vantaggi:

una migliore finitura estetica del punto di iniezione rispetto agli altri tipi di ugello.
la possibilita di realizzare fori d’Iniezione relativamente piu grandi, che permettono
di ottimizzare l'impaccamento a vantaggio dell'aspetto estetico e dimensionale dei
particolari stampati.

evitare problemi di filamenti o gocciolamenti all'apertura dello stampo

una riduzione dei tempi di ciclo perché non bisogna attendere la solidificazione del
gate, prima di stampare il particolare successivo.

T6
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E P

Ugelli tipo TL serie 8 MINI

Applicazione Impronta Singola

R . T A

e A

= |2 8

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

D.5k45

Codice C-IE 1 2 61-7 8 T(8) 9 11 12
UGTL8001M C=251=90 UGTL800C 0502KIT UGACOR14 REPIS5TL $151551000J UGTL800T UGTL8OP UGTL80CTM
UGTL8001S C=25 =94 UGTL800C 0502KIT UGTL8OTT REPIS5TL $151551000J UGTL800T UGTL8OP UGTL8OCTS

TESTIMONE INIEZIONE: T6 Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta SINGOLA e MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
INTERNO, adatti per : - rendere pressoche invisibile il punto di iniezione - colori intensi e cambio colore

20

1= Corpo ugello 11= Pistone pneumatico R
2 = Kit riscaldatori a cartuccia 12= Corpo otturatore <+ U:,‘

n.2 senza TC (0630026A0075X) (M=Impronta Multipla / S=Impronta Singola) -

n.1 con TC (0630026B0080X) 13= Guarnizione otturatore
6 = Anello di centraggio (UGTLO4UGU-DLC + UGTL04BMT) i
7 = O-Ring 14= O-Ring (N.1 UGACORO08)
8 = Resistenza fascia tipo PI 15= Raccordi+tubi aria (UGTL8RC) S X

T8= Termocoppia J
9 = Otturatore @ 4

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

16= Blocchetto di alluminio (UGTL8BL)
@d= Standard 3,0 - A richiesta:1,5+2,9

ed
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E P Ugelli tipo TL serie 80 BC

Applicazione Impronta Singola

(L)

Z=C(12.7°10" )",

CONDITIONING /| #1680

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

Codice L-C 1 2 T(2) 3 4/0 4/1 6-7 &
UGTL8010BCMA 0/1 L=104 C=39 UGTL801CF REPNSPDL31 51010510003 UGBC56 UGPUS6TZ UGPU56CU UGACOR14 UGTL801T
UGTL8010BCSA 0/1 L=108 C=39 UGTL801CF REPNSPDL31 $101051000J UGBC56 UGPU56TZ UGPU56CU UGTL8OTT UGTL801T
UGTL8020BCMA 0/1 L=124 C=59 UGTL802CF REPNSPDL32 $101051000J UGBC56 UGPUS6TZ UGPU56CU UGACOR14 UGTL802T
UGTL8020BCSA 0/1 L=128 C=59 UGTL802CF REPNSPDL32 $101051000J UGBC56 UGPUS6TZ UGPU56CU UGTL8OTT UGTL802T
UGTL8030BCMA 0/1 L=144 C=79 UGTL803CF REPNSPDL33 51010510003 UGBC56 UGPUS6TZ UGPU56CU UGACOR14 UGTL803T
UGTL8030BCSA 0/1 L=148 C=79 UGTL803CF REPNSPDL33 $101051000J UGBC56 UGPU56TZ UGPU56CU UGTL8OTT UGTL803T
UGTL8040BCMA 0/1 L=164 C=99 UGTL804CF REPNSPDL34 $101551000J UGBC56 UGPUS6TZ UGPU56CU UGACOR14 UGTL804T
UGTL8040BCSA 0/1 L=168 C=99 UGTL804CF REPNSPDL34 51015510003 UGBC56 UGPUS6TZ UGPU56CU UGTL8OTT UGTL804T

TESTIMONE INIEZIONE: T6B Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta SINGOLA e MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
INTERNO, adatti per : - rendere pressoche invisibile il punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

1= Corpo ugello 11= Pistone pneumatico (UGTL8O0P)

2 = Resistenza spiralata 12= Corpo otturatore

T2= Termocoppia J (UGTL8OCT M=Impronta Multipla /S=Singola)
3 = Boccola chiusa 13= Guarnizione otturatore (UGTLO4GF)

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive 14= O-Ring (N.2 UGACORO08)

4/1 = Puntale Cu-Be 15= Raccordi+tubi aria (UGTL8RC)

6 = Anello di centraggio 16= Blocchetto di alluminio (UGTL8BL)

7 =0-Ring 17= Anello seeger

8 = Resistenza fascia tipo PI (REPI55TL) @d= Standard 3,0 - A richiesta:1,5+2,9

T8= Termocoppia J (S151551000J)
9 = Otturatore @ 4
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E P

Ugelli tipo TL serie 80 TP

Applicazione Impronta Singola

Z=C(12.7°10 " )" AT
¥=0.00074"

[[M ] Applicazione Impronta Multipla

68+Ya001

1
C+240.03

CONDITIONING /

Codice L-C 1 2 T) 3
UGTL8010TPMA o =104 C=39 UGTLBO1CF REPNSPDL31 51010510003 UGBC560
UGTLBO10TPSA [ 1=108 C=39 UGTLBOICF REPNSPDL31 5101051000 UGBCS560
UGTL8020TPMA on L=124 C=59 UGTL802CF REPNSPDL32 5101051000 UGBCS560
UGTL8020TPSA on L=128 C=59 UGTLB02CF REPNSPDL32 51010510003 UGBC560
UGTL8030TPMA o1 L=144 C=79 UGTLBO3CF REPNSPDL33 51010510003 UGBCS560
UGTL8030TPSA o1 L=148 C=79 UGTLBO3CF REPNSPDL33 $101051000J UGBC560
UGTL8040TPMA o L=164 C=99 UGTLB04CF REPNSPDL34 51015510003 UGBC560
UGTL8040TPSA o L=168 C=99 UGTLBO4CF REPNSPDL34 51015510003 UGBC560

4/0
UGPUS6TZ
UGPU56TZ
UGPUS6TZ
UGPUS6TZ
UGPUS6TZ
UGPU56TZ
UGPUS6TZ
UGPUS6TZ

4/1
UGPU56CU
UGPU56CU
UGPU56CU
UGPU56CU
UGPU56CU
UGPU56CU
UGPU56CU
UGPU56CU

6-7
UGACOR14
UGTL8OTT
UGACOR14
UGTL8OTT
UGACOR14
UGTL8OTT
UGACOR14
UGTL8OTT

9
UGTL801T
UGTL801T
UGTL802T
UGTL802T
UGTL803T
UGTL803T
UGTL804T
UGTL804T

TESTIMONE INIEZIONE: T6 Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta SINGOLA e MULTIPLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
INTERNO, adatti per : - rendere pressoche invisibile il punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

1= Corpo ugello

2 = Resistenza spiralata

T2= Termocoppia J

3 = Boccola aperta

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive
4/1 = Puntale Cu-Be

6 = Anello di centraggio

7 =0-Ring

8 = Resistenza fascia tipo Pl (REPI5S5TL)
T8= Termocoppia J (S151551000J)

9 = Otturatore @ 4

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

11= Pistone pneumatico (UGTL8O0P)

12= Corpo otturatore

(UGTL8OCT M=Impronta Multipla / S=Singola)
13= Guarnizione otturatore (UGTLO4GF)

14= O-Ring (N.2 UGACORO08)

15= Raccordi+tubi aria (UGTL8RC)

16= Blocchetto di alluminio (UGTL8BL)

17= Anello seeger

@d= Standard 3,0 - A richiesta:1,5+2,9

T6
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E P Ugelli tipo TL serie 8000

Boccola aperta (T6)
P

S0+ Yaeor

C47sem

Z=C*(12.7*10" )*AT

Y:0.00'!‘!T t . 078

!
ol
&
‘il
t
o
B | Boccola chiusa (T6B)
C
Codice L-C 1 2 T(2) 3 40 4/11 9
UGTL8050BCSA 01 L=128 C=38 UGTL8050CF REPNSP6001 $101051000J UGBC66 UGPUB6TZ UGPU6B6CU UGTL8050T
UGTL8050TPSA 01 L=128 C=38 UGTL8050CF REPNSP6001 $101051000J UGBC660 UGPU6B6TZ UGPU66CU UGTL8050T
UGTL8060BCSA o1 L=148 C=58 UGTL8060CF REPNSP6002 $101051000J UGBC66 UGPU6B6TZ UGPU66CU UGTL8060T
UGTL8060TPSA 01 L=148 C=58 UGTL8060CF REPNSP6002 $101051000J UGBC660 UGPU6B6TZ UGPU66CU UGTL8060T
UGTL8070BCSA o1 L=168 C=78 UGTL8070CF REPNSP6003 $101551000J UGBC66 UGPU6B6TZ UGPU66CU UGTL8070T
UGTL8070TPSA o1 L=168 C=78 UGTL8070CF REPNSP6003 $101551000J UGBC660 UGPU6B6TZ UGPU66CU UGTL8070T
UGTL8080BCSA o1 L=188 C=98 UGTL808OCF REPNSP6004 $101551000J UGBC66 UGPU6B6TZ UGPU66CU UGTL8080T
UGTLB080TPSA (ol L=188 C=98 UGTL808OCF REPNSP6004 $101551000J UGBC660 UGPU6B6TZ UGPU66CU UGTL8080T

TESTIMONE INIEZIONE: T6 (TP) / T6B (BC) Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta SINGOLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
INTERNO, adatti per : - rendere pressoche invisibile il punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

20°
1= Corpo ugello 11= Pistone pneumatico (UGTL8000P) /—R
2 = Resistenza spiralata 12= Corpo otturatore (UGTL8000CT) M~ | 0
T2= Termocoppia J 13= Guarnizione otturatore (UGTL8000GU) — &)
3 = Boccola chiusa UGBC66 (BC=T6B) 14 = O-Ring (N.2 UGACOR11)
3 = Boccola aperta UGBC660 (TP=T6) 15= Raccordi+tubi aria (UGTL81RC) il
4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive 16= Blocchetto di alluminio (UGTL8BL) \ |
4/1 = Puntale Cu-Be 17= Anello seeger Pt X
8= Resistenza fascia tipo PI (REPI70TL) 18= Ghiera di centraggio a richiesta (UGT8000GH) (Z)d
T8= Termocoppia J (S151551000J) @d= Standard 4,0 - A richiesta: 2,0+ 4,5

9 = Otturatore @ 6
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E P Ugelli tipo TL serie 8100

Boccola aperta (T6)
P

| Z=C*(12.7*10 " )*AT | L

Y=0.001*AT
898
240
e R
s T 1
ﬂ | o
—] i
|
{ ©
o
]
|
]
e85
- &
! i
L 1 1. n]
1 n 1 1 |
LI |
: o
— ! NG/ | ez |
[ ez CONDITIONING.
B | Boccola chiusa (T6B)
C
Codice L-C 1 2 T(2) 3 40 4/11 9
UGTL8130BCSA 01 L=136 C=38 UGTL8130CF REPNSP8101 $151051000J UGBC76 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL813T
UGTL8130TPSA 01 L=136 C=38 UGTL8130CF REPNSP8101 $151051000J UGBC760 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL813T
UGTL8150BCSA o1 L=156 C=58 UGTL8150CF REPNSP8102 $151051000J UGBC76 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL815T
UGTL8150TPSA 01 L=156 C=58 UGTL8150CF REPNSP8102 S151051000J UGBC760 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL815T
UGTL8170BCSA o1 L=176 C=78 UGTL8170CF REPNSP8103 $151051000J UGBC76 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL817T
UGTL8170TPSA o1 L=176 C=78 UGTL8170CF REPNSP8103 $151051000J UGBC760 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL817T
UGTL8190BCSA 0/1 L=196 C=98 UGTL8190CF REPNSP8104 S151551000J UGBC76 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL819T
UGTL8190TPSA 0/1 L=196 C=98 UGTL8190CF REPNSP8104 S151551000J UGBC760 UGPU76TZ UGPU76CU UGTL819T

TESTIMONE INIEZIONE: T6 (TP) / T6B (BC) Ugelli ad iniezione diretta per applicazioni impronta SINGOLA con otturatore azionato da PISTONE PNEUMATICO
INTERNO, adatti per : - rendere pressoche invisibile il punto di iniezione - colori intensi e cambio colore - cariche abrasive (scegliere puntale 4/0)

20

1= Corpo ugello 11= Pistone pneumatico (UGTL8100P) //_%\

2 = Resistenza spiralata 12= Corpo otturatore (UGTL8100CT) I e

T2= Termocoppia J 13= Guarnizione otturatore (UGTL10UGU-DLC) e

3 = Boccola chiusa UGBC76 (BC=T6B) 14 = O-Ring (N.2 UGACOR14) i

3 = Boccola aperta UGBC760 (TP=T6) 15= Raccordi+tubi aria (UGTL81RC) |

4/0 = Puntale per materiali con cariche abrasive 16= Blocchetto di alluminio (UGTL8BL) i

4/1 = Puntale Cu-Be 17= Anello seeger o0 X
8= Resistenza fascia tipo PI (REPI85TL) 18= Ghiera di centraggio a richiesta (UGT8100GH) o -

T8= Termocoppia J (S151551000J) @d= Standard 4,0 - A richiesta: 2,0+ 4,5

9 = Otturatore @ 10
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: Ugelli Pressa
E P Nozzles for presses
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Ugelli Pressa tipo MP
E P MP model nozzles

Miscelatore-filtro / Mixer-Filter

. '111'0'1-1111-!-;--»-.-.-. .

L ——

EpEEEIEE.
£

Dimensioni passaggi
Gates section

n .
‘t r/¢ \\ min standard max
% .. b 05 115 3.0
lm\\\\\\\\\\\\\ h 0,5 1-15 3,0
6 5 2 . .
Caratteristiche Ugelli Standard
Codice Standard Nozzles Features
Corpo Testa Gruppo
Code Bod Head miscelatore/filtro
y Mixer/filter group | L i M @A @d @D @G @GN CH1CH2 R Resistenza a fascia
Band Heater
UGMPO050 UGPM2503 UGPM3454 UGMP2450 120{ 80 10: 3 1 50i{52i60:36:50i 15| REPI0500652200600
UGMPO065 UGPM3652 UGPM3604 UGMP2600 130{ 80 12{ 3 1 65{67i 70;{ 50} 62 i 15| REPI0650602200730
UGMPO070 UGPM3702 UGPM3704 UGMP2700 167/ 80 12: 4 1 70: 77: 80: 55} 63 i 20| REP10700802200880
UGMPO080 UGPM3802 UGPM3804 UGMP2800 17090 16: 5 {1 80:87:90: 65 80i 25| REPI0800802201200
UGMP110 UGPM3902 UGPM3904 UGMP2900 190; 95 16 6 $110i110;110; 83 ;{100: 35| REPI1101002201700

L'ugello pressa tipo MP con Miscelatore/Filtro, montato al
posto dell'ugello in dotazione alla pressa ha la funzione di:

- trattenere tutti i tipi di impurita presenti nei materiali
termoplastici, evitando I'otturazione dei fori d'iniezione degli
stampi

- miscelare in modo ottimale il materiale termoplastico con il
colorante.

La caduta di pressione € proporzionata alla dimensione ed al
numero dei passaggi.

Sono adatti allo stampaggio della maggior parte dei materiali
termoplastici.

Nozzles with mixer/filter for presses. When installed
instead of the machine nozzle, nozzle MP manages to
retain all foreign materials which do not fluidify under the
effect of heating. The pressure drop is proportional to the
size and number of passages. It is often used as a mixer of
the dye.

Suitable for moulding most of thermoplastics .
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E P

Ugelli Pressa tipo PR
PR model nozzles

Otturatore / Shutter

Pressione di otturazione

Verschluvorrichtung

Clamping pressure

Pression d'obturation

a
a rrrrry
3# — M1 1 Sy, M1 UGPM0137 M2 UGPM0O148
@p ©d Bar|@p ©d |Bar [@p @d Bar |@p @d Bar
— s =2 3] 18 3] 30 3 48] [ 378
10 | 4 208 4 35/10 4 49/ 8| 4 86
5 22 5| 43 5 55 5 105
6 5 1 L. X
Caratteristiche Ugelli Standard
Codice Standard Nozzles Features
Code Corpo Testa Gruppo otturatore
Bod Head Shutter grou : :
Band Heater
UGPRO050 UGPM2503 | UGPM3454 UGPR1450 120; 80; 10 3 i60} 52603650 15| REPI0650602200730
UGPRO065 UGPM3652 | UGPM3604 UGPR1600 130; 80:{12: 3 i65! 67} 7050} 62} 15| REPI0650602200730
UGPRO070 UGPM3702 | UGPM3704 UGPR1700 167: 80:12: 4 {70 7718055 63 20| REPI0700802200880
UGPRO080 UGPM3802 | UGPM3804 UGPR1800 170 90:16: 5 i 80 8790 65} 80: 25| REPI0800802201200
UGPR110 UGPM3902 UGPM3904 UGPR1900 190; 95} 16 6 i110i110;110: 83 :{100: 35| REPI1101002201700

L'ugello pressa tipo PR, montato al posto dell'ugello in

dotazione alla pressa, consente, grazie all'Otturatore, di
chiudere il passaggio di materiale termoplastico durante la
fase di ricarica del plastificatore permettendo di eliminare
perdite e gocciolamenti e di lavorare con il gruppo di
iniezione sempre accostato allo stampo.
Sono adatti allo stampaggio della maggior parte dei materiali

termoplastici.

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

Nozzles with shutter for presses. When installed
instead of the machine nozzle, nozzle PR- thank to the
spring shutter- closes the thermoplastic material flow
during the plasticizer recharging. All this happens the
injection group being always close to the mould.
Suitable for moulding most of thermoplastics
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Ugelli Pressa tipo MPR
E P MPR model nozzles

Miscelatore-filtro + Otturatore / Mixer-Filter+Shutter

Pressione di otturazione Clamping pressure
M1 UGPM0137 M2 UGPMO0148
b 3 @p @d Bar|@p ©d Bar|@p @d Bar |Op @d Bar
2 3 18 3| 30 3 48| | 378
4 = S 10 4 20| 8 4/ 35110 4 49| 8| 4 86
5 22 & 43 5 55 5 105
3} sz [[[[[N2 = = 2

= SOSSSUUIUNNNININNNNNIN Dimensioni passaggi Gates section

min standard max

b 05 1-15 3.0

h 0,5 1-15 3,0

6 5 3 L. .
Caratteristiche Ugelli Standard
Codice . Standard Nozzles Features
Gruppo miscelatore/
Code Corpo Testa

Body Head otturatore _ _
Mixer/shutter group| L | M | @A @d @D @G @N.CH1.CH2 R | Resistenza a fascia

Band Heater
UGMPRO065 UGPM3652 | UGPM3604 UGMP3600 1301 80{ 12 3 i65i67!70i 50 62| 15| REPI0650602200730
UGMPRO070 UGPM3702 | UGPM3704 UGMP3700 167 80{12¢ 4 1 70 77 { 80i 55} 63| 20| REPI0700802200880
UGMPRO080 UGPM3802 | UGPM3804 UGMP3800 17019016 5 i 80:87:90: 65 80 25| REPI0800802201200
UGMPR110 UGPM3902 | UGPM3904 UGMP3900 190i 95| 16 6 i110{110{110} 83 {100} 35| REPI1101002201700

Gli ugelli pressa tipo MPR con Filtro Miscelatore + Otturatore
permettono di eliminare perdite e gocciolamenti e di
lavorare con il gruppo di iniezione sempre accostato allo
stampo, di trattenere tutti i tipi di impurita presenti nei
materiali termoplastici, evitando ['otturazione dei fori
d'iniezione degli stampi e di ottenere una miscelazione
ottimale del materiale termoplastico con il colorante.

Sono adatti allo stampaggio della maggior parte dei
materiali termoplastici.

Nozzles with mixer/filter+shutter for presses. When installed
instead of the machine nozzle, nozzle MPR generates the
combined effects of the nozzles PR and MP. It thus performs
the functions of a mixer/filter and shutter.

Suitable for moulding most of thermoplastics
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Ricambi Ugelli
E P Nozzle Spare Parts
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O-RING PER UGELLI

Codice mod.
UGACORO08 604*
UGACOR09 607**
UGACOR11 608**
UGACOR14 610**
UGACOR17 620**
UGACOR19 630**
UGACOR20 640*
UGACOR25 650*

DA
8
9.56
111
14.27
17.45
19.05
23.8
26.97

2B
11.24
12.7
14.36
17.55
20.8
223
26.97
30.18

@C
6+7
8+9
9+10
12+13
15+16
17+18
19+20
25+26

1.37
1.37
1.37
1.37
1.37
1.37
13
13

1.62
1.62
1.62
1.62
1.62
1.62
155
155

Guarnizioni di tenuta metalliche a lunga durata con buone proprieta elastiche e resistenti alle alte temperature.

* Acciaio inox @S=1.55 D=1,30

** Acciaio inox placcato in argento (sp.0,035 mm)
@S=1.62 D=1,37

Temperatura massima di esercizio : 400°C

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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E P

RISCALDATORI A CARTUCCIA PER UGELLI

CONTCJ

=]

—

-
SENZATC

Codice (%] L Volt Watt e TIPO UGELLO

0630026A0075X 1/4" 1 230 75 No TL 80 MINI

0630026B0080X 1/4" 1" 230 80 TCJ TL 80 MINI
0630026B0160X 1/4" 1" 230 160 TCJ GS-GSA-GSL 2
0630038B0175X 1/4" 1'% 230 175 TCJ GS-GSA-GSL 2
0630051B0200X 1/4" 2" 230 200 TCJ GS-GSA-GSL 2
0630064B0250X 1/4" 2" 230 250 TCJ GS-GSA-GSL 2
0950044B0300X 3/8" 1'% 230 300 TCJ GS-GSA-GSL 4
0950051B0300X 3/8" 2" 230 300 TCJ GS-GSA-GSL 4
0950064B0350X 3/8" 2" 230 350 TCJ GS-GSA-GSL 4
0950076B0400X 3/8" 3" 230 400 TCJ GS-GSA-GSL 4
1270051B0400X 1/2" 2" 230 400 TCJ GS-GSA-GSL 5
1270064B0400X 1/2" 2" 230 400 TCJ GS-GSA-GSL 5
1270076B0400X 1/2" 3" 230 400 TCJ GS-GSA-GSL 5
1270089B0500X 1/2" 3" 230 500 TCJ GS-GSA-GSL 5
0950038A0250X 3/8" 1'% 230 250 No RP-RR 50 - 60
0950051A0300X 3/8" 2" 230 300 No RP-RR 50 - 60
0950064A0350X 3/8" 2" 230 350 No RP-RR 50 - 60

Riscaldatori a cartuccia ad alta potenza per ugelli TL 80 mini - GS -GSA - GSL - RP - RR

nza term i

Fornitura standard con cavi di alimentazione in
nichel isolati in fiberglass-silicone.

Con termocoppia incorporata

Termocoppia tipo "J" DIN 43714

Ferro(+) Rosso / Costantana(-) Blu

Fornitura standard con cavi di alimentazione in
nichel isolati in fiberglass-silicone e cavi della
termocoppia isolati in PTFE

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

TOLLERANZE
W = +5% -10%

@D= 1/4" (-0,03/-0,05) 3/8"(-0,04/-0,07) 1/2"

(-0,05/-0,08)
L <100 mm + 2mm
L >100 mm =+ 2%
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REPI PER UGELLI TIPO TL

1000

#D+(2x13)

S ——

=—|Iu'n|lsr}?_l

— —
Codice 2D A Volt Watt TIPO UGELLO
REPIS5TL 55 55 230 650 UGTL 8 - 80
REPI55TL450W 55 55 230 450 UGTL 8 - 80
REPI55TL550W 55 55 230 550 UGTL 8-80
REPI70TL 70 70 230 1150 UGTL8000
REPI85TL 85 80 230 1350 UGTL8100
Riscaldatori a fascia con isolamento in mica per ugelli tipo TL.

Avvolgimento in Ni-Cr 80/20.

Isolamento in mica continua.

Isolamento esterno in lamiera di acciaio laminata a

freddo e nichelata.

Fascetta di serraggio.

Cavi di alimentazione flessibili per alte temperature.

Cavetto di terra a richiesta (colore giallo/verde).

TOLLERANZE

Potenza : +5% -5%

Resistenza : -5% +5%

A2 mm
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E P

Riscaldatori minitubolari spiralati
Coil heaters

Ad alta densita di potenza, realizzati con riscaldatori High power density heaters, obtained by coiling rectalgular
microtubolari a sezione rettangolare, con (REPT) e senza (REPN) section microtubular heaters, with (REPT) or without
termocoppia incorporata, spiralati. Se montati sugli ugelli (REPN) thermocouple built in J type.

vengono inseriti in un tubo di acciaio inox. If assembled on nozzles , such elements have previously
Sono disponibili nei modelli standard, nelle misure e potenze been inserted into a stainless steel pipe.

indicate in tabella e si possono costruire anche su specifica The standard model is available in the sizes and wattages
richiesta. shown in the chart here below. Other sizes can be

maufactured upon customer demand.

1000

. . V. 230
Codice @Di | @De | ®Dt | L W TC TIPO UGELLO
REPNSP1001 26,8 175 No
REPNSP1002 36,8 200 No
................................ 11 13[8 15 CLZOOO
REPNSP1003 46,8 225 No
REPNSP1004 56,8 250 No
REPNSP2001 42 200 No
REPNSP2002 57 250 No
................................ 13 16[6 18 BE_EP_ER2
REPNSP2003 77 330 No
REPNSP2004 97 400 No
REPNS250 25,8 | 30,8 34 15 225 No BE-EP-ERTR 25
_REPNSP30OL | ||| 55 | 400 | No
REPNSP3002 85 470 No _EP-
................................ 16 19'6 23 BE EP ER 3
REPNSP3003 115 550 No DL 25-26
REPNSP3004 155 620 No
REPNS350-01 33,8 | 38,8 42 14,7 290 No BE-EP-ERTR 35
REPNSP4001 50 400 No
REPNSP4002 80 470 No
—— _REPNSP4003 | 21 | 246 | 28 | 110 | 550 | No |  BEEPER-ET4
H! REPNSP4004 160 620 No
T —a | [CEERTERR L LR
——‘"1 REPNSP4005 210 700 No
3 REPNS450 38 43 45 18,5 400 No BE-EP-ERTR 45

REPNSP5001

28,6 | 32 110 620 No BE-EP-ER-ET 5

oDt REPNS550 | 45,6 | 50,6 | 54,2 | 21,5 | 550 No BE-EP-ER TR 55
%3 7] ] . REPNSP6001
‘ 60
80 - BE-EP-ER-ET6
= - DL36-37-56-57
1000 i
i REPNS650 | 51,8 | 57 | 60 | 24 620 | No | I BE-EP-ERTR65 |
: ..REPNSP8101
REPNSP8102
-------------------------------- 41,2 | 44.8 | 48 TL 8100
..REPNSP8103
REPNSP8104
REPNSPDL31
TOLLERANZE / TOLLERANCE 19 | 226 | 25 TL 8000
Potenza +5% -10%
Resistenza -5% +10% REPNSPDL34
@di -0,1/-05 | REPTS250 1258 (308 /| 34 | 15 | . 225 . Sio | GS-GSA-GSLTR25 |
@Dt 02 | REPTS350 |33,8 |388 | 42 1147 ] 225 | . S| GS-GSA-GSLTR4S |
LT -0,2 +0,05 REPTS550 | 45,6 | 50,6 | 54,2 | 21,5 | 550 Si GS-GSA-GSL TR 45
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E P

Termocoppie a spillo con isolamento in MgO
Needle thermocouples with MgO insulation

S — Isolamento in MgO — MgO isolation

(Z D

La piccola massa e l'alta conducibilita termica
permettono una rapida trasmissione del calore
al giunto di misura, garantendo un'alta velocita

L LT di risposta - La particolare flessibilita della
- = = guaina permette curvature anche di piccolo
raggio, mantenendo la forma dopo la piegatura.
The small mass and the high thermal
CODICE TIPO GIUNTO CALDO conductivity bring a rapid heat transfer to the
CODE TYPE  HOT JOINT @D L LT measuring junction,. and hence ? very fast
response. The metallic sheath peculiar
5101051000/ J ISOLATO 1 100 | 1000 flexibility allows to keep the shape, even in the
$101551000J | J ISOLATO 1 150 | 1000 case of small radius bendings.
$101552000) | J ISOLATO 1 150 | 1000
$102051000J | J ISOLATO 1 200 | 1000
$102052000) | J ISOLATO 1 200 | 1000
$103051000J | J ISOLATO 1 300 | 1000 CODICE / CODE
$151051000) J ISOLATO 1,5 100 1000 + Dispositivo di fissaggio M4 SF151051000)
$151053000) J ISOLATO 1,5 100 1000 + M4 Fixing device SF151053000)
$151551000) @ J ISOLATO 1,5 150 1000 SF151551000)
$151552000) @ J ISOLATO 1,5 150 1000 CH5 SF151552000)
5151553000 J  ISOLATO 15 150 1000 /] =\ | SF151553000)
$152051000) @ J ISOLATO 1,5 200 1000 . [l: - SF152051000)
$152052000) @ J ISOLATO 1,5 200 1000 ~ SF152052000)
$152551000) @ J ISOLATO 1,5 250 1000 1 |@3 SF152551000)
$152553000) @ J ISOLATO 1,5 250 1000 SF152553000)
$153052000) @ J ISOLATO 1,5 300 1000 SF153052000)
$153552000) @ J ISOLATO 1,5 350 1000 SF153552000)
$154052000) @ J ISOLATO 1,5 400 1000 SF154052000)
$201051000J J ISOLATO 2 100 | 1000
$201551000/ J ISOLATO 2 150 | 1000
$202051000J J ISOLATO 2 200 | 1000
TC-KIT
DISPOSITIVO DI FISSAGGIO M4 / M4 FIXING DEVICE
COoD. DESCRIZIONE / DESCRIPTION
ATTACCHI FIL. M4 IN OTTONE D
SOACSA ™ \14 BRASS CONNECTIONS |
MOLLA INOX / STAINLESS SPRING =
SOAGSC 52 40x10 mm - FILO @ 0.30 s
BUSSOLA OTTONE
SOACSB10 BRASS BUSHING /V/
SF — Isolamento in MgO — MgO isolation/
'
CHb |
— @)
Rl s 2 LT
C_i‘vi S
D3
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E P Piastre Calde

POINT =

LDL1AQTO1 LDL1BQTO01 DR1A T01 DR1B T04
2 Pt 5 ﬂ :
PUNTI e = ¢ S
POINTS LDL1DQT02 LDL2DQT02 LDR1DQT02 LDR2DQT02
PUNTI - - e ;
LDL - LDR vl B - 7
LDL1DQT04 LDL2DQT04 LDR1DQTO04 LDR2DQT04
ROINTS LDL1DQTO06 LDL2DQT06 LDR1DQT06 LDR2DQT06
PUNTI _— —~ 7’/‘ ﬂ
POINTS LDL1DQT08 LDL2DQT08 LDR1DQT08
2 LF1AQT02 LF1BQT02 A RICHIESTA / ON REQUEST:
LF PUNTI 4-6-8
POINTS _— PUNTI / POINTS
LF2DQT02
4a .
PUNTI -
POINTS LH1AQTO04 LH1BQT04 LH2AQT04 'ro LH2BQT04
5 .
LH PUNTI - %ﬁv
EOINTS LH1AQT06 LH1BQT06 LH2AQT06 LH2BQT06
8 i | & _ WS
PUNTI - L8 «
POINTS LH1AQTO8 LH1BQT08 LH2AQT08 LH2BQT08
. 2= S
PUNTI g B “
Fotna LP1BQT04 LP2AQT04 LP2BQT04
6
LP PUNTI 3 R
POINTS LP1AQT06 LP1BQT06 LP2AQT06 LP2BQT06
8 aﬁa‘:r :
PUNTI S o @’ _
ROINTS LP1AQTOS LP1BQTO8 LP2AQTO08 LP2BQT08
) | RESISTENZE TERMOCOPPIE
Xs PUNTI =2 =2 HEATERS THERMOCOUPLES
ROINTS X$01DQT04 XS02DQT04
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Piastra calda tipo CCLDL1AQ-01T

o
o
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i é
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i ngl
H iﬂ !
15 ' w
¢ S
b dlar lid
" 1
>
G y
R |
T |
L =) )
TH | \ .
1 r
Z ‘ i ;
L [ a8 ‘
15 66 15 8 40 10
——
& SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 2pz.) ac
CCLDL1AQT01015 150 110 >=29 <=75 SF151551000J REQ50603500550U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQTO01017 170 130 >75 <=95 SF151551000J REQ50604000650U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01019 190 150 >95 <=115 SF151551000J REQ50604500750U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01021 215 175 >115 <=140 SF151551000J REQ50605000800U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01024 240 200 >140 <=165 SF151551000J REQ50605500900U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01026 265 225 >165 <=190 SF151551000J REQ50606001000U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01029 290 250 >190 <=215 SF151551000J REQ50606501100U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01031 315 275 >215 <=240 SF151551000J REQ50607001200U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01034 340 300 >240 <=265 SF151551000J REQ50607501300U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01036 365 325 >265 <=290 SF151551000J REQ50608001350U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01039 390 350 >290 <=315 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQTO01041 415 375 >315 <=340 SF151551000J REQ50609001550U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01044 440 400 >340 <=365 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01046 465 425 >365 <=390 SF151551000J REQ50610001750U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1AQT01049 490 450 >390 <=415 SF151551000J REQ50610501850U  5-6-7-8-9-10-11-12

Piastra calda a n.1 punto d'iniezione disassato con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.1 punto disassato - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4

B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDL1BQ-01T
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& SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 2pz.) ac
CCLDL1BQT01015 150 110 >=29 <=75 SF151551000J REQ50603500550U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01017 170 130 >75 <=95 SF151551000J REQ50604000650U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01019 190 150 >95 <=115 SF151551000J REQ50604500750U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01021 215 175 >115 <=140 SF151551000J REQ50605000800U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01024 240 200 >140 <=165 SF151551000J REQ50605500900U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01026 265 225 >165 <=190 SF151551000J REQ50606001000U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01029 290 250 >190 <=215 SF151551000J REQ50606501100U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01031 315 275 >215 <=240 SF151551000J REQ50607001200U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01034 340 300 >240 <=265 SF151551000J REQ50607501300U  5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01036 365 325 >265 <=290 SF151551000J REQ50608001350U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01039 390 350 >290 <=315 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01041 415 375 >315 <=340 SF151551000J REQ50609001550U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01044 440 400 >340 <=365 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01046 465 425 >365 <=390 SF151551000J REQ50610001750U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1BQT01049 490 450 >390 <=415 SF151551000J REQ50610501850U  5-6-7-8-9-10-11-12

Piastra calda a n.1 punto d'iniezione disassato con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.1 punto disassato - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDL1DQ-02T

A
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TH
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s 17 i 74
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 2pz.) @C
CCLDL1DQT02015 150 73 >=38 <=74 SF151551000J REQ50603500550U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1DQT02019 190 93 >74 <=114 SF151551000J REQ50604500750U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1DQT02024 240 118 >114 <=164 SF151551000J REQ50605500900U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1DQT02029 290 143 >164 <=214 SF151551000J REQ50606501100U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1DQT02034 340 168 >214 <=264 SF151551000J REQ50607501300U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1DQT02039 390 193 >264 <=314 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1DQT02044 440 218 >314 <=364 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL1DQT02049 490 243 >364 <=414 SF151551000J REQ50610501850U 5-6-7-8-9-10-11-12

Piastra calda a n.2 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.2 puntiin linea - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDL1DQ-04T

A1
. o
|
|
Py /
| i
| /'J 7
7 !
o o |~ /
Ld o~ /
|
L
| q
C )
o 4
~0
o I :
- / P
~
L 4 "
) I = 3
;! ]| i |
- - - 1 Ao R30
i
r ol
Ly
) ' ; ™
~0 7 r. ¥l
0 D Y.
b 4 J
I ! =
() I || |— o
TH | " -
-K’\' : -
y | 1 1‘5 ] /
! —| b~ s I +—— y
TJ 20l o i W v
R 1YY _ 1///
15 66 ___15 B 10
A
SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 2pz.) ac
CCLDL1DQTO04019 190 93 >=38 <=114 SF151551000J REQ50604500750U 5-6-7-8-9-10
CCLDL1DQT04024 240 118 >=38 <=164 SF151551000J REQ50605500900U 5-6-7-8-9-10
CCLDL1DQT04029 290 143 >=38 <=214 SF151551000J REQ50606501100U 5-6-7-8-9-10
CCLDL1DQT04034 340 168 >=38 <=264 SF151551000J REQ50607501300U 5-6-7-8-9-10
CCLDL1DQT04039 390 193 >=38 <=314 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8-9-10
CCLDL1DQT04044 440 218 >=38 <=364 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8-9-10
CCLDL1DQT04049 490 243 >=38 <=414 SF151551000J REQ50610501850U 5-6-7-8-9-10
Piastra calda a n.4 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)
n.4 punti in linea - n. 1+1 resistenza
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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E P Piastre calde tipo CCLDL1DQ-06T
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SEZIONE A-A

Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 2pz.) ac
CCLDL1DQT06024 240 118 >=38 >=38 <=164 SF151551000J REQ50605500900U 5-6-7-8
CCLDL1DQT06029 290 143 >=38 <=214 SF151551000J REQ50606501100U 5-6-7-8
CCLDL1DQT06034 340 168 >=38 <=264 SF151551000J REQ50607501300U 5-6-7-8
CCLDL1DQT06039 390 193 >=38 <=314 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8
CCLDL1DQT06044 440 218 >=38 <=364 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8
CCLDL1DQT06049 490 243 >=38 <=414 SF151551000J REQ50610501850U 5-6-7-8

Piastra calda a n.6 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.6 punti in linea - n. 1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDL1DQ-08T
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 2pz.) @C
CCLDL1DQT08029 290 143 >=38 <=214 SF151551000J REQ50606501100U 5-6-7-8
CCLDL1DQT08034 340 168 >=38 <=264 SF151551000J REQ50607501300U 5-6-7-8
CCLDL1DQT08039 390 193 >=38 <=314 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8
CCLDL1DQT08044 440 218 >=38 <=364 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8
CCLDL1DQT08049 490 243 >=38 <=414 SF151551000J REQ50610501850U 5-6-7-8
Piastra calda a n.8 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)
n.8 punti in linea - n. 1+1 resistenza
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDL2DQ-02T
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 4pz.) @C
CCLDL2DQT02040 400 198 >=90 <=324 SF151551000J REQ50604500750U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL2DQT02050 500 248 >324 <=424 SF151551000J REQ50605500900U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL2DQT02060 600 298 >424 <=524 SF151551000J REQ50606501100U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL2DQT02070 700 348 >524 <=624 SF151551000J REQ50607501300U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL2DQT02080 800 398 >624 <=724 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL2DQT02090 900 448 >724 <=824 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDL2DQT02100 1000 498 >824 <=924 SF151551000J REQ50610501850U 5-6-7-8-9-10-11-12

Piastra calda a n.2 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.2 punti in linea - n. 2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDL2DQ-04T
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 X R TH (x 4pz.) oC
CCLDL2DQT04040 400 198 >=90 <=324 SF151551000)  REQ50604500750U 5:6-7-8-9-10
CCLDL2DQT04050 500 248 >=90 <=424 SF151551000)  REQ50605500900U 5:6-7-8-9-10
CCLDL2DQT04060 600 208 >=90 <=524 SF151551000)  REQ50606501100U 5-6-7-8-9-10
CCLDL2DQT04070 700 348 >=90 <=624 SF151551000)  REQ50607501300U 5:6-7-8-9-10
CCLDL2DQT04080 800 398 >=90 <=724 SF151551000)  REQ50608501450U 5:6-7-8:9-10
CCLDL2DQT04090 900 448 >=90 <=824 SF151551000)  REQS50609501650U 5:6-7-8:9-10
CCLDL2DQT04100 1000 498 >=90 <=924 SF151551000)  REQS50610501850U 5:6-7-8:9-10

Piastra calda a n.4 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.4 puntiin linea - n. 2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDL2DQ-06T
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 X TJ TH (x 4pz.) aC
CCLDL2DQT06040 400 198 >=90 <=324 SF151551000J REQ50604500750U 5-6-7-8
CCLDL2DQT06050 500 248 >=90 <=424 SF151551000J REQ50605500900U 5-6-7-8
CCLDL2DQTO06060 600 298 >=90 <=524 SF151551000J REQ50606501100U 5-6-7-8
CCLDL2DQT06070 700 348 >=90 <=624 SF151551000J REQ50607501300U 5-6-7-8
CCLDL2DQT06080 800 398 >=90 <=724 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8
CCLDL2DQTO06090 900 448 >=90 <=824 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8
CCLDL2DQT06100 1000 498 >=90 <=924 SF151551000J REQ50610501850U 5-6-7-8

Piastra calda a n.6 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.6 punti in linea - n. 2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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A SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 4pz.) @C
CCLDL2DQT08040 400 198 >=50 <=324 SF151551000J REQ50604500750U 5-6-7-8
CCLDL2DQT08050 500 248 >=50 <=424 SF151551000J REQ50605500900U 5-6-7-8
CCLDL2DQT08060 600 298 >=50 <=524 SF151551000J REQ50606501100U 5-6-7-8
CCLDL2DQT08070 700 348 >=50 <=624 SF151551000J REQ50607501300U 5-6-7-8
CCLDL2DQT08080 800 398 >=50 <=724 SF151551000J REQ50608501450U 5-6-7-8
CCLDL2DQT08090 900 448 >=50 <=824 SF151551000J REQ50609501650U 5-6-7-8
CCLDL2DQT08100 1000 498 >=50 <=924 SF151551000J REQ50610501850U 5-6-7-8
Piastra calda a n.8 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)
n.8 punti in linea - n. 2+2 resistenze
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 2pz.) ac
CCLDR1AQT01015 150 110 >=29 <=75 SF151551000J REQ50603500550T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01017 170 130 >75 <=95 SF151551000J REQ50604000650T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01019 190 150 >95 <=115 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01021 215 175 >115 <=140 SF151551000J REQ50605000800T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01024 240 200 >140 <=165 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01026 265 225 >165 <=190 SF151551000J REQ50606001000T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01029 290 250 >190 <=215 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01031 315 275 >215 <=240 SF151551000J REQ50607001200T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01034 340 300 >240 <=265 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01036 365 325 >265 <=290 SF151551000J REQ50608001350T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01039 390 350 >290 <=315 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01041 415 375 >315 <=340 SF151551000J REQ50609001550T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01044 440 400 >340 <=365 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01046 465 425 >365 <=390 SF151551000J REQ50610001750T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1AQT01049 490 450 >390 <=415 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8-9-10-11-12

n. 1 punto disassato
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

B

dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Piastre calde tipo CCLDR1BQ-01T

SEZIONE B-B

i
W)
~0
A ~0
—l o
~
&y, 2pi o o
~— T . = } '
- / - i i
) i —
N "
= g
] E ) ‘]
[ 2 a
i - > i ~0
T —71 | 3 !ﬁ'
S
B! F— B f
el o o
o . ﬂ
=2y g [
_ + 1 Il
(TH | ™
20 o
_ 60 15 |66 |15
A
SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 2pz.) ac
CCLDR1BQT01015 150 110 >=29 <=75 SF151551000J REQ50603500550T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01017 170 130 >75 <=95 SF151551000J REQ50604000650T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01019 190 150 >95 <=115 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01021 215 175 >115 <=140 SF151551000J REQ50605000800T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01024 240 200 >140 <=165 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01026 265 225 >165 <=190 SF151551000J REQ50606001000T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01029 290 250 >190 <=215 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01031 315 275 >215 <=240 SF151551000J REQ50607001200T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01034 340 300 >240 <=265 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01036 365 325 >265 <=290 SF151551000J REQ50608001350T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01039 390 350 >290 <=315 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01041 415 375 >315 <=340 SF151551000J REQ50609001550T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01044 440 400 >340 <=365 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01046 465 425 >365 <=390 SF151551000J REQ50610001750T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1BQT01049 490 450 >390 <=415 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8-9-10-11-12

Piastra calda lineare a n. 1 punto d'iniezione disassato con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n. 1 punto disassato

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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A SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 2pz.) @C
CCLDR1DQT02015 150 73 >=38 <=74 SF151551000J REQ50603500550T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1DQT02019 190 93 >74 <=114 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1DQT02024 240 118 >114 <=164 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1DQT02029 290 143 >164 <=214 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1DQT02034 340 168 >214 <=264 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1DQT02039 390 193 >264 <=314 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1DQT02044 440 218 >314 <=364 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR1DQT02049 490 243 >364 <=414 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8-9-10-11-12

Piastra calda a n. 2 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.2 punti in linea - n. 1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 2pz.) ac

CCLDR1DQT04019 190 93 >=38 <=114 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8-9-10
CCLDR1DQT04024 240 118 >=38 <=164 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8-9-10
CCLDR1DQT04029 290 143 >=38 <=214 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8-9-10
CCLDR1DQT04034 340 168 >=38 <=264 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8-9-10
CCLDR1DQT04039 390 193 >=38 <=314 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8-9-10
CCLDR1DQT04044 440 218 >=38 <=364 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8-9-10
CCLDR1DQT04049 490 243 >=38 <=414 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8-9-10

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.4 punti in linea - n. 1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 2pz.) ac
CCLDR1DQT06024 240 118 >=38 <=164 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8
CCLDR1DQT06029 290 142 >=38 <=214 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8
CCLDR1DQT06034 340 168 >=38 <=264 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8
CCLDR1DQT06039 390 193 >=38 <=314 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8
CCLDR1DQT06044 440 218 >=38 <=364 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8
CCLDR1DQT06049 490 243 >=38 <=414 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8
Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.6 punti in linea - n. 1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4

B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTE : X distances calculated for the heads of the

nozzle @26
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Codice LT X3 X1 X max TJ TH (x 2pz.) @C
CCLDR1DQT08029 290 143 >=38 <=214 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8
CCLDR1DQT08034 340 168 >=38 <=264 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8
CCLDR1DQT08039 390 193 >=38 <=314 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8
CCLDR1DQT08044 440 218 >=38 <=364 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8
CCLDR1DQT08049 490 243 >=38 <=414 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.8 punti in linea - n. 1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X min X max TJ TH (x 4pz.) @C
CCLDR2DQT02040 400 198 >=90 <=324 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR2DQT02050 500 248 >324 <=424 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR2DQT02060 600 298 >424 <=524 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR2DQT02070 700 348 >524 <=624 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR2DQT02080 800 398 >624 <=724 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR2DQT02090 900 448 >724 <=824 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8-9-10-11-12
CCLDR2DQT02100 1000 498 >824 <=924 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8-9-10-11-12

Piastra calda a n. 2 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.2 punti in linea - n. 2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTE : X distances calculated for the heads of the
nozzle @26
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 4pz.) @C
CCLDR2DQT04040 400 198 >=90 <=324 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8-9-10
CCLDR2DQT04050 500 248 >=90 <=424 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8-9-10
CCLDR2DQT04060 600 298 >=90 <=524 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8-9-10
CCLDR2DQT04070 700 348 >=90 <=624 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8-9-10
CCLDR2DQT04080 800 398 >=90 <=724 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8-9-10
CCLDR2DQT04090 900 448 >=90 <=824 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8-9-10
CCLDR2DQT04100 1000 498 >=90 <=924 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8-9-10
Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)
n.4 puntiin linea - n. 2+2 resistenze
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07 @Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it Pagina 157



https://www.emp.it
http://www.emp.it

E P Piastre calde tipo CCLDR2DQ-06T

N 15
1 20 2 __10
= N |
o 7
S x’i////,-- /
2

X3

SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 min X max TJ TH (x 4pz.) @C
CCLDR2DQT06040 400 198 >=90 <=324 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8
CCLDR2DQT06050 500 248 >=90 <=424 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8
CCLDR2DQTO06060 600 298 >=90 <=524 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8
CCLDR2DQT06070 700 348 >=90 <=624 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8
CCLDR2DQT06080 800 398 >=90 <=724 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8
CCLDR2DQT06090 900 448 >=90 <=824 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8
CCLDR2DQT06100 1000 498 >=90 <=924 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8

Piastra calda a n.6 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.6 punti in linea - n. 2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07 @Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it Pagina 158


https://www.emp.it
http://www.emp.it

Piastre calde tipo CCLDR2DQ-08T
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SEZIONE A-A
Codice LT X3 X1 X max TJ TH (x 4pz.) @C
CCLDR2DQT08040 400 198 >=90 <=324 SF151551000J REQ50604500750T 5-6-7-8
CCLDR2DQT08050 500 248 >=90 <=424 SF151551000J REQ50605500900T 5-6-7-8
CCLDR2DQT08060 600 298 >=90 <=524 SF151551000J REQ50606501100T 5-6-7-8
CCLDR2DQT08070 700 348 >=90 <=624 SF151551000J REQ50607501300T 5-6-7-8
CCLDR2DQT08080 800 398 >=90 <=724 SF151551000J REQ50608501450T 5-6-7-8
CCLDR2DQT08090 900 448 >=90 <=824 SF151551000J REQ50609501650T 5-6-7-8
CCLDR2DQT08100 1000 498 >=90 <=924 SF151551000J REQ50610501850T 5-6-7-8
Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione in linea con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.8 punti in linea - n. 2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4

B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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B SEZIONE B-B
Codice Y* LT X3 X min X max T TH (x 2pz.) @C
CCLF1AQT02020 05/10/15/20 200 TEC >=27 <=124 SF151551000]  REQS506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1AQT02025 05/10/15/20 250 TEC >124 <=174 SF151551000]  REQS506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1AQT02030 05/10/15/20 300 TEC >174 <=224 SF151551000]  REQS506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1AQT02035 05/10/15/20 350 TEC >224 <=274 SF151551000]  REQS506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1AQT02040 05/10/15/20 400 TEC >274 <=324 SF151551000]  REQS506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10

Piastra calda a n. 2 punti d'iniezione in linea, bussola disassata e doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.2 punti in linea, bussola disassata
n.1+1 resistenza

Y=05 (5+50mm)

Y=10 (51+100mm)

Y=15 (101+150mm)

Y=20 (151+200mm)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4

B = Min. 10 mm.(quota variabile in funz
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare l'ufficio tecnico EMP
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Piastra calda tipo CCLF1BQ-02T
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SEZIONE B-B
Codice Y* LT X3 X min X max T TH (x 2pz.) @C
CCLF1BQT02020 05/10/15/20 200 TEC >=27 <=124 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1BQT02025 05/10/15/20 250 TEC >124 <=174 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1BQT02030 05/10/15/20 300 TEC >174 <=224 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1BQT02035 05/10/15/20 350 TEC >224 <=274 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF1BQT02040 05/10/15/20 400 TEC >274 <=324 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10

Piastra calda a n. 2 punti d'iniezione in linea, bussola disassata e doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.2 punti in linea, bussola disassata
n.1+1 resistenza

Y=05 (5+50mm)

Y=10 (51+100mm)

Y=15 (101+150mm)

Y=20 (151+200mm)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare l'ufficio tecnico EMP
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= SEZIONE B-B
Codice Y* LT X3 X min - max TJ TH (x 4pz.) @C
CCLF2DQT02020 05/10/15/20/25/30/35 200 TEC >=27 <=124 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02025 05/10/15/20/25/30/35 250 TEC >124 <=174 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02030 05/10/15/20/25/30/35 300 TEC >174 <=224 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02035 05/10/15/20/25/30/35 350 TEC >224 <=274 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02040 05/10/15/20/25/30/35 400 TEC >274 <=324 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02045 05/10/15/20/25/30/35 450 TEC >324 <=374 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02050 05/10/15/20/25/30/35 500 TEC >374 <=424 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02055 05/10/15/20/25/30/35 550 TEC >424 <=474 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02060 05/10/15/20/25/30/35 600 TEC >474 <=524 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02065 05/10/15/20/25/30/35 650 TEC >524 <=574 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02070 05/10/15/20/25/30/35 700 TEC >574 <=624 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02075 05/10/15/20/25/30/35 750 TEC >624 <=674 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10
CCLF2DQT02080 05/10/15/20/25/30/35 800 TEC >674 <=724 SF151551000J REQ506 SV W DIS 5-6-7-8-9-10

Piastra calda a n. 2 punti d'iniezione in linea, bussola disassata e doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.2 punti in linea, bussola disassata TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
n.2+2 resistenze TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
Y=05 (5+50mm) B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
Y=10 (51+100mm) dell'altezza della testa dell'ugello)

Y=15 (101+150mm) NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
Y=20 (151+200mm) TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP

Y=25 (201+250mm)
Y=30 (251+300mm)
Y=35 (301+350mm)
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Codice Y LT - X3 X min - max T TH (x 2pz.) TH (x 4pz.) @C
CCLF3DQT02050 05/10/15/20/25/30/35 500 >=372 <=424 SF151551000J REQ506 SV W U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02055 05/10/15/20/25/30/35 550 >424 <=474 SF151551000J REQ506 SV W U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02060 05/10/15/20/25/30/35 600 >474 <=524 SF151551000J REQ506 SVW U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02065 05/10/15/20/25/30/35 650 >524 <=574 SF151551000J REQ506 SV WU REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02070 05/10/15/20/25/30/35 700 >574 <=624 SF151551000J REQ506 SV W U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02075 05/10/15/20/25/30/35 750 >624 <=574 SF151551000J REQ506 SV W U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02080 05/10/15/20/25/30/35 800 >674 <=724 SF151551000J REQ506 SV W U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02085 05/10/15/20/25/30/35 850 >724 <=774 SF151551000J REQ506 SV W U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02090 05/10/15/20/25/30/35 900 >774 <=824 SF151551000J REQ506 SVW U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02100 05/10/15/20/25/30/35 1000 >824 <=924 SF151551000J REQ506 SVW U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10
CCLF3DQT02110 05/10/15/20/25/30/35 1100 >924 <=1024 SF151551000J REQ506 SVW U REQ506 SVW T 5-6-7-8-9-10

Piastra calda a n. 2 punti d'iniezione in linea, bussola disassata e doppio circuito di resistenze (n.3 riscaldatori sul lato bussola e n.3 riscaldatori sul lato ugelli)

n.2 punti in linea, bussola disassata

n.3+3 resistenze
Y=05 (5+50mm)
Y=10 (51+100mm)
Y=15 (101+150mm)
Y=20 (151+200mm)
Y=25 (201+250mm)
Y=30 (251+300mm)
Y=35 (301+350mm)

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

X3 = Consultare l'ufficio tecnico EMP

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLH1AQT04007 5+10 TEC 98 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +7.225
CCLH1AQT04012 5+10 TEC 98 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCLH1AQT04022 5+ 10 TEC 98 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLH1AQT04033 5+ 10 TEC 98 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.1+1 resistenza
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLH1AQT06007 5+10 TEC 98 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +7.225
CCLH1AQT06012 5+10 TEC 98 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCLH1AQT06022 5+10 TEC 98 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLH1AQT06033 5+10 TEC 98 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4

B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)
L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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~ SEZIONE B-B
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLH1AQT08012 5+8 TEC 98 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +12.769
CCLH1AQT08022 5+8 TEC 98 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLH1AQT08033 5+8 TEC 98 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)
L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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Piastre calde tipo CCLH1BQ-04T
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLH1BQT04007 5+10 TEC 27 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +7.225
CCLH1BQT04012 5+10 TEC 27 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCLH1BQT04022 5+ 10 TEC 27 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLH1BQT04033 5+ 10 TEC 27 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)
L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare I'ufficio tecnico

EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLH1BQT06007 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +7.225
CCLH1BQT06012 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCLH1BQT06022 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLH1BQT06033 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLH1BQT08007 5+8 TEC 81 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +7.225
CCLH1BQT08012 5+8 TEC 81 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCLH1BQT08022 5+8 TEC 81 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLH1BQT08033 5+8 TEC 81 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.1+1 riscaldatore tubolare

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare I'ufficio Tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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Piastre calde tipo CCLH2AQ-04T
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SEZIONE B-B
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLH2AQT04012 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLH2AQT04022 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLH2AQT04033 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLH2AQT04047 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLH2AQT04064 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLH2AQT04083 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLH2AQT04105 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLH2AQT04129 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLH2AQT04156 5+10 TEC 27 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLH2AQT04202 5+10 TEC 27 90 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.2+2 resistenze
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4

B

Min. 10 mm.(quot:

a variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)
L Standard = 66 mm
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLH2AQT06012 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLH2AQT06022 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLH2AQT06033 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLH2AQT06047 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLH2AQT06064 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLH2AQT06083 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLH2AQT06105 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLH2AQT06129 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLH2AQT06156 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLH2AQT06202 5+10 TEC 54 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

B

dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP
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SEZIONE B-B
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLH2AQT08012 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLH2AQT08022 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLH2AQT08033 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLH2AQT08047 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLH2AQT08064 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLH2AQT08083 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLH2AQT08105 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLH2AQT08129 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLH2AQT08156 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLH2AQT08202 5+8 TEC 81 98 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

B

dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP
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SEZIONE B-B

Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLH2BQT04012 5+10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLH2BQT04022 5+10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLH2BQT04033 5+ 10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLH2BQT04047 5+ 10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLH2BQT04064 5+ 10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLH2BQT04083 5+ 10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLH2BQT04105 5+10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLH2BQT04129 5+10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLH2BQT04156 5+10 TEC 80 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP
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SEZIONE A-A
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SEZIONE B-B

Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLH2BQT06012 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLH2BQT06022 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLH2BQT06033 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLH2BQT06047 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLH2BQT06064 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLH2BQT06083 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLH2BQT06105 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLH2BQT06129 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLH2BQT06156 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLH2BQT06202 5+8 TEC 80 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it

Pagina 174



https://www.emp.it
http://www.emp.it

P

Piastre calde tipo CCLH2BQ-08T

D35
SEZIONE A-A S o
r = Q:-Ir = 7
7 7= 77
// // YW AT 7T o,
10 H7/g6 L10H7/96
o | x3 | =

=)

o

2 O |
S :
|14 ?ﬂ
TA / 45
| ’
| / gl
A
e
o
b Z
B 40 10
SEZIONE B-B
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLH2BQT08012 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLH2BQT08022 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLH2BQT08033 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLH2BQT08047 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLH2BQT08064 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLH2BQT08083 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLH2BQT08105 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLH2BQT08129 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLH2BQT08156 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLH2BQT08202 5+8 TEC 80 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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SEZIONE A-A
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLP1AQT04007 5+10 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS + 7225
CCLP1AQT04012 5+10 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 7.226 + 12.769
CCLP1AQT04022 5+ 10 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP1AQT04033 5+ 10 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it

Pagina 176



https://www.emp.it
http://www.emp.it
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SEZIONE A-A
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLP1AQT06007 5+10 TEC 27 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS +7.225
CCLP1AQT06012 5+10 TEC 27 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 7.226 + 12.769
CCLP1AQT06022 5+10 TEC 27 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP1AQT06033 5+10 TEC 27 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare ['ufficio tecnico EMP
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SEZIONE A-A
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLP1AQT08007 5+8 TEC 27 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS +7.225
CCLP1AQT08012 5+8 TEC 27 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 7.226 + 12.769
CCLP1AQT08022 5+8 TEC 27 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP1AQT08033 5+8 TEC 27 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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= SEZIONE A-A
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLP1BQT04007 5+12 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +7.225
CCLP1BQT04012 5+12 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCLP1BQT04022 5+12 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLP1BQT04033 5+12 TEC 27 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCLP1BQT06007 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +7.225
CCLP1BQT06012 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCLP1BQT06022 5+ 10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLP1BQT06033 5+ 10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.1+1 resistenza
TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.
TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4

B =

Min. 10 mm.(quota variabile in funzione

dell'altezza della testa dell'ugello)
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLP2BQT08012 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +12.769
CCLP2BQT08022 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCLP2BQT08033 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856
CCLP2BQT08047 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 33.857 + 47.961
CCLP2BQT08064 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 47.962 + 64.516
CCLP2BQT08083 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 64.517 + 83.640
CCLP2BQT08105 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 83.640 + 105.625
CCLP2BQT08129 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 105.626 + 129.600
CCLP2BQT08156 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 129.601 + 156.025
CCLP2BQT08202 5+8 TEC 54 81 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)
NOTA : interassi X validi per testa ugello @26
TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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Piastre calde tipo CCLP2AQ-04T
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max

CCLP2AQT04012 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLP2AQT04022 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP2AQT04033 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLP2AQT04047 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLP2AQT04064 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLP2AQT04083 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLP2AQT04105 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLP2AQT04129 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLP2AQT04156 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLP2AQT04202 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

B

TEC = Consultare ['ufficio tecnico EMP
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Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLP2AQT06012 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLP2AQT06022 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP2AQT06033 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLP2AQT06047 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLP2AQT06064 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLP2AQT06083 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLP2AQT06105 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLP2AQT06129 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLP2AQT06156 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLP2AQT06202 5+10 TEC 54 80 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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Piastre calde tipo CCLP2AQ-08T
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— SEZIONE A-A
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCLP2AQT08012 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLP2AQT08022 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP2AQT08033 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLP2AQT08047 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLP2AQT08064 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLP2AQT08083 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLP2AQT08105 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLP2AQT08129 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLP2AQT08156 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLP2AQT08202 5+8 TEC 54 134 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.2+2 heaters

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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Piastre calde tipo CCLP2BQ-04T

SEZIONE B-B
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SEZIONE A-A
Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max

CCLP2BQT04012 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLP2BQT04022 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP2BQT04033 5+ 10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLP2BQT04047 5+ 10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLP2BQT04064 5+ 10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLP2BQT04083 5+ 10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLP2BQT04105 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLP2BQT04129 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLP2BQT04156 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLP2BQT04202 5+10 TEC 54 27 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP

Sistemi d'Iniezione - Rev. 2023-07-07

@Copyright 2023 by Emp Srl Italy www.emp.it info@emp.it

Pagina 185



https://www.emp.it
http://www.emp.it

Piastre calde tipo CCLP2BQ-06T

SEZIONE B-B
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SEZIONE A-A

Codice @C X3 X min Y min TJ TH (x 4p.) X *Y min + max
CCLP2BQT06012 5+10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS +12.769
CCLP2BQT06022 5+10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCLP2BQT06033 5+ 10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCLP2BQT06047 5+ 10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCLP2BQT06064 5+ 10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCLP2BQT06083 5+ 10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCLP2BQT06105 5+10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.640 + 105.625
CCLP2BQT06129 5+10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCLP2BQT06156 5+10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025
CCLP2BQT06202 5+10 TEC 54 54 SF151551000J REQ506 SV W DIS 156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 6 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.6 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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Piastre calde tipo CCLP2BQ-08T

SEZIONE B-B
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Codice
CCLP2BQT08012
CCLP2BQT08022
CCLP2BQT08033
CCLP2BQT08047
CCLP2BQT08064
CCLP2BQT08083
CCLP2BQT08105
CCLP2BQT08129
CCLP2BQT08156
CCLP2BQT08202

FARA I
)

g o o o o o o a a a
A
0 0 0 W W W W W w0 o

X3
TEC
TEC
TEC
TEC
TEC
TEC
TEC
TEC
TEC
TEC

X min
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54

Y min
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81

TJ
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J
SF151551000J

TH (x 4pz.)
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS
REQ506 SV W DIS

X*Y min + max
+12.769
12.770 + 21.904
21.905 + 33.856
33.857 + 47.961
47.962 + 64.516
64.517 + 83.640
83.640 + 105.625
105.626 + 129.600
129.601 + 156.025
156.026 + 202.500

Piastra calda a n. 8 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.8 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare |'ufficio tecnico EMP
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Piastre calde tipo CCXS1DQ-04T
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SEZIONE A-A
Codice @C X3 X,Y min X,Y max TJ TH (x 2pz.) X *Y min + max
CCXS1DQT04004 5+13 TEC >=27 <=68 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ +4.624
CCXS1DQT04007 5+13 TEC >68 <=85 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 4.625 + 7.225
CCXS1DQT04012 5+13 TEC >85 <=113 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 7.226 + 12.769
CCXS1DQT04022 5+13 TEC >113 <=148 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 12.770 + 21.904
CCXS1DQT04033 5+13 TEC >148 <=184 SF151551000J REQ506 SV W DIS+ 21.905 + 33.856

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.1 riscaldatore sul lato bussola e n.1 riscaldatore sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.1+1 resistenza

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
B = Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP
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Piastre calde tipo CCXS2DQ-04T
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SEZIONE A-A
Codice @C X3 X,Y min X,Y max TJ TH (x 4pz.) X *Y min + max
CCXS2DQT04012 5+13 TEC >=85 <=113 SF151551000J REQ506 SV W DIS 7.226 + 12.769
CCXS2DQT04022 5+13 TEC >113 <=148 SF151551000J REQ506 SV W DIS 12.770 + 21.904
CCXS2DQT04033 5+13 TEC >148 <=184 SF151551000J REQ506 SV W DIS 21.905 + 33.856
CCXS2DQT04047 5+13 TEC >184 <=219 SF151551000J REQ506 SV W DIS 33.857 + 47.961
CCXS2DQT04064 5+13 TEC >219 <=254 SF151551000J REQ506 SV W DIS 47.962 + 64.516
CCXS2DQT04083 5+13 TEC >254 <=289 SF151551000J REQ506 SV W DIS 64.517 + 83.640
CCXS2DQT04105 5+13 TEC >289 <=325 SF151551000J REQ506 SV W DIS 83.641 + 105.625
CCXS2DQT04129 5+13 TEC >325 <=360 SF151551000J REQ506 SV W DIS 105.626 + 129.600
CCXS2DQT04156 5+13 TEC >360 <=395 SF151551000J REQ506 SV W DIS 129.601 + 156.025

Piastra calda a n. 4 punti d'iniezione su due linee con doppio circuito di resistenze (n.2 riscaldatori sul lato bussola e n.2 riscaldatori sul lato ugelli)

n.4 punti su due linee - n.2+2 resistenze

TH = Riscaldatore tubolare corazzato 6x6 mm.

TJ = Termocoppia J con dispositivo di fissaggio M4
Min. 10 mm.(quota variabile in funzione
dell'altezza della testa dell'ugello)

B

L Standard = 66 mm

NOTA : interassi X validi per testa ugello @26

TEC = Consultare I'ufficio tecnico EMP
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Ricambi e accessori Piastre calde
E P HR Manifold Spare Parts & accessories
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Accessori Piastre Calde
Hot Runner Accessories

BS/DB | TH| |vB Ds|

LB

LB=52/72/92

Piastra calda riscaldata sui due lati

Hot runner manifold heated on both sides

Piastra calda riscaldata sui due lati, con isolamento
Hot runner manifold heated on both sides, with insulation

_  Materiale isolante ARICHIESTA
Insulating material ON REQUEST
_ Lamiera di protezione A RICHIESTA
Protective steel sheet ON REQUEST
DESCRIZIONE / DESCRIPTION OPZIONI / OPTIONS CODICE/CODE
Anello di centraggio in titanio
= = UGAS{3933
AT Titanium centering ring $39/33 H=6
BS = Bussola di iniezione non riscaldata @30 H=30 LB=20 giiio ccle s 30 038 03 300
- Unheated sprue bushing @40 H=30 LB=20 ¢F:12 40 1 g 00O
33 H=59 LB=52 F=8 0805
BTM = Bussola di iniezione prolungata gssH—79LB-72 (injF—lo CCBRS 331007 300
BTP = Prolonged sprue bushing ¢33H:99LB:92 ¢F:12 120009 000
DB = Distanziale bussola di iniezione non riscaldata @=42/30 H=10 CCDBS 4 2:30 10
- Unheated sprue bushing spacer ?=52/40 H=10 5240
DBM = Distanziale bussola di iniezione p'rolungata @ 59/42 H=10 CcDBSI594210
Prolonged sprue bushing spacer
25/20 H= 31,25
DC= Distanziale centrale I =incassato / built-in 235;30'_'_ cco i | siaol2s
- Central spacer E =esterno / external ¢50/44H: E 5025 -
Distanzial X ©25/20 H=10 2520
DS = ' a"z';es:r":r:z $35/30 H=10 CCDSES35301
ppersp ©#50/44 H=10 5044
FC= CAVOTSZVTCu-.Nlsef.Z,SOMarrone MVCTS2VT?2,s5 N Il-im
CABLE TS2VT Cu-Ni section 2.50 Brown
MC = Morsetto in steatlt.esmalt.ata \/\ UGCClms
Ceramic terminal ~ )
SA = Spina di allineamento / Spina di centraggio $101 = a disegno / on drowing UGCCIAIL1l0
SC= Alignment dowel pin/ Centering dowel pin i
TH RESISTENZE TUBOLARI QUADRE mm.6x6 Vedi "Scheda prodotto” REQS506 -Lrj
SQUARE TUBULAR HEATERS mm.6x6 See "Product sheet" - - - == Dlils
= TC aspillo + Dispositivo di fissaggio M4 Vedi "Scheda prodotto" SFi15
- Needle thermocouples + M4 Fixing device See "Product sheet" TETiTET T T T
VB = Vite di bloccagglorls.caldatore Max6 ! ) VITE-TBEI73 a4 X6
Heater Locking Screw . )
Vite di serraggio piastra calda M6 (L= a disegno
VP = VITE-T E I X -iA
Hot runner manifold clamping bolt on drowing) - _-'/ ¢ > 9 6 i
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Resistenze Tubolari
E P Tubular Heaters

Codice sez. [ L \Y) w

REQ50603500550 * 6x6 350 230 550

REQ50604000650 * 6x6 400 230 650

REQ50604500750 * 6x6 450 230 750

REQ50605000800 * 6x6 500 230 | 800

REQ50605500900 * 6x6 550 230 | 900

REQ50606001000 * 6x6 600 230 | 1000

REQ50606501100 * 6x6 650 230 | 1100

REQ50607001200 * 6x6 700 230 | 1200

REQ50607501300 * 6x6 750 230 | 1300

REQ50608001350 * 6x6 800 230 | 1350

REQ50608501450 * 6x6 850 230 | 1450

REQ50609001550 * 6x6 900 230 | 1550

REQ50609501650 * 6x6 950 230 | 1650

REQ50610001750 * 6x6 1000 | 230 | 1750

REQ50610501850 * 6x6 1050 | 230 | 1850

el
N

REQ50611001950 * 6x6 1100 | 230 | 1950

Y

REQ50611502050 * 6x6 1150 | 230 | 2050
REQ50612002100 * 6x6 1200 | 230 | 2100
REQ50612502200 * 6x6 1250 | 230 | 2200
REQ50613002300 * 6x6 1300 | 230 | 2300
REQ50613502400 * 6x6 1350 | 230 | 2400
REQ50614002500 * 6x6 1400 | 230 | 2500
REQ50614502600 * 6x6 1450 | 230 | 2600

REQ50615002700 * 6x6 1500 | 230 | 2700

REQ50615502800 * 6x6 1550 | 230 | 2800

U Piegataa"U" per piastre lineari tipo LDL
*= T Piegata a "T" per piastre lineari tipo LDR
DIS Piegata a DISEGNO
: 2 ._
INSTALLAZIONE
INSTALLATION |

UGCCMS 5-""‘6\ IMorsetto in Cavo per alte
MORSETTO IN CERAMICA V7 72— Riscaldatore ceramica temperature
CERAMIC TERMINAL i -
. P
L High
Heater Ceramic temperature
w L 11.5mm_ | terminal cable
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E P

Termocoppie a spillo con isolamento in MgO
Needle thermocouples with MgO insulation

S — Isolamento in MgO — MgO isolation

(Z D

La piccola massa e l'alta conducibilita termica
permettono una rapida trasmissione del calore
al giunto di misura, garantendo un'alta velocita

L LT di risposta - La particolare flessibilita della
- = = guaina permette curvature anche di piccolo
raggio, mantenendo la forma dopo la piegatura.
The small mass and the high thermal
CODICE TIPO GIUNTO CALDO conductivity bring a rapid heat transfer to the
CODE TYPE  HOT JOINT @D L LT measuring junction,. and hence ? very fast
response. The metallic sheath peculiar
5101051000/ J ISOLATO 1 100 | 1000 flexibility allows to keep the shape, even in the
$101551000J | J ISOLATO 1 150 | 1000 case of small radius bendings.
$101552000) | J ISOLATO 1 150 | 1000
$102051000J | J ISOLATO 1 200 | 1000
$102052000) | J ISOLATO 1 200 | 1000
$103051000J | J ISOLATO 1 300 | 1000 CODICE / CODE
$151051000) J ISOLATO 1,5 100 1000 + Dispositivo di fissaggio M4 SF151051000)
$151053000) J ISOLATO 1,5 100 1000 + M4 Fixing device SF151053000)
$151551000) @ J ISOLATO 1,5 150 1000 SF151551000)
$151552000) @ J ISOLATO 1,5 150 1000 CH5 SF151552000)
5151553000 J  ISOLATO 15 150 1000 /] =\ | SF151553000)
$152051000) @ J ISOLATO 1,5 200 1000 . [l: - SF152051000)
$152052000) @ J ISOLATO 1,5 200 1000 ~ SF152052000)
$152551000) @ J ISOLATO 1,5 250 1000 1 |@3 SF152551000)
$152553000) @ J ISOLATO 1,5 250 1000 SF152553000)
$153052000) @ J ISOLATO 1,5 300 1000 SF153052000)
$153552000) @ J ISOLATO 1,5 350 1000 SF153552000)
$154052000) @ J ISOLATO 1,5 400 1000 SF154052000)
$201051000J J ISOLATO 2 100 | 1000
$201551000/ J ISOLATO 2 150 | 1000
$202051000J J ISOLATO 2 200 | 1000
TC-KIT
DISPOSITIVO DI FISSAGGIO M4 / M4 FIXING DEVICE
COoD. DESCRIZIONE / DESCRIPTION
ATTACCHI FIL. M4 IN OTTONE D
SOACSA ™ \14 BRASS CONNECTIONS |
MOLLA INOX / STAINLESS SPRING =
SOAGSC 52 40x10 mm - FILO @ 0.30 s
BUSSOLA OTTONE
SOACSB10 BRASS BUSHING /V/
SF — Isolamento in MgO — MgO isolation/
'
CHb |
— @)
Rl s 2 LT
C_i‘vi S
D3
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Hot Runner Injection Systems

Powerful solutions for moderm businesses

E P

Viale A.Merioni 12/G
60044 Fabriano
Ancona ITALY

Tel. +39 0732 627704
Fax +39 0732 627977

- www.ermp.it
- info@emp.it
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